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1. Seguranca e Transporte

a. Asunidades Air Handler 39E, foram dimensionadas
de forma a proporcionar um funcionamento
livre de problemas, com vida util prolongada,
desde que respeitados alguns requisitos bdsicos
necessarios para sua perfeita operacao, alguns
aspectos na instalacdo, na partida inicial e posterior
manutencao.

b. Recomendamos que somente instaladores e
mecanicos credenciados pela Carrier devem
instalar, dar a partida e fazer a manutencao destes
equipamentos.

¢. Quando estiver trabalhando nos equipamentos,
tomar o cuidado de desligéd-lo da energia,
obedecendo todos os avisos de precaucao, bem
como, todas as normas basicas de seguranca,
usando equipamentos, ferramentas e protecao
adequada a cada evento.

d. Certifique-se dos pesos e dimensdes das unidades,
a fim de utilizar dispositivos de icamento e
movimentacdo adequados e com seguranca.

PENSE EM SEGURANCA!

/AN ATENCAO

* Nunca coloque a méo dentro da unidade em

funcionamento.

* Proteja a descarga do ventilador das unidades caso

essas tenham facil acesso a pessoas nao autorizadas.

Desligue o equipamento no painel antes de
trabalhar na unidade. Remova os fusiveis e leve-os
consigo, a fim de evitar acidentes. Deixe um aviso
indicando que a unidade estd em servico.

Lembretes:

a. Mantenha o extintor de incéndio préximo ao local
de trabalho. Verifique o extintor periodicamente
para certificar-se que ele esta com a carga completa
e funcionando perfeitamente.

b. Saiba como manusear o equipamento de
oxiacetileno seguramente. Deixe o equipamento
na posicao vertical dentro do veiculo e também no
local de trabalho.



1.1. Transporte

Para movimentacgdo e transporte das unidades 39E, siga as

seguintes recomendacoes:

a) Para evitar danos aos equipamentos, ndo remova a
embalagem das unidades até chegar ao local definitivo
dainstalacéo.

Para instalacdo ou depdsito do equipamento, o piso base
deverd estar nivelado.

b) Evite que cordas, correntes ou cabos de aco encostem
nas unidades danificando-as.

/N IMPORTANTE

* Verifique se todos os painéis das unidades estao
devidamente fixados antes de movimenta-las.

* Suspenda e deposite o equipamento
cuidadosamente no piso.

1.2. Movimentacao

A movimentacdo por empilhadeiras deve ser realizada
conforme demonstrado nas figuras 1a e 1b.

«  As lancas (garfos) da empilhadeira devem ser inseridas
na base da embalagem de madeira, no vao existente.

. Tenha certeza de que as langas sao longas o suficiente
para apoiar ambos os lados da embalagem. Se
necessario, utilize alongadores (sobre lancas), de
modo a evitar que as lancas toquem em qualquer
parte do produto.

. E necesséria atencdo especial quanto a possiveis
componentes ou partes do produto que estejam
salientes em relacdo a embalagem, para evitar danifica-
los durante a movimentacao.

LaNCes D& EMPILHADEIRA

Figura 1a - Local para posicionamento das lancas da
empilhadeira
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Figura 1b - As lancas devem apoiar todo o vao do
equipamento

1.3. Icamento

O icamento deve ser realizado com no minimo 4 pontos
de apoio.

O posicionamento das cintas nos médulos deve ser realizado
conforme demonstrado nafigura 2 e 3, ou de maneira a garantir
a integridade do produto e a seguranca na operacao.

Ainda observar e/ou atender:

Os procedimentos de seguranca relativos as operacdes
de icamento;

« Sehadanos existentes naembalagem ou no equipamento
gue possam afetar o icamento ou a seguranca no processo
de cintagem;

« Antes de realizar o icamento, testar a estabilidade e
balango do conjunto. Evitar torcdo ou levantamento
inseguro.

« As seguintes normas vigentes (na Uultima revisao

disponivel) para o icamento e o transporte:

NBR 15883-2 - Cintas Téxteis para Amarracao de Cargas -

Seguranca;

NBR ISO 4309 - Equipamentos de Movimentacdo de
Carga - Cabos de Aco - Cuidados, Manutencao, Instalagao,
Inspecao e Descarte;

NR-11 - Transporte, Movimentacao, Armazenagem e
Manuseio de Materiais;

NBR 8400 - Célculo de Equipamento para Levantamento e
Movimentacao de Cargas



Para instrucoes de amarragao dos médulos em caminhdes
observar a NBR 15883 parte 1 - Cintas Téxteis para
Amarracao de Cargas - Seguranca, ou instrucoes de
seguranca de amarracdo e transporte.
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Figura 2 - Indicagao tipica para icamento de médulos

Figura 3 - Indicagao dos pontos de suporte para icamento




2. Nomenclatura

Air Handler - 39E

CODIFICACAO ZEN / VENTILADOR + TROCADOR

Digitos 1 2 3 4 |5 6 7 8 9 |10 |11 |12
codigo 3I9/EIB|l-|-I|P S I I
8 o § @ a
'% %‘ S = T g g =
. = |zl 2 |8|§|elsle|g
Descricao S S g oS |oe 2| 8|S
o Wl |a|w|5|=
£ sl S |3 Eldig|o
z ) S z z§
5 3
© a
Digitos 1 a 3 . - Digito 12
Nome do Projeto Filtragem
39E - Air Handling Unit A: Filtragem G4 (1in)
B: Filtragem M5 (1in)
Digito 4 B C: Filtragem G4 (1lin) + M5 (2in)
Série do Projeto
R Digito 11
Revisdo Atual: B Insuflamento
Digitos 5 e 6 V: Vertical
Capacidade (TRs) H: Horizontal
03: 3TR 12: 12TR R Digito 10
05: 5TR 15: 15TR Press&o Estéatica Disponivel
08: 8TR 18: 18TR
10: 10TR 20: 20TR L: Baixa Presséo
23: 23TR H: Alta Presséo
Digito 7 Digito 9

Composicédo dos Mddulos

A

P: Ventilador + Trocador (Padréo)

A

Digito 8
Tensao

\4

Numero de Filas

6: 6 Filas / 9 FPI
8: 8 Filas / 9 FPI

A

6: 220V/380V - 3F - 60Hz



R

Air Handler - 39E

CODIFICACAO ZEN / CAIXA DE MISTURA

Digito 12
Reservado

R: Digito Reservado

\4

Digito 11
Posicdo Montagem Damper

1: Retorno Frontal + Externo Superior
2: Retorno Frontal + Externo Esquerdo

Digito 10
Padréo

M: Caixa de Mistura

Digitos 1 (23456 |7 |8](9(|10]|11]12
Cédigo 3|19|E - | - IMIM|M|M| - R
@
[%2] Q.
£ :
s e g Ak
2L ko ® s El
2 2 ks vlolaolaol® S
i o o i) S| |®| 8|«
Descricéo S o S g sl slg|5|&
® o s [Sla|a|a|Z]|g
£ = $) B o | =
o ‘Q o T |2
z 2 o o | O
g i
© 3
a
Digitos 1a 3
—
Nome do Projeto
39E - Air Handling Unit
Digito 4
Série do Projeto
Revisdo Atual: A
Digitos 5e 6
Capacidade (TRs)
03: 3TR 12: 12TR
05: 5TR 15: 15TR
08: 8TR 18: 18TR
10: 10TR 20: 20TR
23: 23TR

Digito 7

Composicao dos Mddulos

M: Caixa de Mistura

Digito 8
Padréao

M: Caixa de Mistura

Digito 9
Padréao

M: Caixa de Mistura

O opcional caixa de mistura (damper) estara disponivel em revisées futuras para este produto.




3. Dados Nominais

As capacidades apresentadas sao somente orientativos, uma vez que a faixa de variacdo é em funcdo das combinacdes dos
modulos e, desta maneira, muito ampla.

a) Filtragem G4 ou M5

PED maxima (mmca)

Espessura do

Maquina Faixa de Vazdo (m3/h) Ventilador Filas ]
L H Painel (mm)
39E_03 1150 2040
39E_05 2000 3400
39E_08 3400 5440
39E_10 4200 6800
Centrifugo
39E_12 5600 8160 . 10 30 6ou8 15
Sirocco
39E_15 6200 10200
39E_18 8200 12240
39E_20 9000 13600
39E_23 9380 15640
b) Filtragem G4 + M5
PED maxima (mmca E d
Maquina Faixa de Vazdo (m3/h) Ventilador ( ) Filas sp.essura °
L H Painel (mm)
30 6
39E_03 1150 2040
30 8
30 6
39E_05 2000 3400
22 8
17 6
39E_08 3400 5440
ND 8
30 6
39E_10 4200 6800
27 8
Centrif 27 6
39E_12 5600 8160 entritugo 10 15
Sirocco 23 8
25 6
39E_15 6200 10200
20 8
30 6
39E_18 8200 12240
20 8
30 6
39E_20 9000 13600
25 8
30 6
39E_23 9380 15640
30 8

ND : Ndo Disponivel



Maquina Area d.e Face Capﬂacitilade Cap.acidade Méquina Capacidade Vazléo Maxima
Serpentina (m2) | Referéncia (TR) | Nominal (kW) Referéncia (TR) | de Agua (m3/h)
39E_03 0,202 3 10,6 39E_03 03 5,67
39E_05 0,340 5 17,6 39E_05 05 9,96
39E_08 0,561 8 28,1 39E_08 08 9,96
39E_10 0,762 10 35,2 39E_10 10 12,92
39E_12 0,901 12 42,2 39E_12 12 20,16
39E_15 1,138 15 52,8 39E_15 15 20,16
39E_18 1,407 18 63,3 39E_18 18 36,40
39E_20 1,506 20 70,3 39E_20 20 36,40
39E_23 1,736 23 80,9 39E_23 23 36,40

O diagrama abaixo mostra o processo basico de selecdo de unidades Air Handler 39E:

Disponivel até 10mmca
(L) Insuflamento Horizontal
Madulo De 32423TR
Ventilador €-a
Pressao Estatica / Insuflamento Vertical
Disponivel até 30mmca
(H) \ Insuflamento Horizontal
G4
6 Filas M5
Modulo De 3a23TR 9 fpi i
Trocador €-a P!
G4
8 Filas \ M5
G4+M5

Para dados de Performance, consulte o Manual Técnico do Produto.

A critério da fabrica e tendo em vista o aperfeicoamento do produto, as caracteristicas citadas neste catdlogo técnico
poderao sofrer alteracdes a qualquer momento, sem aviso prévio.




4. Instalacéo

4.1. Recebimento e Inspecao da Unidade

a) Confira todos os volumes recebidos, verificando se
estdo de acordo com a nota fiscal de remessa. Remova
a embalagem da unidade ap6s chegar ao local definitivo
da instalacdo e retire todas as suas coberturas de
protecdo. Evite destruir a embalagem, uma vez que
a mesma poderd servir eventualmente para cobrir o
aparelho, protegendo-o contra poeira, etc., até que a
obra e/ou instalacao esteja completa e o sistema pronto
para funcionar. Caso a unidade tenha sido danificada
avise imediatamente a transportadora e a Carrier.

b) Verifique se a energia disponivel na obra esta de acordo
com as caracteristicas elétricas do equipamento, conforme
especificado na etiqueta de identificacdo da unidade.

/N ATENCAO

Os motores elétricos das unidades 39EA sao 220/380V.

A etiqueta de identificacdo das unidades 39EA esta fixada
no médulo ventilador.

Evite retirar o plastico que envolve as unidades, até que a sala
do condicionador esteja pronta e pintada.

Os equipamentos deverdao ser acondicionados em local
protegido contra intempéries e acidentes de obra, até sua
completa instalacao.

¢) Para manter a garantia, os modulos ndo devem ficar em
ambientes que possam provocar danos ao equipamento
ou mesmo ficarem expostos a intempéries. Providencie
seu imediato transporte para o local de instalagdo ou outro
local seguro.

4.2 Montagem Vertical-Horizontal

O equipamento sai de fabrica com os modulos montados na
posicao vertical. No interior do moddulo trocador, estdao
localizadas duas travessas para apoio que permitem a
conversao dos médulos para a posicao horizontal.

Caso os moédulos sejam instalados e utilizados
definitivamente na montagem vertical, serd necessario
remover estas travessas de apoio da base do interior
do médulo trocador antes do inicio de operacao. Para
isso, afrouxe os fechos e retire o painel frontal. Solte os
parafusos e remova as travessas. Recoloque o painel.
Guarde as travessas em local abrigado das intempéries,
para uso futuro.

IMPORTANTE!

A NAO REMOCAO DAS TRAVESSAS IMPLICARA EM
PERDA DE PERFORMANCE DO EQUIPAMENTO !

emp o

Cmp @

Figura 4

4.3 Recomendacodes Gerais

Antes de executar a instalagao, leia com atencdo estas instrucoes
a fim de ficar bem familiarizado com os detalhes da unidade.
As dimensdes e pesos das unidades encontram-se no catélogo
técnico do produto. As regras apresentadas a seguir aplicam-se a
todas as instalagoes.

a) Em primeiro lugar consulte os Cédigos e/ou Normas
aplicaveis a instalacdo da unidade no local, suprimento
de energia, etc; para assegurar que a mesma esteja de
acordo com os padroes e requisitos especificados.

b) Faca um planejamento cuidadoso da localizacdo
das unidades para evitar eventuais interferéncias,
com quaisquer tipos de instalagdes ja existentes (ou
projetadas), tais como: instalacdo elétrica, canalizagdes
de agua e esgotos, etc.

¢) Instale a unidade onde esta fique livre de qualquer tipo
de obstrucdo da circulacao de ar, tanto na saida de ar
(descarga), como no retorno de ar.

d) Escolha um local com facil acesso, boa ventilacdo e
espaco suficiente que permita reparos ou servicos de
manutencao em geral, como por exemplo, a limpeza dos
filtros de ar.

e) O local deve possibilitar a passagem das tubulagdes
(tubos do sistema, fiacdo elétrica e sistema de drenagem).



m ®
f) A unidade deve estar corretamente nivelada apos a sua

instalagao. FLUXO DE I

SAIDA DE AR

VAN ATENQAO (opcao vertical)

As unidades 39E sdo isoladas termicamente e
adequadas para instalacao em area confinada (sala FLUXO DE

de maéaquinas), ou areas condicionadas (ambiente), SAIDA DE AR

quando as unidades forem instaladas de forma
diferente ao descrito acima, comunicar a Carrier. e

(opgéo horizontal)

Evite instalar nos seguintes locais:

+ Locaissalinoscomo costaoulocaiscomgrande quantidade
de gas de enxofre. Deve ser usado protecdo especial para :
estes locais. SAIDA

/ )
FLUXO DE

« Locais com exposicdo de 6leo, fonte de calor, vapor ou

gases corrosivos. ENTRADADE || ‘ =
S N ARSIEOLO) ¢
« Locais proximos de solventes organicos. — ENTRADA
« Local onde dgua de drenagem possa a vir causar algum
tipo de problema, tal com, contaminagdes, etc. . .
« Locais proximos a maquinas que geram altas frequéncias. 5

« Locais onde a descarga de ar das unidades externas
interfira diretamente com o bem estar da vizinhanca.

Figura 5 - Montagem Hidraulica
« Local que esteja exposto a ventos fortes constantes.

As bitolas de conexdo entre a unidade e a rede, devem
obedecer as normas pertinentes, sendo, que a velocidade
+ Locais com pobre ventilacdo. Especialmente em unidades = maxima da agua nao deve exceder a 2,0 m/s.

dutadaS, antes de fazer oS trabalhOS com oS dutOS, Veriﬁque A tubulagéo deve ser montada de forma que seu peso Seja

o volume de ar, a pressao estatica e se a resisténcia dos dutos  systentado através de suportes independentes.

estao corretos.

« Local que esteja obstruido para passagem.

Em hipdtese alguma a tubulacao deve descarregar seu peso
no equipamento.

A montagem da interligacdo hidrdulica, devera ser executada
de forma a permitir facil acesso a unidade.

/N IMPORTANTE

As unidades 39V sdo isoladas termicamente e adequadas
para instalacdo em area confinada (sala de maquinas),

ou areas condicionadas (ambiente), quando as unidades /A IMPORTANTE
forem instaladas de forma diferente ao descrito acima,
comunicar a Carrier. * Na montagem da rede hidraulica, recomendamos

a utilizacao de filtro de agua tipo “Y”, na entrada do
trocador ou filtro temporario, a fim de evitar a entrada

4.4. Interligacao Hidraulica o ; .
de sujeiras que possam obstruir a serpentina.

Os pontos de conexao hidraulicas das unidades com a rede, i
podem ser executadas em qua]quer um dos seus lados, * Enecessario queoajuste darosca seja executado usando-

bastando que seja feita conversio do lado do trocador, se duas chavestipo grifo, de maneira a evitar a destruicao
conforme o item 4.11. A posicdo original de montagem da das conexoes das serpentinas, sendcg que uma chave
hidraulica esta representada na figura 5 ao lado. faz o ajuste e a outra segura a conexao, apoiando-a no

sentido contrario ao do esforco executado para ajustar a
rosca, veja o exemplo no desenho a seguir .

Serpentina

Médulo

Rosca
Trocador

Chave para ajuste da
conexao hidraulica

Agua Gelada

\ -, Alimentacéo de

Chave de apoio para conexdo do médulo.
Manter fixa para evitar avarias na serpentina.

Figura 6 - Ajuste das conexdes



Recomendamos que a interligacdo hidraulica de 4gua
gelada, seja composta de:

Alimentacao:
- Valvula gaveta;
- Poco para mandmetro e para termémetro;
- Uniao;
- Filtro tipo “Y” ou filtro temporario;
- Ponto de dreno.

Retorno:
- Uniao;
- Poco para termbmetro e para manémetro;
- Valvula de controle de fluxo (2 ou 3 vias);
- Véalvula globo e vélvula gaveta.

4.5 Conexoes para Dreno

Os moédulos trocador de calor 39E possuem saida lateral
para drenagem de condensado. A posicao de fabrica para a
conexao do dreno é a esquerda conforme a figura 5. Instale
a linha de drenagem de condensado com sifées adequados.
O conjunto de itens para conexao do dreno deve seradquirido
separadamente para instalacdo no campo. Esta linha, que ndo
deve ter diametro inferior a 3/4”, deve possuir, logo apds a
saida da unidade, um sifdo que garanta a perfeita vedacdo do
ar e drenagem do condensado quando a unidade estiver em
funcionamento.

A drenagem requer um tubo ligado ao niple da bandeja de
condensado. A figura mostra uma instalacéo ideal.

Calculo do Dreno

Determine a pressao estatica negativa do projeto (Pe), sempre
em mmCA. Esta pressdao é a mesma que a pressao total do
ventilador, que inclui todas as perdas, bem como o montante
do ventilador. Admita sempre as piores condicdes, tais como
filtros sujos. Para o pessoal de campo, esta pressao estd sempre
indicada na etiqueta de dados do médulo ventilador.

O sifao deve ser dimensionado de acordo com a pressao
prevista para a bandeja de recolhimento (atencdo em
instalacdes com retorno dutado).

O Diferencial 1 (D1) deve ser igual ou maior que a pressao
estdtica negativa de projeto em condicbes de operacao e é
dado por:

D1=(Pe+25)/2
O Diferencial 2 (D2) é calculado por:
D2=Pe+ 25

O Diferencial 3 (D3) é igual a pressdo estatica negativa
maxima e deve ainda levar em conta o diametro do tubo.
E dado por:

D3=D2+ D1+ @ tubo

Exemplo:

Uma maquina com Pe de 30mmCA, temos:
D1 =(Pe + 25)/2 = (30 + 25)/2 =27,5mm
D2 =55mm

Se o tubo de dreno é de 34" (19,05mm):
D3=55+4+275+19,05=101,55mm

10

Coloque agua suficiente no sifdao para obter uma vedacao
ao ar, principalmente quando da partida inicial. Prever uma
conexao “T" para limpeza.

Visando uma perfeita drenagem do condensado formado
durante o funcionamento, instale o equipamento (mddulo
trocador) com uma pequena inclinacdo para o lado de saida
das linhas de drenagem (5mm aproximadamente).

Atencédo no projeto de maquinas de alta pressao, para que
seja previsto uma altura adequada de instalacdo da maquina
(base de apoio) de forma a permitir a instalacdo do dreno
necessario conforme D1, D2 e D3.

Diferencial 1

Ventilador funcionando
e Condensado drenando

Sifao i

Diferencial 2

-~ Ventilador desligado

Diferencial 3

-~ Condigao quando
o Ventilador parte

Obs.: As saidas para drenagem sao feitas pela parte
inferior da bandeja de condensado.

Figura 7 - Saidas para drenagem - Figura meramente ilustrativa



4.6. Instalacao dos Dutos de Insuflamento de Ar

As dimensdes dos dutos de ar devem ser determinadas
levando-se em conta a vazdo de ar e a pressao estatica
disponivel da unidade.

Interligue os dutos as bocas de descarga dos ventiladores
usando conexdes flexiveis, evitando transmissao de
vibragdes e ruido.

Proteja os dutos externos contra intempéries, bem como
mantenha herméticas as juntas e aberturas.

Os dutos de insuflamento de ar do evaporador que
passarem por ambientes nao condicionados devem ser
termicamente isolados.

4.7. Verificacao dos Filtros de Ar
Antes da partida inicial dos equipamentos assegure-se de
que os filtros embarcados com a unidade estdo corretamente
posicionados.
A AVISO
Nunca opere a unidade sem os filtros de ar.

4.8 Uniao dos Médulos

Os mdédulos saem de fabrica ja unidos, na posicdo vertical.
Uma caracteristica deste equipamento é a sua total
modularidade, ou seja, os mdédulos podem ser facilmente
convertidos para a montagem horizontal. A posicdao de saida
do fluxo de ar dos ventiladores também pode ser alterada.

Para estas operacdes, inicialmente é necessério conhecer o
sistema que mantém os moédulos unidos.

A uniao é feita internamente, junto as extremidades de cada
modulo, através de suportes de unidao de moédulos:

Figura 8 - Suporte de unido dos moédulos

Os suportes estao fixados aos mddulos através de parafusos,
e unidos entre si através de um conjunto de parafuso, porca
e arruelas.

/A ATENCAO - RISCO DE QUEDA E ACIDENTE

Os modulos sao pesados. Nunca movimente
qualquer médulo sem o auxilio de equipamentos de
elevagdo ou icamento.

Jamais tente movimentar os mdédulos sozinho!

Figura 9

Para as operacdes inversdo de montagem e da posicdo de
saida do ar, serd necessario remover estes suportes e fixa-
los as novas posicoes. Uma vez removidos os parafusos que
mantém os suportes unidos, ja é possivel separar os médulos:

Figura 10



4.9. Conversao na posicao do ventilador

A posicao de descarga do ventilador pode ser superior,
esquerda e direita, e ainda inferior (somente na montagem
horizontal) - fig.15.

Todas estas variacoes sdo possiveis a partir da configuracao
inicial, de fabrica.

/N ATENCAO

Antes de qualquer atividade no equipamento,
desligue a energia.

No moédulo ventilador, afrouxe os fechos e retire os painéis
removiveis (os painéis removiveis sao o0s que estao

posicionados através de fechos de travamento).

Afrouxe os quatro parafusos que prendem o motor a base,
desloque o motor até que seja possivel retirar a correia das
polias. Ndo é necessario remover o motor da base.

Figura 11

Retire agora a base do motor, soltando as quatro porcas de
fixacdo — o parafuso ficara encaixado dentro do perfil de
aluminio. A base com o motor é pesada, portanto realize esta
operacao com auxilio de outra pessoa e utilizando os EPIs
recomendados (luvas).

Figura 12

Agora retire os parafusos que fixavam a base do motor,
deslizando-os através do canal no perfil de aluminio:
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Figura 13

NOTA

Os cantos plasticos estao fixados aos perfis através
de parafusos, os quais devem ser retirados para
permitir a saida dos parafusos da base. Apds remover
os parafusos, recoloca-los no local.

Figura 14

Solte os parafusos que unem as chapas dos suportes de unidao
dos modulos, nos quatro cantos.

Retire o modulo ventilador de cima do médulo trocador.

Certifique-se de que a fita de isolamento entre os médulos
esta corretamente posicionada e sem partes faltantes. Caso
necessario, substitua o isolamento, antes de reposicionar o
modulo definitivamente.



MONTAGEM VERTICAL

Padrao de Fabrica Padrao de Fabrica
(Insuflamento Vertical) Montagem em Campo (Insuflamento Horizontal)

©

MONTAGEM HORIZONTAL

(Montagem em Campo)

Figura 15 - Posicbes de Montagem

Solte os suportes de unido dos médulos (somente nomédulo  Alinhamento Correto
ventilador), e reposicione-os de modo a coincidirem com os
suportes que ficaram no moédulo trocador.

Reposicione o médulo ventilador sobre o médulo trocador

na posicdo desejada. Recoloque os parafusos no suporte de
unido dos médulos e aperte conforme a montagem original.

Recoloque os parafusos da base do motor, deslizando-os pelo
canal existente.

Polias estao alinhadas corretamente, eixos estao paralelos e
no mesmo plano.

Figura 17

Figura 17a

Figura 16



Alinhamento Incorreto

Eixos nao estao no mesmo plano. Corrigir alinhando os eixos
para o mesmo plano.

Figura 17b

Alinhamento Incorreto

Eixos ndo estdo paralelos. Corrigir paralelismo dos eixos,
assegurando que nédo ocorra deflexdo em funcdo da posicao
da base ou mesmo dos eixos.

. ®

/N IMPORTANTE

E essencial uma boa tensédo das correias. Se a tenséo for
frouxa demais, as correias poderao “pular” para fora das
polias e serdao rapidamente deterioradas por causa de
aquecimento ou, por causa de partidas bruscas, poderdo
travar. Se a tensao for excessiva, um excesso de carga
serd exercido sobre as proprias correias, rolamentos e
eventualmente, do motor.

Uma correia nova precisa de aproximadamente 20 horas de
funcionamento durante as quais uma maior atencao deve ser
prestada quanto a sua tensao. O desgaste deve ser simétrico
em ambos os flancos; caso contrario, o alinhamento das
polias ndo estd correto e deverd serimediatamente corrigido.

Ao substituir a correia deve-se trocar por correia com as
mesmas especificacdes. Cuide para manter os sulcos das
polias e a correia sempre limpos.

Reaperte o motor na base e recoloque os painéis.

4.10 Conversao VERTICAL - HORIZONTAL

O equipamento sai de fabrica com os médulos montados na
posicao vertical, com descarga dos ventiladores na posicdo
horizontal ou vertical conforme o cédigo do produto (pag. 4)

Figura 17c

Alinhamento Incorreto

Corrigir o posicionamento das polias movendo cada uma
delas ao longo dos eixos até que estejam novamente
alinhadas.

Figura 17d

Confirme o alinhamento e realize o aperto final da base
nos pontos de fixacdo, Recoloque a correia e deslize o
motor até que seja alcancada a tensao adequada da correia
(aproximadamente 34" de deflexao, com 8 ‘libras de tensao
no centro da extensao da correia):

= Vao da correia

Figura 19

Porém, o projeto permite configurar estas posicoes
conforme a necessidade do local de instalacdo. E possivel
tornar a montagem de vertical para horizontal facilmente:

Figura 18
14

Figura 20



Inicie retirando os painéis removiveis dos moddulos.
Os painéis removiveis sao os que possuem fechos de
travamento. Apds remover os painéis, remova também os
fechos que mantinham o painel montado.

Figura 21

Solte os parafusos que unem os suportes de unido dos
moddulos, conforme indicado no item 5.1 - mudanga na
posicao de descarga do ventilador.

Figura 22

Separe os moédulos, depositando o médulo ventilador
no piso.

Na parte interna do médulo trocador, junto ao aletado,
estao localizadas as duas travessas para uso no modulo
ventilador, quando a montagem dos médulos for convertida
para horizontal. Estas pecas serdo fixadas na parte inferior
do moédulo ventilador, servindo de base para apoio e
nivelamento dos moddulos. Retire estas duas travessas,
soltando os parafusos que as fixam ao aletado.

Mesmo que o equipamento nédo seja convertido para a
posicao horizontal, as travessas devem ser removidas.

2. REMOVER AS
TRAVESSSAS

Figura 23

Apos isto, retire os suportes de unido dos médulos de
ambos os moédulos. Se for necessério alterar também a
posicdo de descarga dos ventiladores, proceda conforme
instrucoes anteriores.

Utilize um dos painéis que foram removidos inicialmente
para fechar o fundo do médulo ventilador

Figura 24

Posicione o painel e em seguida as travessas, fixando-as
diretamente no perfil de aluminio, junto as extremidades,
prendendo ao mesmo tempo o painel inferior.



Figura 25

Da mesma maneira, utilize o outro painel que foi retirado
para fechar a parte superior do médulo trocador. Utilize
os fechos anteriormente retirados e reposicione-os para
manter este painel fixo.

Recoloque os suportes de unido de médulos nas faces dos
modulos trocador e ventilador que serao unidas (4 cantos
em cada face de cada médulo).

Figura 26

4.11 Conversao do lado do trocador - conexoes de
entrada e saida

Se necessario, o lado de saida das conexdes hidraulicas pode
ser alterado para se adequar ao layout da sala de méquinas.

Inicialmente remova os dois painéis laterais.

Figura 27

Retire os filtros, movimentando-os para cima, e depois para
fora e para baixo.

Solte os parafusos do porta-filtros que prendem o trocador
de calor, em ambos os lados.

Figura 28

Com cuidado, deslize o trocador para fora do moddulo,
horizontalmente. Ndo levante o trocador pelos tubos de
saida/entrada de agua, pois poderd danificar a solda entre
os componentes, causando vazamentos.

Figura 26 a

Figura 26 b
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Figura 29



Cuidado para nao danificar as soldas dos coletores, bem
como nao amassar aletas ou tubos.

Gire o trocador 180°, no sentido vertical, conforme indicado
na figura abaixo.

Figura 30

Nao é possivel apenas girar o trocador no sentido
horizontal, pois isto impossibilitarda a montagem correta
do painel lateral.

Deslize o trocador para dentro do médulo, alinhando as
laterais com a posicdo original em relagcdo ao porta filtro:

Retire o painel e a travessa de aluminio da estrutura:

Figura 33

Vire toda a estrutura do médulo, posicionando a saida do
dreno na extremidade oposta a inicial.

Figura 31

Recoloque os parafusos, prendendo o trocador de calor na
posicao definitiva. Recoloque os painéis laterais.

4.12 Conversao no lado do dreno

O lado de saida do dreno da bandeja pode ser alterado
conforme a necessidade, desde que o lado das conexdes
hidraulicas também seja alterado neste momento.

As etapas a seguir para troca delado do dreno sdao as mesmas
indicadas no item 4.11 - Conversdao No Lado Do Trocador -
Conexdes de Entrada e Saida, até a retirada do trocador de
calor de dentro do médulo.

Neste momento retire o porta filtros da estrutura, soltando
todos os parafusos que o prendem a estrutura:

Figura 32

Figura 34

Instale o painel e a travessa no outro lado da estrutura,
fixando o painel pela parte interna com os devidos parafusos,
e a travessa conforme indicado abaixo:

Figura 35

Fixe o porta filtros na estrutura do gabinete do lado oposto
ao original.

Figura 36

Coloque o trocador dentro do médulo conforme indicado
no item anterior (4.11).

Recoloque os parafusos, prendendo o trocador de calor na
posicao definitiva. Recoloque os painéis laterais.
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5. Dimensionais

Configuracao dos Médulos: Vertical

Configuracao Vertical - Standard

L A P Footprint | Volume

o) [m) [ mm) | () | (m?)

03 | 762 | 1104 | 488 0,372 0,411

05 | 987 | 1229 | 550 0,543 0,667

Configuragdo Vertical - Standard

L A P Footprint | Volume

N mm) | om) [ ) | md) | )

08 | 1400 | 1306 | 500 0,700 0,914

10 | 1480 | 1483 | 550 0,814 1,207

12 1529 | 1562 | 629 0,962 1,502

15 | 1700 | 1690 | 630 1,071 1,810

18 | 2050 | 1810 | 740 1,517 2,746

20 | 2090 | 1810 | 740 1,547 2,799

23 | 2090 | 1937 | 740 1,547 2,995

OBS.: A base excede os médulos
em 25 mm para cada lado.

Dimensoes:
a: 25 mm c@10,5mm
b: 130 mm d:@32mm
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5. Dimensionais (continuacéao)

Configuracao dos Médulos: Horizontal (em campo)

39E L A Al P P1 | Footprint | Volume
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) [ (m?) (m?)
03 | 762 | 616 | 488 | 976 | 488 0,744 0,411
05 | 987 | 679 | 550 | 1100 | 550 1,086 0,667

39E L A Al P P1 | Footprint | Volume
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) [ (m?) (m?)
08 1400 | 806 500 | 1000 | 500 1,400 0,914
10 1480 | 933 550 | 1100 | 550 1,628 1,207
12 1529 | 933 629 | 1258 | 629 1,923 1,502
15 1700 | 1060 | 630 | 1260 | 630 2,142 1,810
18 2050 | 1070 | 740 | 1480 | 740 3,034 2,746
20 2090 | 1070 | 740 | 1480 | 740 3,093 2,799
740 1480 | 740 3,093 2,995

Dimensoes:
a: 25mm
b: 130 mm

OBS.: A base excede os mddulos
em 25 mm para cada lado.

@105 mm
d:@32mm




®

Madulo Ventilador - Dimensional dos Bocais
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Detalhe do Colarinho

Valido para todas Unidades

Colarinho 48 mm »
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6. Filtros de Ar

6.1 Secao Filtro

E dificil determinar a exata frequéncia com que um filtro
deve ser limpo ou substituido, pois a mesma depende
essencialmente da condicdo do ambiente de aplicagao.

Podemos observar que ao contar da partida, os filtros correm
o risco de ficar rapidamente obstruidos devido ao acimulo
de poeira nos dutos durante sua instalacdo (exemplos:
cimento, gesso, etc).

Os filtros que acompanham o produto sao do tipo
descartavel, com moldura em papelao. Estes filtros nao
permitem limpeza e reaproveitamento. Substitua-os
sempre que necessario.

Alguns critérios podem auxiliar o monitoramento da vida
util dos filtros como sua saturacdo (perda de resisténcia
mecanica), retencdo de pd (peso), reducdo da vazdo do
sistema ou a perda de carga.

Para controlar a condicdo do filtro em funcao dos aumentos
da perda de pressao no mesmo, deve ser utilizado um
manometro.

Recomendamos a substituicdo destes componentes quando
a diferenca de pressao é duas vezes a do filtro limpo ou 33%
da perda de pressao.

Os filtros sdo facilmente removiveis: basta desliza-los para
cima e parafora. Para recoloca-los, efetue a operacao inversa.

Figura 37

Ao substituir os filtros por novos, verifique na lateral do
elemento filtrante uma etiqueta onde estdo descritos o
contato do fabricante, o modelo (com dimensionais) do
elemento filtrante. Entre em contato com o fabricante e
solicite os filtros necessarios.

6.2 Dreno

Limpe a linha de drenagem e a bandeja de condensado no
minimo a cada 03 (trés) meses, circule dgua limpa pela linha
de dreno.

Bandeja de dreno

Recomenda-se limpar regularmente a bandeja de drenagem
para impedir qualquer depdsito de lodo na mesma. Deve-se
drenar e lavar completamente com 4agua.

6.3 Serpentina

Remova a sujeira externa limpando-a periodicamente
com jato de agua. Caso necessario purgue ou drene a
serpentina. Incrustacdes internas ou externas diminuem
consideravelmente a troca de calor, e em casos extremos
podem causar a perda da serpentina.

Secao serpentina

A limpeza das aletas de serpentina deve ser conferida
a intervalos regulares. Conforme acima, aletas sujas
tendem a restringir o fluxo de ar e a desestabilizar o
funcionamento da unidade. Além disso, serpentinas sujas
levam a uma menor eficiéncia na transferéncia do calor
e, consequentemente, mais energia serd utilizada para
alcancar a refrigeracdo desejada.

Adicionalmente, serpentinas sujas representam um perigo
para a saude. Assim sendo, mantenha-as limpas.

Caso necessario purgue ou drene a serpentina.

diminuem
consideravelmente a troca de calor, em casos extremos
podem causar a perda da serpentina.

Incrustacdes internas ou  externas

6.4 Qualidade da Agua

O suprimento de dgua deve ser analisado e adequadamente
filtrado, tratado e conter dispositivos de controle interno
para atender a aplicacdo e evitar a

corrosao, incrustacdes e deterioracao dos componentes.
Consulte um especialista em tratamento de agua.

Orientac¢des de Qualidade da Agua

Parametros Nivel Aceitavel

pH Numa faixa de 7 a 9 para cobre. Faixa de
5 a9 pode ser usado tubos de niquel-
cobre.

Dureza Total Célcio e carbonato de magnésio ndo

deverdo exceder 20 gréos por galao (350
ppm).

Oxidos de Ferro | Menor que 1 ppm.

Bactérias do Nenhuma admissivel.

Ferro
Corrosao* - Nivel Metal
maximo Coaxial
Admissivel
- Amonia, 0.5 ppm Cu
- Hidréxido de
Amonia
- Cloreto de 0.5 ppm Cu
Amonia,
- Nitrato de
Amodnia
- Sulfato de 0.5 ppm Cu
Ambnia
- Cloro / Cloretos | 0.5 ppm CuNi
Sulfeto de Nenhum -
Hidrogénio ** admissivel
Salobra e Use trocador de calor de niquel- cobre
salgada quando as concentra¢des de calcio (ou

cloreto de sédio), superiores a 125 ppm,
estiverem presentes. (A dgua do mar é de
aproximadamente 25.000 ppm.)

21



Anexo | - Programa de Manutencao Periddica

®

CODIGOS DE FREQUENCIAS: A - Semanal B - Mensal C - Trimestral D - Semestral E - Anual

Frequéncia
A B C D E

Item | Descricdao dos Servigos

INSPECAO GERAL - Verificar fixacdes, ruidos, vazamentos, isolamentos,
vibracoes
02 VENTILADORES DO EQUIPAMENTO

01

02a | Verificar rolamentos dos motores °
02b [ Tensao dos motores - Medicao °

02c | Correntes dos motores - Medicdo °

02d | Limpeza dos rotores °

02e | Verificar rolamentos dos ventiladores °

02f | Verificar desbalanceamento do ventilador
03 SERPENTINA - FAN COIL (Médulo trocador de calor)

03a | Limpeza e verificacdo de amassamentos no aletado °
03b | Limpeza e verificacdo de amassamentos no dreno °

03c | Limpeza de filtros de ar - dependendo do local de instalagcéo °

03d | Verificar qualidade da agua °
04 | GABINETE

04a |Limpeza °

04b | Verificar e eliminar pontos de ferrugem °

Examinar e corrigir tampas soltas, falta de parafusos de fixacdo e vedacdo do

04c gabinete

04d | Verificar isolamento térmico do gabinete °

/N IMPORTANTE

A Carrier adverte que a néo realizacdo de manutencdo preventiva nos equipamentos podera acarretar em perda de
rendimento dos mesmos e até a perda de garantia dos equipamentos.
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Anexo Il - Espacamentos Recomendados

Instalacdao dos médulos

Ao considerar a instalacdo dos modulos (ou de um equipamento projetado), certifique-se de estar em acordo com
as regulamentacdes e especificacdes locais em relacao a elétrica, hidraulica e legislacées especificas. O local onde o
equipamento sera instalado deve ser nivelado e com estrutura suficiente para suportar o peso deste em operacao.
Referéncias quanto a distancias laterais minimas para circulacao do ar e servico encontram-se na sequencia neste item.

Requisitos necessarios do local da instalacao:
- Suprimento de energia.
- Boa iluminacao.
- Sistema de drenagem adequado.
- Protecdo contra intempéries ou outra fonte de calor.
- Facil acesso ao local e boa ventilacao.
- Espaco minimos para manutencao - estritamente necessarios.

Para instalacao do equipamento verificar os seguintes aspectos:
a) A base de apoio ou local de instalacao devera estar limpo e nivelado.

b) Certifique-se de que o local determinado para instalacao dos equipamentos sao estruturados
adequadamente para suportar o peso dos equipamentos.

¢) Observe os espag¢os minimos necessarios para instalacao das unidades na figura abaixo:
- Espaco minimo frontal - 600 mm (acesso a filtros).
- Espaco minimo lateral — 800 mm (Hidraulica, Dreno, Motor).

As areas solicitadas frontais aos equipamentos, destinam-se a manutencdo dos filtros, limpeza da serpentina e retorno
do ar em circulacao.

Os espacos laterais, destinam-se a drea para permitir a interligacao hidraulica do equipamento, interligacdo do dreno
ao ralo, e acesso ao motor elétrico, Polias e Correias.
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Currier

CERTIFICADO DE GARANTIA ADICIONAL ©

Primeiramente, gostariamos de parabeniza-lo pela aquisicdo de um produto com qualidade assegurada Carrier. Nossos
produtos sao o resultado de anos de pesquisa em laboratérios de desenvolvimento. Os métodos mais modernos de
producdo, juntamente com os cuidados de cada inspecdo e testes, asseguram a durabilidade do produto. Para preservar
essa durabilidade, o usudrio devera seguir as instru¢ées dos manuais que acompanham o produto.

Os produtos Carrier, referentes a este certificado, sdo garantidos pelo periodo de 3 meses, a contar da emissao da Nota
Fiscal pela Fabrica, podendo a garantia ser estendida para o periodo de 12 meses, a contar de sua partida inicial, ou 18
meses, contados da data de emissao da Nota Fiscal pela Fabrica onde o mesmo foi produzido, cessando esta na data
que primeiro ocorrer, desde que o usuario contrate servicos de manutencao com a Carrier ou empresa credenciada e ndo
ocorram condicdes excludentes, tais como as expressas no verso deste certificado. Solicite ao seu instalador credenciado
que registre a partida inicial do seu equipamento junto ao sistema de garantia da Carrier.

A garantia aqui mencionada consiste, unicamente, em reparar ou substituir pecas com defeitos comprovados de fabricacao,
nao estando cobertas por esta, despesas de transporte, seguro, embalagem e outras de qualquer natureza, referentes as
pecas com defeitos, bem como deslocamento e a estadia de técnicos da Carrier. Esta garantia ndo se aplica ao sistema no
qual é utilizado o equipamento, aos acessérios incorporados ao mesmo, ao 6leo, ao gas refrigerante e a pecas de desgaste
normal, tais como filtro de ar, filtros secadores e correias.

Além das condicbes estabelecidas neste Certificado de Garantia, as unidades resfriadoras de liquido com compressores
do tipo Scroll, para fazerem jus a aplicacdo desta garantia deverao ter sua partida inicial executada e manutencéo
preventiva contratada por técnico da Carrier ou empresa que disponha de carta de credenciamento Carrier especifica
para o tipo de equipamento adquirido pelo cliente.

O mau funcionamento ou paralisacdo do equipamento, em hipotese alguma, onerara a Carrier com eventuais perdas e danos
ao comprador, limitando-se a responsabilidade da Carrier apenas aos termos deste Certificado de Garantia.

IMPORTANTE
A garantia aqui expressa, cessard caso ocorra uma das seguintes hipéteses:
1. Equipamento instalado ou submetido a manutencao durante o periodo de garantia por empresa ndo credenciada;

2. Partida Inicial ndo realizada por técnico da Carrier ou empresa credenciada Carrier;

3. Nao contratagdo de servicos de manutencdo preventiva e corretiva com empresa credenciada Carrier;

4. Alteracdo dos componentes originais ou violacao do lacre dos dispositivos de seguranca e protecéo;

5. Adulteracdo ou destruicao da placa de identificacdo do equipamento;

6. Defeitos decorrentes de falha na partida ou outros causados por operacao do equipamento com voltagem fora da
faixa de operacao (entre 90 e 110% da voltagem nominal de placa) ou ainda falta de fase de alimentacao elétrica;

7. Danos no equipamento motivados por ambientes corrosivos;

8. Danos causados por acidentes de transporte e manuseio;

9. Aplicacdo inadequada, operacao fora das normas técnicas ou dos limites de aplicacao, fabricacao e fornecimento
estabelecidos pela Carrier;

10. Danos nos equipamentos causados pela interrupcdo do fluxo de dgua, operagao com fluxo de dgua inferior ao minimo
especificado para o modelo ou danos ocasionados por dgua sem tratamento quimico adequado (para Self e Chillers);

11. Danos ocasionados por resets sucessivos de alarmes de protecdo contra congelamento de agua, baixo fluxo de agua
e aqueles relacionados a protecao dos compressores (Chillers);

12. Se durante o funcionamento ocorrerem falhas devido a ma operacao;
13. Nao realizacao de manutencao do equipamento, que inclui limpeza e troca de filtro de ar;
14. Danos causados por incéndios e inundacao de agua no espago de instalacao da unidade.

Para contratacdo de manutencéo, exija a carta de credenciamento Carrier.
A relacdo atualizada das empresas credenciadas pode ser obtida através dos telefones de contato: 0800.886.966/4003.966.
O presente termo de garantia é vdlido somente para equipamentos instalados dentro do territdrio brasileiro.

Esta garantia anula qualquer outra assumida por terceiros, ndo estando nenhuma firma ou pessoa habilitada a conceder
exce¢des ou assumir compromisso em nome da Springer Carrier Ltda.

Para sua tranquilidade, mantenha a Nota Fiscal de compra a mao, pois a garantia é valida somente com a apresentacao da mesma.

SPRINGER CARRIER LTDA

Modelo: Instalador Credenciado:
Ne de Série: Primeiro Usuario:

N° Nota Fiscal: Endereco da Instalacgao:
Data NF: Data Partida Inicial:

Assinatura do Instalador Autorizado




ANOTACOES:




ANOTACOES:
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