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1. Seguranca e Transporte (cont.)

1.2, Transporte

As seguintes normas vigentes para transporte,
movimentacao e icamento (na ultima revisdao disponivel)
deverao ser observadas:

« NBR 15883 - Cintas Téxteis para Amarracao de Cargas —
Seguranca;

« NBR ISO 4309 - Equipamentos de Movimentacdo de
Carga - Cabos de A¢o - Cuidados, Manutencao, Instalagéo,
Inspecao e Descarte;

« NR-11 - Transporte, Movimentagcao, Armazenagem e
Manuseio de Materiais;

« NBR 8400 - Célculo de Equipamento para Levantamento e
Movimentacdo de Cargas

Observe também as seguintes recomendacdes gerais:

a) Evite danos aos equipamentos nao removendo-os das
embalagens até chegar ao local definitivo de instalagao.

b) Para instalacito ou mesmo para depdsito dos
equipamentos, o piso base devera estar nivelado.

c) Evite que cordas, correntes ou cabos de aco encostem nos
equipamentos danificando-os.

d) Nao balance os equipamentos durante o transporte e nem
incline-os mais do que 15° em relacéo a vertical.

e) Respeite o limite de empilhamento indicado nas

embalagens dos equipamentos.

« Verifique os pesos (Tabelas 1) e dimensdes das
unidades (subitem 3.5 - Dimensionais) para assegurar-
se que seus aparelhos de movimentagao comportam
seu manejo com seguranca.

- Verifique se todos os painéis das unidades estdo
devidamente fixados antes de movimenta-las.

- Suspendaedeposite o equipamento cuidadosamente
no piso.

1.3. Movimentacao

A movimentacdo por empilhadeiras deve ser realizada
conforme as recomendacdes e figuras a seguir:

- As lancas (garfos) da empilhadeira devem ser inseridas
no vao existente na base da embalagem de madeira.

. Certifique-se de que as lancas sdo suficientemente
longas para apoiar ambos os lados da embalagem.
Se necessario, utilize alongadores (sobre lancas), de
modo a evitar que as lancas toquem em qualquer
parte do produto.

« E necessaria atencdo especial quanto a possiveis
componentes ou partes do produto que estejam
salientes em relacao a embalagem, para evitar danifica-
los durante a movimentacao.

/N IMPORTANTE

Verifique se todos os painéis das unidades estao
devidamente fixados antes de movimenta-las.

\ LANCAS DA EMPILHADEIRA

Fig. 1 - Local para posicionamento das lancas da empilhadeira

o @.

A PONTA DA LANCA DEVE ATRAVESSAR
TODO COMPRIMENTO DO EQUIPAMENTO

Fig. 2 - Instrucdes de movimentacdo dos médulos



1.4. Icamento Médulos 40DX
O icamento de uma maneira geral deveréa ser realizado  Para icamento dos médulos o posicionamento das cintas deve ser
com no minimo 4 pontos de apoio. realizado conforme demonstrado nas figuras 4 a 6, ou de maneira
Observar também os seguintes requisitos: a garantir a integridade do produto e a seguranga na operagao.
« Os procedimentos de seguranca relativos as operagoes /N NOTA
de icamento; Para instru¢cdes de amarragao dos mddulos em caminhdes
« Se ha danos existentes na embalagem ou no observar a NBR 15883 ou instrucbes de seguranca de
equipamento que possam afetar o icamento ou a amarracdo e transporte.

seguranca no processo de cintagem;

Antes de realizar o icamento, testar a estabilidade e
balanco do conjunto. Evitar tor¢cao ou levantamento
inseguro. L.]
As seguintes normas vigentes (na ultima revisdo Al

disponivel) para o icamento e o transporte: 5

NBR 15883-2 - Cintas Téxteis para Amarracdo de
Cargas — Seguranca;

NBR ISO 4309 - Equipamentos de Movimentacao
de Carga - Cabos de Ac¢o - Cuidados, Manutencao,

Instalacdo, Inspecdo e Descarte;
Cintas de

NR-11 - Transporte, Movimentacao, Armazenagem e lcamento

Manuseio de Materiais; A\ Cintas de
, . “4— |camento
NBR 8400 - Cdalculo de Equipamento para
Levantamento e Movimentacao de Cargas ﬁ
\ =
Unidades Condensadoras 38E /
Para icamento das unidades deverd ser usado uma
viga (ou qualquer outra estrutura semelhante), nas
extremidades e, somente nas extremidades, como
mostrado na figura 3.

le ¢

O angulo para os cabos (ou correntes) devera ser de acordo
com o mostrado na figura 3, sendo o comprimento dos
cabos estimado por este angulo. =

Estrutura da
embalagem —/4 L

Ly

Fig. 4 - Indicagao tipica para icamento de moédulos com a
estrutura da embalagem

Pontos do suporte
paraicamento

Fig. 5 - Indicacao dos pontos de suporte para icamento

Fig. 3 - Icamento das unid. condensadoras 38EV / 38EX



1. Seguranca e Transporte (cont.)

Cambao para
Icamento

a

Quando o equipamento estiver sem a embalagem,
Carrier recomenda o uso de “cambdo” conforme ilustrado
na figura 6 para evitar possiveis danos no equipamento.

/N ATENGAO - RISCO DE QUEDA E ACIDENTE

Os médulos sao pesados. NUNCA movimente qualquer
moédulo sem o auxilio de equipamentos de elevacao
ou icamento.

JAMAIS tente movimentar os médulos sozinho!

Fig. 6 - Indicacao tipica para icamento de médulos sem a
estrutura da embalagem



2. Nomenclatura e Caracteristicas Técnicas Gerais

CODIFICACAO MODULO TROCADOR DE CALOR 40DX

Digitos 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Codigo oD|X|A]-|-|T]-]-]-
o
1S o
- () 9
o o o o &
= © (=
2 9 o s = o
4 ) T o S £ o
= 1] ° [e] © =
- o o S = = o w
Descrigao [} o o ~ Py © ®
© o 8 o ° s o]
[} = = =
9 © =] o L. =
£ = 3] ] g 3
° :
o z
Digitos 1 a 4

Nome do Projeto

40DX - Unid. Evaporadora

Digito 5
Série do Projeto

Revisao Atual: A

Digitos 6 e 7
Capacidade

Digito 11
NP° Circuitos Frigorificos*

1 - Um circuito

2 - Dois circuitos

3 - Trés circuitos

10-10TR | 30-30TR

15-15TR | 40-40TR

20-20TR | 45-45TR

25-25TR | 50-50TR

Digito 8
Médulo

Digito 10
Filtragem

A - G4 1" Papelao

B - G4 1" Papeléo + M5 2"

C - G4 1" Metélico

D - G4 1" Metalico + M5 2"

E - G4 1" Papeléo + F8 2"

F - G4 1" Metalico + F8 2"

T - Trocador

* 0 numero de circuitos depende da capacidade e da(s) unidades condensadora(s) selecionadaf(s).

Digito 9
Posicao de montagem

V - Vertical

H - Horizontal

Capacidades

Unidades Condensadoras

N° Circuitos

10 38EX/EV_10 1
15 38EX/EV_15 1
20 38EX_20 1
38EX/EV_10 + 38EX/EV_10 2

25 38EX/EV_10 + 38EX/EV_15 2
30 38EX/EV_15 + 38EX/EV_15 2
38EX_20 + 38EX_20 2

40 38EX/EV_15 + 38EX/EV_15 + 38EX/EV_10 3
45 38EX/EV_15 + 38EX/EV_15 + 38EX/EV_15 3
50 38EX/EV_15 + 38EX/EV_15 + 38EX_20 3




2. Nomenclatura e Caracteristicas Técnicas Gerais (cont.)

CODIFICAGCAO MODULO VENTILADOR 40DX |

Digitos 1 2 3 4 5] 6 7 8 9 10 | 11 12 | 13
codigo 4lo[D|X[A]-|-|V][-]-]-]-]-
o S 5 S
3 £ « (3] £ |3
g S| 2 |g| § |% £
. o o h=) 5 = Slal| s
Descri¢do o o © > o > w o
° © s <) ° o o =
g 2 S E e 5 i
o Q © :g o g.
z @ s z =
o
Digitos 1 a 4 Digito 13
Nome do Projeto Filtragem
40DX - Unid. Evaporadora G - Somente G4
M-G4 + M5
Digito 5 F-G4+F8
Série do Projeto
Reviséo Atual: A Digito 12
Presséao Estatica Disponivel
Digitos 6 e 7 H - High
Capacidade (Sirocco: 30 mmCA / L. Load: 50 mmCA)
10-10TR | 30-30TR L - Low
15-15TR | 40-40TR (Sirocco: 10 mmCA /L. Load: 30 mmCA)
20-20TR | 45-45TR
25-25TR | 50-50TR Digito 11
Tipo de Ventilador
Digito 8 A - Sirocco
Moédulo B - Limit Load
V - Ventilador
Digitos 9 e 10
Posigao de montagem
V1 - Montagem Vert. / Descarga Vert.
V2 - Montagem Vert. / Descarga Horiz.
Para a capacidade de 50 TR com ventilador Sirocco ndo ha H4 - Montagem Horiz. / Descarga Horiz.
a opgédo de selecdo da filtragem G4+F8. H5 - Montagem Horiz. / Descarga Vert.

CODIFICACAO MODULO DAMPER 40DX

Digitos 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Codigo alo|D|X|A|-]|-|D] -
2 o 5
o, k) o g |o
S el 3 |E |25
- o = 2 8 |]9
Descrigao 8 o S o |© ..g
[ g % S 3 o
£ = [3) :g o=
o D
= n =
Digitos 1 a 4 Digito 9
Nome do Projeto Posicao de Montagem
40DX - Unid. Evaporadora 1 - Retorno Superior / Ar Externo Esquerdo
2 - Retorno Superior / Ar Externo Frontal
Digito 5 3 - Retorno Superior / Ar Externo Direito
Série do Projeto 4 - Retorno Frontal / Ar Externo Esquerdo
Revisdo Atual: A 5 - Retorno Frontal / Ar Externo Direito
6 - Retorno Frontal / Ar Externo Superior
Digitos 6 e 7
Capacidade Digito 8
10 - 10TR 30 - 30TR Médulo
15-15TR 40 - 40TR D - Damper
20 - 20TR 45 - 45TR
25-25TR 50 - 50TR




CODIFICAGAO UNIDADES CONDENSADORAS 38EX (Fixo) / 38EV (Inverter)

Digitos 1 2 4 ) 6 7 8 9 10 | 11
Codigo 38 -|C|=-|=-|=-|=-16]-
o - g
© O
g 3 £ 5 2|8
@ ) £ £ E | €
5 £ 2 E |23
o ° z [3) z 3
Descrigdo S S S 2 S| 8
(8] 8 % us < )
U — [} «@
% 2 g c S 'g
3 g & e g | s
c x o [ o
> @
Digitos 1 a 4 < L Digito 11
Unidade Condensadora Padrao Especificacao
38EX - Axial / Somente Frio / Circuito Unico B - Bancos
38EV - Axial / Somente Frio / Circuito Unico / S - Standard
Inverter
> Digito 10
Digito 5 B Frequéncia Nominal
Revisio do Projeto A 6 - 60Hz
C - Revisao C (Tandem)
Digitos 8 e 9
P D EE— ~ .
Digitos 6 e 7 ’ Tensao Nominal
Capacidade Nominal ) 22 - 220V
10-10TR 38 - 380V
15-15TR
20-20TR




2. Nomenclatura e Caracteristicas Técnicas Gerais (cont.)

2.1. Combinagées entre Unidades

As unidades 40DX podem ser utilizadas com condensadoras remotas com ventilador axial, linhas Inverter ou Fixa, conforme
as combinag¢des abaixo:

Linha Inverter

©
X
ic

©
<
=
pr

Unidade Condensadora

Capacidade Nominal (TR)

Sequéncia de Instalacao entre Unidades

40DX* & 38E

38EV_10 10 1 @
38EV_15 15 @

S | 38EV_10+ 38EX_10 20 10 iy (10)

z - - (Nota) i .

S —

= X |

< |38EV_15+38EX_10 25 | @ & | @

g =

S T

S| 38EV_15 + 38EX_15 30 @ 1 @

@ — —

S ]

S | 38EV_15 + 38EX_10 + 38EX_15 (Ni?a) @ 1 @ |2
38EV 15+ 38EX_15 + 38EX_15 45 1 @ e @ E
38EV_10 + 38EX_20 + 38EX_20 50 @ @ E
38EX_10 10 1 @
38EX_15 15 1 @
38EX_20 (Nzo(;a) 10

= 20 g

fc X

g 38EX_10+ 38EX_10 (Nota) | @ & | @

S -

= | 38EX_15 + 38EX_10 25 1 @ El @

é E _ﬁj

S o

S | 38EX_15 + 38EX_15 30 1 @ El @

é E _ﬁj

s 40 2@

S L TEE

S | 38EX_20 + 38EX_20 (Nota) i @ 1 @
38EX_15 + 38EX_10 + 38EX_15 (N‘:)(;a) 1 @ X | @ 7—5:.
38EX_15+ 38EX_15 + 38EX_15 45 @ &Y | @ El
38EX_10 + 38EX_20 + 38EX_20 50 @ * 1 @ 1]

Nota: O médulo trocador de calor deverd ser selecionado para 1, 2 ou 3 circuitos de refrigeracdo (40DX_T_1,T_2ou T_3).
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Tabela 1 - Caracteristicas Técnicas Gerais 40DX

Unidade Evaporadora 40DX
Caracteristicas 10 15 20 25
Capacidade (kcal/h) ' com 38EX 32.157 45.482 55.081 64.325 75.631
Capacidade (kcal/h) ' com 38EV 31.866 44161 - 63.824 75.631
Alimentagao principal (V/F/Hz) 220-380/3/60
Tens&o do comando (V/F/Hz) 220/1/60
N° de estagios de capacidade 2 2 2
N° de circuitos de refrigerante 1 1 1
Refrigerante - Tipo HFC-410A
Area face (m?) 0,76 1,14 1,51 1,51 1,92
N° filas 4
m Diametro tubos - mm (in) 9,53 (3/8)
-% Aletas polegada 15
;3-). Tipo Aletas de aluminio corrugado e tubos de cobre
@ (L)'? drfaxd[; ;‘r?]“'/d%pg‘m (in) 1x 15,87 (5/8) / Solda
g?dh_adeei :;C(ﬁpomm (in) 1x 28,57 (1 x 1.1/8) / Solda
o Tipo 10/10 x 2 12/12 x 2 15/15x 2 18/13 x 2
§ § Vazao Minima (m?h) 2 5.300 7.330 10.260 12.200
£ 2 |Vazao Maxima (m¥h) 2 7.430 10.260 14.360 17.070
= P.E.D* (mmCA) Low (10) / High (30)
’66 Tipo 224 x 2 280 x 2 315x 2 355 x 2
8 i,g Vazao Minima (m?h) 2 5.300 7.330 10.260 12.200
% E Vazéo Maxima (m3/h) 2 7.430 10.260 14.360 17.070
~ < |PED" (mmCA) Low (30) / High (50)

1, Desempenho da unidade é avaliado de acordo com norma AHRI Standard 340/360.

2. PE.D (Presséo Estatica Disponivel) com velocidade de face de 2,5 m/s e Classe de Filtragem G4 ou G4+MS5.

* Para as configuragbes com filtragem G4+F8, a pressao estatica disponivel (PED) é dada pelas tabelas abaixo:

PED [mmCA] para G4+F8

Capacidade [TR] Low High

10 10,0 10,0 9

15 10,0 22,0 8

20 10,0 10,0 @

25 10,0 22,0 3

30 10,0 21,0 z

40 10,0 18,0 S

45 10,0 16,0

50* - -

PED [mmCA] para G4+F8

Capacidade [TR] Low High

10 23,0 23,0 g

15 30,0 38,0 z

20 25,0 25,0 £

25 30,0 42,0 é

30 30,0 45,0 =

40 30,0 38,0 kG

45 30,0 36,0

50 15,0 15,0

* Néo ha opgéo de selegdo da filtragem G4+F8 para capacidade 50TR.




2. Nomenclatura e Caracteristicas Técnicas Gerais (cont.)

Tabela 1 - Caracteristicas Técnicas Gerais 40DX (cont.)

Unidade Evaporadora 40DX
Caracteristicas 30 40 45 50
Capacidade (kcal/h) ' com 38EX 90.757 107.997 121.737 134.334 138.899
Capacidade (kcal/h) ' com 38EV 90.757 - 119.919 132.486 -
Alimentacao principal (V/F/Hz) 220-380/3/60
Tens&o do comando (V/F/Hz) 220/1/60
N° de estagios de capacidade 6 6
N° de circuitos de refrigerante 3
Refrigerante - Tipo HFC-410A
Area face (m?) 2,26 2,61 2,61 3,04 3,04
N° filas 4
m Diametro tubos - mm (in) 9,53 (3/8)
-%. Aletas polegada 15
:%-). Tipo Aletas de aluminio corrugado e tubos de cobre
@ S? dh_axd[; ;‘g‘_"f%;);“m (in) 1x 15,87 (5/8) / Solda
g? dh_axdsi :r‘:]c‘jaT‘:pomm (in) 1x 28,57 (1 x 1.1/8) / Solda
. __ |Tipo 18/18 x 2 20/15x 2 20/18 x 2 20/18 x 2
é § Vazao Minima (m*h) 2 14.240 17.550 20.230 22.180
% -(% Vazdo Maxima (m*h) ? 19.940 24.570 28.330 33.000
- P.E.D* (mmCA) Low (10) / High (30)
_ 5 [TiPo 400 x 2 450 x 2 450 x 2 450 x 2
é § Vazao Minima (m%h) 2 14.240 17.550 20.230 22.180
E E Vazao Maxima (m¥h) 2 19.940 24.570 28.330 33.000
-3 P.E.D* (mmCA) Low (30) / High (50)

1. Desempenho da unidade é avaliado de acordo com norma AHRI Standard 340/360.
2. PE.D (Presséo Estatica Disponivel) com velocidade de face de 2,5 m/s e Classe de Filtragem G4 ou G4+M5.
* Para as configuragdes com filtragem G4+F8, a pressédo estatica disponivel (PED) é dada pelas tabelas abaixo:

PED [mmCA] para G4+F8 PED [mmCA] para G4+F8

Capacidade [TR] Low High Capacidade [TR] Low High

10 10,0 10,0 8 10 23,0 23,0 E

15 10,0 22,0 § 15 30,0 38,0 :

20 10,0 10,0 @ 20 25,0 25,0 E

25 10,0 22,0 § 25 30,0 42,0 _§

30 10,0 21,0 E 30 30,0 45,0 %

40 10,0 18,0 S 40 30,0 38,0 §

45 10,0 16,0 45 30,0 36,0

50* - - 50 15,0 15,0

* Néo ha opg¢éo de selecéo da filtragem G4+F8 para capacidade 50TR.
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Tabela 2 - Caracteristicas Técnicas Gerais 38E

Unidade Condensadora 38EX / 38EV
Caracteristicas 38EX_10/38EV_10 | 38EX_15/38EV_15 38EX_20
Alimentagao principal (V / F / Hz) 220,380/3/60 220, 380/3/60
Tens&o do comando (V/ F / Hz) 220/1/60 220/1/60
N° de estagios de capacidade 2
N° de circuitos de refrigeragao 1 (Tandem) 1 (Tandem)
Refrigerante - Tipo HFC-410A
Tipo / Qtd. Scroll / 2
2 |Rotagao (rpm) 3.500 (Velocidade Fixa)
[} . .
E_ Carga de 6leo por compressor (1) 1,70 (FV68S - Polivinil Eter) 1,65 (Poliol Ester)
8 Oleo recomendado Daphne Hermetic Oil FVC 68D Copeland Ultra 22CC
Resisténcia carter (W) 70
Area face (m?) 2,40 3,05
E E N° filas 2 2
X ‘g Diametro tubos - mm (in) 9,52 (3/8)
® & |Aletas/polegada 17 20
g @ Ti Aletas de aluminio corrugado com Pre-coated (Gold Fin) e
-8 1P0 tubos de cobre ranhurados internamente
@
2 Linha liquido - mm (in)
S o 1x 15,87 (1 x 5/8) - Bol
§ '®  |Quantidade x Diametro - Tipo x 15,87 (1x 5/8) - Bolsa
o
o c
(@) O |Linha sucgdo - mm (in)
o 1x 28,57 (1x1.1/8) - Bol
§ Quantidade x Diametro - Tipo X (1 ) -Bolsa
-l
't Tipo / Qtd. Axial / 1
= .
$ [Rotagdo (rpm) * Variavel entre 158 - 870
(1]
€ |Vazéo (m*h) 3000 - 16000
()
> |Pressdo Estatica Disponivel - 0
PED (mmCA)
5 Tipo / Qtd. DC Motor / 1
o
= |poténcia (W) 850
@ Desarme (psig) 650
O
= Alta
5 Rearme (psig) 420
(o]
* Desarme (psig) 54
g | Baixa
9 Rearme (psig) 117
'E Fusivel de comando (A) 1
<3
2 |Relé de sobrecarga (A) - Ventilador - .
() 220/380 Driver Motor
Peso (kg) 198 207 255

* Controle de Condensagédo



2. Nomenclatura e Caracteristicas Técnicas Gerais (cont.)

Tabela 3 - Opcionais e Acessérios

tem Padréao de Fabrica Padrdao Bancos ;rr:'s::a;ar:i:o
38EV | 38EX | 40DX | 38EV 38EX -

Caixa Elétrica

Tenséo de comando (220V / 1F / 60Hz) X X X X

Tensao de comando (24V / 1F / 60Hz)

Protecéao anticiclagem X X X X

Protecdo sequéncia/falta de fase X X X X X

Kit correcéo do fator de poténcia

(Banco de capacitores) X X X

Kit automagéo - ModBus® X
Sistema de Refrigeracgao

Compressores Scroll X X X X

dP;e;?:setabtgi )r(r;mlaturlzado no lado X X X X

Filtro de sucgéo (soélidos) X X X X

Filtro secador X X X X

Visor de Liquido X* X*

Valvula de expanséao termostatica X

Valvula de servigo X X X X

Vélvmila de,blc_)queio para linhas de X X

sucgdo e liquido

Valvula de bloqueio para linhas de

sucg¢ao, liquido e descarga X X

Resisténcia de carter X X X X

Controle de condensacéo X X X X
Gabinetes

Bandeja de condensado em chapa de aco X

Painéis em chapa de aco com paredes
duplas

* Item fornecido juntamente com a unid. condensadora. A instalagdo devera ser efetuada na linha de
interligacéo, antes da un. evaporadora.

Outros Kits Disponiveis

Os kits opcionais sao adquiridos separadamente e devem ser instalados em campo conforme as informacdes disponibilizadas
nos respectivos diagramas elétricos (esquemas). A Carrier ndo se responsabiliza pela utilizacdo de itens de terceiros e/ou
instalagdes incorretas de kits opcionais.

A - Kit Automacéao - ModBus® (38EX / 38EV)
A comunicacao do sistema é realizada serialmente no padrao RS-485, com protocolo fechado, para converter em protocolo
ModBus® RTU deve ser usado um conversor.

Cddigo do Kit Automacdo: K35402026

12



B - Banco de capacitores Tabela 4b - Kits Correcao Fator de Poténcia para Un. Evaporadoras
A Carrier oferece opcionalmente para a linha Ecosplit®/
Ecosplit Inverter® o kit por unidade evaporadora e/ou id Tensao 2 Polos 4 Polos
condensadora, o que possibilita a correcao individualizada Unid. | CV (V) CFP'| Codizo | CFPL| Cédigo
do fator de poténcia conforme a necessidade do usudrio. g g
Para a correcdo do sistema é necessaria a utilizacao 40DX 2 220 1 KCFPA-22 1 | KCFPA-22
combinada dos kits. 380 KCFPA-38 KCFPA-38
Veja os codigos dos Kits Correcao do Fator de Poténcia para 40DX 4 220 1 KCFPA-22 15 KCFPB-22
unida(;eT evaporadoras e para unidades condensadoras 380 KCEPA-38 ’ KCEPB-38
nas tabelas a segulr: wox | 5 220 | . [KeB22 [ | Kkerpc22
Tab:lad4a - Kitz.I Corrzgéo Fator de Poténcia para 380 ! KCEPB-38 KCFPC-38
Unidades Condensadoras
220 KCFPB-22 KCFPC-22
40DX 6 15 2
Comp 1 | Comp 2 380 KCFPB-38 KCFPC-38
Unidade |[Tensdo ( ; 220 KCFPB-22 KCFPD-22
Inv) | (Fixo) 40DX | 7,5 1,5 25 —m-—
Inverter (v) " a0 || e ' 380 "~ | KcFPB-38 | " | KCFPD-38
. 40DX 10 220 ) KCFPC-22 3 KCFPE-22
38EVC10226S | 220 NA 1,5 KCFPB-22C 380 KCFPC-38 T KCFPE33
38EVC152265 | 220 NA NA 200x | 1251220 | o [ KCPPD-22 | .| KCFPE-22
38EVC10386S| 380 NA 1,0 KCFPA-38C ! 380 ! KCFPD-38 KCFPE-38
38EVC15386S | 380 NA NA 22 KCFPE-22 KCFPE-22
40DX 15 0 3 ¢ 3 C—
NA - Ndo aplicdve[ 380 KCFPE-38 KCFPE-38
22 KCFPF-22 KCFPG-22
40DX 20 0 5 ¢ 7,5 L
380 KCFPF-38 KCFPG-38
Unidade |Tensio| €™P1 | Comp 2 220 KCFPF-22 KCFPG-22
(Fixo) (Fixo) 40DX | 25 5 7,5
Fixa (v) 380 KCFPF-38 KCFPG-38
CFP' | CFP! | Céd.KIT 220 Ver Ver
40DX | 30 5 , | 75 )
38EXC10226S | 220 2,0 2,0 KCFPCC22C 380 Notas Notas
220 Ver Ver
38EXC15226S | 220 2,0 1,5 KCFPBC22C 40DX 40 75 , 10 ,
38EXC10386S | 380 1,0 1,0 380 Notas Notas
KCFPAA38C
38EXC15386S | 380 1,0 1,0
Notas:
38EXC202265 | 220 2,5 2,5 KCFPDD22C ! Capacitor para Corregdo do Fator de Poténcia (kVA) .
38EXC20386S | 380 2,5 2,5 KCFPDD38C % Para estas capacidades de motores, os kit's de instalagéo ndo
Nota: serdo fornecidos, apenas os valores do capacitor ou banco de
’ capacitores.

1 . ~ A .
Capacitor para Corregéio do Fator de Poténcia (kVA). O instalador deve fazer uso das orientagbes da NBR5410 para

adequada instalagdo.
- Os capacitores acima corrigem o FP para 0,92.
- Foi considerado que a carga estard a 100% da poténcia nominal.



3. Instalacao

3.1. Recebimento e Inspecao da Unidade b) Faca um planejamento cuidadoso da localizacdo
a) Confira todos os volumes recebidos, verificando se das unidades para evitar eventuais interferéncias,
estao de acordo com a nota fiscal de remessa. Remova com quaisquer tipos de instalagoes ja existentes (ou
a embalagem da unidade ap6s chegar ao local definitivo projetadas), tais como: instalagdo elétrica, canalizagdes de
da instalacio e retire todas as suas coberturas de agua e esgotos, etc.
protecdo. Evite destruir a embalagem, uma vez que ) Instaleaunidade emumlocal que suporte suficientemente
a mesma poderd servir eventualmente para cobrir o o peso destas e onde fiquem livre de qualquer tipo
aparelho, protegendo-o contra poeira, etc., até que a de obstrucdo da circulacdo de ar, tanto na saida de ar
obra e/ou instalacao esteja completa e o sistema pronto (descarga), como no retorno de ar.
para funcionar. Caso a unidade tenha sido danificada . o
avise imediatamente a transportadora e a Carrier. d) Escolhaum local com fécil acesso, boa ventilagéo e espago

suficiente que permita reparos ou servicos de manutencao

b)  Verifique se a alimentacao de forca (energia) no local de em geral, como por exemplo, a limpeza dos filtros de ar.
instalacao esta de acordo com as caracteristicas elétricas

do equipamento, conforme especificado na etiqueta de e) Olocal deve possibilitar a passagem das tubulacdes (tubos
identificacao da unidade. do sistema, fiacdo elétrica e sistema de drenagem).
A etiqueta de identificacdo estad localizada na parte f) A unidade deve estar corretamente nivelada apds a sua

externa das unidades 40DX, 38EV e 38EX. instalagao.

= g) Para uma operacdo normal e segura, quando a unidade

A ATENCAO externa for instalada em locais com alta exposicdo de

Os motores elétricos das unidades 40DX sao 220V/380V. ventos como costa, ou edificacdes altas, utilize um duto ou
A etiqueta de identificacdo das unidades 40DX esta fixada protecdo do vento.

no modulo ventilador. h) No caso de instalacbes embutidas torna-se necessario

a existéncia de alcapdes para manutencdo ou retirada
das unidades.

Spf /'ngef Carrier Ltda. “Carrier i) Recomendacdes gerais para manuseio de refrigerante
BERTO CIRIO 521 CANOAS RS CGCMF 109 48651 / 0001-61 ~ - encontram-se no Anexo IX - Informacoes Refrigerante
MODELO: CODIGO SERIE: HFC-410A e Observacoes de Seguranca.

ALIMENTACAO @ v PH@HZ FUS. @ A|comaNDO: @ Vo OFUS. @ A

MOTORES | OT|CV|CORR.NOM.  ACORR.PART.  A|POTENCIA s CEREL A /N CUIDADO
evweormor (@) (1) ©) O O Verifique se a unidade esta instalada em um local sem risco de
cowenswoor ()] (0) ®) (0) ®) vazamento de gasesinflamaveis.Se gasesinflamaveis vazarem
cowressor  (9)(D)] (V) v (W) [ Gomm,, wasius ao redor do equipamento, podera ocorrer combustao.
COMPRESSOR @@ @ @ @ E ALIMENTACAO . . .
(MCA) Certifique que a unidade externa esteja fixa a uma base para

PRESSAQ DE TESTE:

ALTA 3620 KPa (525PSI) REFRlGERANTE: Kg
e
ATENCAO

PESO: Kg|0BS. :

g| As unidades 40DX sao isoladas termicamente e adequadas
Fig. 8 - Etiqueta de Identificacao para instalacdo em rea confinada (sala de maquinas), ou reas
condicionadas (ambiente), quando as unidades forem instaladas
de forma diferente ao descrito acima, consulte a Carrier.

evitar movimentos.

11780555

As letras indicam as variaveis inerentes a cada modelo.

Evite instalar nos seguintes locais:

« Locais salinos como costa ou locais com grande
quantidade de gas de enxofre. Deve ser usado protecao
especial para estes locais.

c¢) Para manter a garantia os equipamentos (unidades/
modulos) ndo devem ficar em ambientes que possam
sofrer danos ou mesmo que fiquem expostos a intempéries
e acidentes de obra. Providencie o imediato transporte
para o local de instalagao ou outro local seguro. +  Locais com exposicao de 6leo, fonte de calor, vapor ou

. . - . . ases Corrosivos.
d) Evite retirar o plastico que envolve os equipamentos até 9
que o ambiente onde estes serdo instalados esteja em + Locais proximos de solventes organicos.

condigées para o inicio dos procedimentos de instalagéo. « Local onde a'gua de drenagem possa vir a causar a|gum
tipo de problema, tal como, contaminagdes, etc.
3.2. Recomendacobes Gerais « Locais proximos a maquinas que geram altas frequéncias.
Antes de executar a instalacdo, leia com atencdo estas ° !—°C3i5 on.de a descarga de ar das unid.afjes externas
instrucdes a fim de ficar bem familiarizado com os detalhes da interfira diretamente com o bem estar da vizinhanca.

unidade. As dimensbes e pesos das unidades encontram-se | | ¢z que esteja exposto a ventos fortes constantes.
neste manual e também no catélogo técnico do produto. As i ]
regras apresentadas a seguir aplicam-se atodas asinstalacées.  ° Local que esteja obstruido para passagem.

a) Em primeiro lugar consulte os Cédigos e/ou Normas * Locais com pouca ventilagdo. Especialmente em unidades

aplicaveis a instalacdo da unidade no local, suprimento de dutadas, antes de fazer os trabalhos com os dutos, verifique
energia, etc; para assegurar que a mesma esteja de acordo o volume de ar, a pressao estatica e se a resisténcia dos
com os padrdes e requisitos especificados. dutos estao corretos.
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3.3. Colocacgao no Local

Antes de colocar o equipamento no local verifique os
seguintes aspectos (todos os modelos).

a) O piso deve suportar o peso da unidade em operacdo (ver
Tabelas 1 e 2 - Caracteristicas Técnicas Gerais).

Consulte o projeto estrutural do prédio ou normas
aplicaveis para verificacdo da carga admissivel. Instale
reforcos se necessario.

Recomenda-se construir uma base de suporte nivelada
para o equipamento. Principalmente na montagem
horizontal dos médulos, pois um desnivelamento pode
prejudicar a estanqueidade.

b) Prever suficiente espaco para servicos de manutencao
conforme figuras do subitem 3.5. Dimensionais. A frente do
equipamento deve permanecer desimpedida para permitir
o livre fluxo de ar e 0 acesso ao interior da unidade.

3.4. Base para Instalacao

Se necessario, construa uma plataforma que sustente o
equipamento adequadamente. Se o piso existente necessitar
reforco, providencie conforme as normas aplicaveis.

O equipamento deve ser apoiado sobre uma superficie
nivelada. Caso seja necessdrio aumentar o espacamento
entre o equipamento e o piso, podem ser utilizados apoios
individuais como sapatas, calcos ou perfis tipo “I".

= =

Fig. 9 - Instalacao tipica - Unidades com pés plasticos

Para as unidades com base metdlica em toda sua extensao o
equipamento deve ser apoiado por toda a extensao da base,
sobre uma superficie nivelada.

Osequipamentos possuem baixo nivel devibragao, entretanto,
recomenda-se instalar manta de borracha ou amortecedores
de vibracao entre o piso e a base do equipamento.

Caso necessario, podem ser utilizados apoios individuais
como calgos, coxins ou amortecedores de vibracdo.
Neste caso, devem ser utilizados 8 pontos de apoio,
uniformemente distribuidos.

Para isso, utilize as furacdes (@ 11mm) disponiveis na base
do produto, tomando o cuidado de deixar os apoios com
espacamentos iguais entre si, a partir das extremidades.

Fig. 10 - Base da unidade

A correta distribuicdo dos apoios é fundamental para
o perfeito funcionamento do produto. Evite deixar o
equipamento apoiado apenas pelas extremidades.

e . 6.6 7

‘ As distancias entre os apoios deverao ser equidistantes. \

N

Fig. 11 - Instalacdo tipica - Unidades com base metdlica

/\ ATENCAO

O posicionamento de amortecedores de vibracao de maneira
irregular ou apenas nas extremidades do médulo podera ocasionar
danos ao produto, tais como: empenamento, flexdo, quebra de
mancais, desgaste do sistema de transmisséo, ruidos, vibragdes, etc.

/\ IMPORTANTE
Néo deixe o equipamento apoiado apenas pelas extremidades!

— — -
e e o mm e e Bl

] [— T. [— —

rd — I
Frrr - = em =m e 7T
£ ey

Fig. 12 - Apoio da unidade em posi¢ao nao recomendada



3. Instalagao (cont.)

3.5. Dimensionais

Unidades Evaporadoras 40DX

Configuracao dos Médulos: Vertical

Unid.: mm

Detalhe A

—

o

—

20
Configuragao Vertical (V1)
40DX 10 15 20 25 30 40 45/50
A 1.417 | 1.609 | 1.770 | 2.063 | 2.101 | 2.352 | 2.477
L 1.580 | 1.849 | 2.225 | 2.225 | 2.481 | 2.656 | 2.756
P 661 671 750 851 887 1.009 | 1.009
L1 144 220 194 285 177 337 325
L2 375 439 515 486 602 554 627
L3 188 192 344 303 411 334 410
H1 236 216 232 265 283 245 255
H2 331 385 447 526 526 682 682
A6 68 80 84 80 80 80 80
Footprint [m?] | 1,07 1,27 1,70 1,93 2,24 2,72 2,82
Volume [m?3] 1,48 2,04 3,00 3,90 4,60 6,30 6,89
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Configura¢ao dos Médulos: Vertical

Unid.: mm

H2

H3

Detalhe A

—

o

—

20
Configuracao Vertical (V2)
40DX 10 15 20 25 30 40 45/50
A 1.417 1.609 1.770 2.063 2.101 2.352 2.477
L 1.580 1.849 2.225 2.225 2.481 2.656 2.756
P 661 671 750 851 887 1.009 | 1.009
L1 144 220 194 285 177 337 325
L2 375 439 515 486 602 554 627
L3 188 192 344 303 411 334 410
H2 331 385 447 526 526 682 682
H3 990 1.140 1.232 1.476 1.497 1.588 1.723
A6 68 80 84 80 80 80 80
Footprint [m?] 1,07 1,27 1,70 1,93 2,24 2,72 2,82
Volume [m?3] 1,48 2,04 3,00 3,90 4,60 6,30 6,89




3. Instalacao (cont.)

Configuracao dos Médulos: Horizontal

e

Unid.: mm

A2

detalhe
A6

Detalhe A7 Detalhe A6

o —

Configuracdo Horizontal (H5)

40DX 10 15 20 25 30 40 45/50
Al 756 938 1.020 | 1.212 | 1.214 | 1.343 | 1.468
A2 756 766 845 946 982 1.104 | 1.104
L 1.580 | 1.849 | 2.225 | 2.225 | 2.481 | 2.656 | 2.756
661 671 750 851 887 1.009 | 1.009
P1 1.322 | 1.344 | 1.500 | 1.702 | 1.774 | 2.018 | 2.018
L1 144 220 194 285 177 337 325
L2 375 439 515 486 602 554 627
L3 188 192 344 303 411 334 410
H1 236 216 232 265 283 245 255
H2 331 385 447 526 526 682 682
A6 68 80 84 80 80 80 80
A7 95 95 95 95 95 95 95
Footprint [m?] [ 2,26 2,54 3,39 3,86 4,48 5,45 5,65
Volume [m?3] 1,45 2,36 3,44 4,59 5,34 7,20 8,16
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Configuracao dos Médulos: Horizontal

Unid.: mm

H2
A2

H3

Detalhe A7

—

o

Ver
detalhe

A6

Configuracdo Horizontal (H4)

40DX 10 15 20 25 30 40 45/50
Al 756 938 1.020 | 1.212 | 1.214 | 1.343 | 1.468
A2 756 766 845 946 982 1.104 | 1.104
L 1.580 | 1.849 | 2.225 | 2.225 | 2.481 | 2.656 | 2.756
P 661 671 750 851 887 1.009 | 1.009
P1 1.322 | 1.344 | 1.500 | 1.702 | 1.774 | 2.018 | 2.018
L1 144 220 194 285 177 337 325
L2 375 439 515 486 602 554 627
L3 188 192 344 303 411 334 410
H3 326 290 304 341 375 337 347
H2 331 385 447 526 526 682 682
A6 68 80 84 80 80 80 80
A7 95 95 95 95 95 95 95
Footprint [m?] | 2,26 2,54 3,39 3,86 4,48 5,45 5,65
Volume [m?] 1,45 2,36 3,44 4,59 5,34 7,20 8,16




3. Instalagao (cont.)

Unid.: mm

Detalhe A

Configura¢ao dos Médulos Damper

Ver detalhe A

40DX 10 15 20 25 30 40 45/50
A 751 938 1.020 1.212 1.214 1.343 1.468
L 1.580 1.849 2.224 2.225 2.481 2.656 2.756

P 546 546 646 646 746 846 946

A6 65 80 84 80 80 80 80

X 122 122 122 122 122 122 122
Footprint [m?] 1,07 1,27 1,70 1,93 2,24 2,72 2,82
Volume [m?] 0,65 0,96 1,48 1,74 2,25 3,02 3,83
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Cotas e espacamentos das tubulacées - Unidades 40DX

P3
P2
| |
oF
®
[ 3) ﬁﬁiL@u |
=) —
©\¥_/
® -
=T
| -
j <
©
@ &
©
uw
-t
oy
© -
|© 1 |
° —8 ° S
Lap
=T
UNID. 10 15 20 25 30 40 45 50
Cotas | 1C 2C 1C 2C 1C 2C 2C 2C 2C 3c 3c 3c
A3 273 | 319 | 358 | 355 | 414 | 213 | 312 | 312 | 286 | 235 | 236 | 236
A4 518 | 275 | 682 | 363 | 737 | 393 | 570 | 519 | 569 | 417 | 418 | 519
A5 - 573 - 711 - 570 | 823 | 820 | 845 | 593 | 642 | 642
A6 - 555 - 719 - 774 | 1.027 | 1.027 | 1128 | 722 | 824 | 875
A7 - - - - - - - - - 946 | 1.049 | 1.048
A8 - - - - - - - - - 1.128 | 1.231 | 1.231
A9 111 111 117 117 120 120 115 117 117 117 117 117
P2 107 107 107 107 107 107 107 | 107 107 | 107 107 107
P3 317 | 461 317 | 461 317 | 317 | 317 | 319 | 319 | 320 | 319 | 319

Unid.: mm
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3. Instalacao (cont.)

Pesos dos Mddulos - Unidades 40DX

. Peso do Médulo Trocador (kg) . Peso do Médulo Damper (kg)
Unidades Unidades
40DX Com Embalagem Sem Embalagem 40DX Com Embalagem Sem Embalagem
(Bruto) (Liquido) (Bruto) (Liquido)
10 134,7 109,0 10 104,7 76,0
15 177,9 150,7 15 128,3 95,0
20 230,6 199,5 20 151,0 113,9
25 270,7 236,7 25 172,8 133,4
30 302,4 262,9 30 201,9 157,4
40 346,3 303,0 40 240,6 190,4
45 370,3 327,0 45 2484 198,2
50 370,3 327,0 50 2484 198,2
. Peso do Médulo Ventilador (kg) Peso do motor (médulo ventilador)
Unidades Tipo de —
40DX Ventilador | €om Embalagem | Sem Embalagem Frequéncia Qtdd. Poténcia Peso
(Bruto) (Liquido) (Hz) Polos (CV) (kg)
10 Sirocco 103,3 77,6 1 9
Limit Load 12,8 87,1 1.5 14
2 16
Sirocco 120,7 93,5
15 — 9 3 22
Limit Load 129,0 101,8 4 23
20 Sirocco 152,4 121,3 5 32
Limit Load 172,3 141,2 6 40
Sirocco 170,8 136,8 75 43
25 1 13,5
Limit Load 191,4 157,4 .
1,5 17
Sirocco 188,7 149,2 60
30 2 23
Limit Load 21,2 171,7 3 25
40 Sirocco 213,5 170,2 4 33
Limit Load 237,2 193,9 4 5 38
Sirocco 2135 170,2 6 44
45 — 75 46
Limit Load 237,2 193,9
: 10 72
50 Sirocco 213,5 170,2 125 78
Limit Load 237,2 193,9 15 82
20 138

« Paraobter o peso do médulo ventilador deve-se somar o peso do motor solicitado. Ver tabela de pesos dos motores.

- A Carrier adverte que os pesos constantes nas tabelas sdo APENAS ORIENTATIVOS, devido ao fato de termos
equipamentos customizados, ou seja, cada unidade podera ter diversas configuracdes de fabricacdo e montagem,
tendo desta forma, alteracdo no seu peso final.
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Posicoes de Montagem dos Ventiladores 40DX
Os moédulos ventiladores deverao ser montados conformes as posi¢des representadas na figura abaixo:

|
1

]

[

J T
ARAARIANRAB I
=
J 1
ARAABARARNIN
] T

H4 T H5

A

Posicao Montagem Modulo Ventilador

Gabinete Descarga
V1 Vertical Vertical
V2 Vertical Horizontal Frontal
V3 Vertical Horizontal Traseira
H4 Horizontal Horizontal Traseira
H5 Horizontal Vertical

OBS: A montagem deve ser especificada no momento da compra.

* Configuracdo obtida em campo utilizando a configuragdo V2, invertendo a unidade durante o posicionamento
do médulo ventilador sobre o mdédulo trocador.

| As vistas do equipamento sdo ilustrativas, apenas para fim orientativo. |

23




3. Instalacao (cont.)

Posi¢coes de Montagem Médulo Damper 40DX

Damper Retorno SUPERIOR Damper Retorno SUPERIOR
Damper Externo ESQUERDA E

FRONTAL

Damper Retorno SUPERIOR Damper Retorno FRONTAL
Externo DIREITA Damper Externo ESQUERDA

Damper Retorno FRONTAL Damper Retorno FRONTAL
Externo DIREITA Damper Externo SUPERIOR




Espacamentos minimos requeridos para instalacdo - Unidades 40DX

Dimensdes em mm

/N NOTA

ar em circulacao.

- Adrea frontal do equipamento é destinada a acesso e manutencdo dos filtros, limpeza da serpentina e retorno do

Os espacamentos laterais, destinam-se a drea para permitir a interligacdo hidraulica do equipamento, interligacao

do dreno ao ralo e os devidos acessos ao motor elétrico, Polias e Correias.
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3. Instalagao (cont.)

Disposicao Frontal

Disposicao em Série

Disposicao Lateral

600
-

Minimo

600
Minimo

1000

-t

Minimo

L-

L-

600
Minimo

600
-

Minimo

600
Minimo

l

Dimensdes em mm

600
-
Minimo

600

Minimo

1600
Minimo

Minimo

26
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Unidades Condensadoras 38EX / 38EV

r-7/44

Dimensdes em mm

/
A\NLV/

VOYO4 70 YTHINT
265

Y404 30 VaVHINT
444

-~

roct

38EX_10e15/38EV_10e 15

38EX_20

Dimensdes em mm

/

\\ ¢

/,

VIYO- 70 VaVHINT

268
VIYO- 70 VAVHINT

L6

805!
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3. Instalagao (cont.)

Espacamentos minimos requeridos para instalacao Unidades 38EX / 38EV

Espacamento para: Cota Dimensao (mm)
Circulagao de ar A 1.000
Circulagdo de ar B 600
Manutengao C 500
Circulacao de ar entre unidades:

Minima 300
Recomendada P 1.000

AN

Y

.

Distancia horizontal até Distancia vertical
o espaco livre (m) - d minima (m) - h
0,5 2,0
1,0 2,0
2,0 3,0
3,0 4,0
4,0 4,5
5,0 5,0

A distancia minima recomendavel da grelha de saida
de ar de uma condensadora 38EXC (velocidade fixa)
ou 38EVC (velocidade variavel) até uma barreira
sélida superior depende da posicdo que esta se
encontra em relacado ao espaco livre.
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3.6. Uniao dos Modulos

A unido entre os modulos é feita através das pecas
do Conjunto de Instalacao (kit) que acompanha o
equipamento. Cada kit é composto de:

« Unido dos moédulos (suportes)
- Parafusos autoperfurantes

- Porcas

- Parafusos de unido

- Fita isolante autoadesiva

A unidao dos moédulos deve ser realizada, primeiramente,
fixando a fita isolante autoadesiva em um dos perfis da face
de uniao, entre os médulos, para garantir a estanqueidade
do equipamento. Apds deve ser posicionado um médulo
(por exemplo: o médulo ventilador) sobre outro médulo
(por exemplo: o moédulo trocador) - para uma montagem
vertical (ver Figura 14); ou ao lado (para uma montagem
horizontal - Figuras 17), alinhando perfeitamente todas
as laterais destes (ver Figura 15), isso permite uma melhor
estanqueidade do equipamento.

Isolante
autoadesivo

X
Fig. 14 - Posicao do auto adesivo isolante nos médulos

Alinhamento
dos modulos

000000000000000090090999999990.

V.

Fig. 15 - Alinhamento de montagem dos médulos

Em seguida, deve-se fixar os suportes de unido com os
parafusos fornecidos no kit de acordo com a disposicao
mostrada na figura abaixo para montagem vertical. Verifique
SEMPRE o correto alinhamento dos furos para passagem do
parafuso de unido.
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Fig. 16 - Distancia entre os pontos de fixagédo
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Fig. 17a - Distancia entre os pontos de fixagdio montagem
horizontal - Médulos Ventilador e Trocador
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Fig. 17b - Distancia entre os pontos de fixacdo montagem
horizontal - Médulos Damper e Trocador

Para a montagem da configuracao horizontal, deve-se iniciar
a fixacdo através dos suportes laterais dos modulos.

ApOs esta fixacao, deve-se fixar o suporte central entre a
parte superior do mdédulo ventilador e a lateral do médulo
trocador (Ver figura 18 na préxima pagina).
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3. Instalacao (cont.)

o 3.7. Conexoes de Interligacao

- ~
Passo 1 s "N Os pontos de conexdo estdao indicados nas figuras do

/ N subitem 3.5. Dimensionais.

Fixacao dos
suportes laterais

As unidades 38EX/EV sdo fornecidas de fabrica devidamente
testadas, desidratadas, com vacuo e pré-carga de HFC-410A.

As unidades 40DX saem de fabrica com tampodes de
borracha nas tubulagbes de succdo e na tubulacdo de
liguido é brasada para fechamento. Elas sdo fornecidas
com pressao positiva de nitrogénio.

A execucao das tubulagbes de interligacdao e carga de
refrigerante sdo de responsabilidade do instalador
autorizado.

/\ IMPORTANTE

Certifique-se que os procedimentos de brasagem estao
adequados para as linhas e que durante o processo seja
utilizado nitrogénio a fim de evitar entrada de cavacos
nas tubulacées e também a formacdo de 6xido de cobre.

Ao brasar a tubulacdo de succdo da unidade
condensadora, envolver a valvula de servico de succao
com pano molhado no lado interno da unidade a fim
de proteger a isolacdo da mesma. Apos a brasagem,
completar a isolacdo da linha de succdo no interior da
unidade.

No caso de haver desnivel superior a 3 metros (fig. 19b)
entre as unidades e estando a unidade evaporadora em
nivel inferior, deve ser instalado na linha de succdo um
sifao para cada 3m de desnivel, para retorno de 6éleo ao

Passo 2 compressor.

Nasinstalacdesemqueestiveremaunidadeevaporadora
e a unidade condensadora no mesmo nivel ou a
unidade evaporadora estiver em nivel superior, instalar
um “U” invertido pelo menos até o topo do evaporador
(Ver Figura 19a em trechos horizontais). Uma pequena
inclinacdo na direcdo evaporador-condensador deve
ser providenciada.

Fixacao do
suporte central

Fig. 18 - Detalhe de fixacdo dos mddulos para montagem
horizontal
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Figura 19a - Tubulacdes de refrigerante quando a unidade
evaporadora esta acima da unidade condensadora
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Figura 19b - Tubulacbes de refrigerante quando a unidade
condensadora esta acima da unidade evaporadora

O bulbo da vélvula de expanséo deve ser retirado da posicao
utilizada somente para transporte e posicionada no tubo
de succéo, no trecho entre o trocador de calor e o tubo de
equalizacado proveniente da valvula de expanséao.

INSTALAGAO DO BULBO DA VALVULA DE EXPANSAO
TERMOSTATICA - 40DX

1. O bulbo da vélvula de expansdo termostatica deve ser
retirado da posicao utilizada somente para transporte.

2. Posteriormente deve ser posicionado no tubo de
succao, no trecho entre o trocador de calor e o tubo de
equalizacao proveniente da valvula de expanséao.

3. O bulbo deve ser firmemente preso na posi¢do entre 3
horas e 5 horas, com o bulbo em sentido de contrafluxo
(ver Fig. 20 abaixo), utilizando a cinta metdlica enviada
junto do equipamento. Apds afixacdo o bulbo DEVE ser
isolado para ndo haver interferéncia da temperatura
do ar em seu entorno.

12
Q)
4
6 5\/
Capilar
bulbo

Bulbo

P

Fluxo

o O

Fig. 20

3.8. Tubulacao de Interligacao

Os dados necessarios para a tubulacao de interligacao das
unidades estao indicados nas tabelas 5 e 6 a seguir.

Para a interligacdo da tubulacdo de refrigerante, procurar
a menor distancia e o menor desnivel entre a unidade
evaporadora e a unidade condensadora.

O comprimento maximo linear (CML) ou real é o somatério
de todos os trechos retos das linhas de interligagao.

O comprimento maximo equivalente (CME) é o somatdrio
do CML acrescido da perda de carga originéria de todas as
curvas e restricoes.

O valor a ser considerado para o CME inclui o valor do desnivel
entre as unidades.

A férmula a ser utilizada para calcular o comprimento
equivalente é a seguinte:

CME = CML + (N° de conexdes x 0,3 metros/conexao)

Onde:
CME - Comprimento Mdximo Equivalente
CML - Comprimento Mdximo Linear

A Tabela 5 a seguir apresenta os diametros para as linhas de
succao e liquido, os quais serao determinados com base no
comprimento maximo equivalente (CME).

Os desniveis maximos que poderdo ser utilizados também
sdo apresentados na Tabela 5. As demais Condi¢des Limites
de Aplicacao sdo apresentadas na Tabela 10.
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3. Instalagao (cont.)

Tabela 5 - Diametros para Tubula¢ées e Desniveis das Unidades

Comprimento Maximo Equivalente (m)

0-12 13-24 25-36 37 - 60 61 -84
Linha Sucgdo |Diametro Minimo - mm (in) 28,57 (1.1/8) | 34,93 (1.3/8) | 34,93 (1.3/8)
41,23 (1.5/8) | 41,23 (1.5/8)
10TR Didmetro Recomendado - mm (in) 34,93 (1.3/8) | 41,23 (1.5/8) | 41,23 (1.5/8)
Linha Sucgdo |Diametro Minimo - mm (in) 34,93 (1.3/8) | 34,93 (1.3/8) 41,23 (1.5/8)
41,23 (1.5/8) 47,63 (1.7/8)
15/20 TR |Diametro Recomendado - mm (in) 41,23 (1.5/8) | 41,23 (1.5/8) 47,63 (1.7/8)
Unidade condensadora acima ou
) o no mesmo nivel da unidade 12,70 (1/2) 12,70 (1/2) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8)
Linha Liquido o\ aporadora - mm (in)
10TR Unidad d d baixo d
nidade condensadora abaixo da
unidade evaporadora - mm (in) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8)
Unidade condensadora acima ou
) o no mesmo nivel da unidade 12,70 (1/2) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8)
Linha Liquido evaporadora - mm (in)
15/20 TR Ordag p p A
nidade condensadora abaixo da
unidade evaporadora - mm (in) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8) 15,88 (5/8)
i Unidade condensadora acima da
Desnivel | hidade evaporadora (m) 10 20 20 20 20
Maximo : :
10TR Urydade condensadora abaixo da 10 20 20 20 20
unidade evaporadora (m)
. Unidade condensadora acima da
Desnivel | hidade evaporadora (m) 10 20 20 20 20
Maximo
15/20 TR |Unidade condensadora abaixo da 10 20 20 20 15
unidade evaporadora (m)
Tabela 6 - Espessura do Tubo de Cobre e Tipo de Témpera para Refrigerante HFC-410A
Diametro Externo Interligacio Espessura Témpera Espessura Témpera
Linha gac “MOLE” “MEIO DURA” ou “DURA”
in mm mm mm
1/2 12,70 0,70 0,70
Liquido
5/8 15,88 0,79 0,79
1.1/8 28,57 1,14 1,00
1.3/8 34,93 1,27 1,14
Sucgao
1.5/8 41,23 1,59 1,27
1.7/8 47,63 1,77 1,40
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3.9. Carga de Fluido de Refrigerante

A carga final (CF) de fluido refrigerante serd sempre
completada durante a instalacdo do equipamento.

Carga Fornecida

A carga fornecida (CC) é a quantidade de refrigerante que
acompanha o modelo de unidade condensadora, conforme
Tabela abaixo.

Tabela 7 - Carga fornecida por condensadora

Unidade Capacidade (TR)
Condensadora 10 15 20
38EX /38EV 4,0 kg 7,0kg

E importante compreender que, esta carga nao é suficiente
para a operacdo devida das unidades. Antes de iniciar a
operacdo do sistema deve-se completar a carga de fluido
refrigerante conforme os procedimentos a sequir.

Carga Inicial

A carga inicial (Cl) é definida como sendo a quantidade de
refrigerante suficiente para atender a unidade evaporadora,
condensadora e uma distancia de linhas de interligacao até 7
metros, conforme Tabela abaixo.

Tabela 8 - Carga inicial para distancia até 7 metros

Unidade Capacidade (TR)
Condensadora 10 15 20
38EX/ 38EV 12 kg 13 kg 15 kg

Carga Adicional

A carga adicional (CA) serd igual ao comprimento total do tubo
das linhas de liquido e succao, multiplicados pela quantidade de
massa de refrigerante a ser abastecido por metro linear de tubo,
cujos valores estao dispostos na Tab. 9, descontando-se o valor
inicial de 7 metros de tubulagao, ja considerados na carga inicial.

CA=(CL-7)x(Carga/m)
CL = Comprimento Linear da Linha (Liquido e Suc¢éao)

Tabela 9 - Carga acicional de refrigerante

Diametro Linha
in mm Liquido Succao

1/2 12,7 0,100 -

5/8 15,87 0,150 -
1.1/8 28,57 - 0,020
1.3/8 34,93 - 0,030
1.5/8 41,27 - 0,045
1.7/8 47,63 - 0,060

Carga Final

A carga final (CF) de refrigerante serd sempre o resultado
da carga inicial (Cl) subtraido da carga fornecida (CC) por
unidade condensadora, somado a carga adicional (CA) por
trecho de linha de interligagcdo. Portanto essa serd entdo,
a carga final de fluido refrigerante a ser completada para a
correta operacdo do sistema.

CF=(CI-CCO)+CA

Onde:

CF = Carga Final

Cl = Carga Inicial

CC = Carga Fornecida por Condensadora
CA = Carga Adicional

Exemplo:

Dados da instalagdo:

Comprimento Linear das Linhas: 30 m
Diametro Linha de Liquido a ser utilizado: 5/8"
Diametro Linha Succéo a ser utilizado: 1.5/8"

Dados do equipamento:
40DXA10VV1AHG + 40DXA10TVA1 + 38EVC10226S
Carga de Refrigerante até 7 m de distancia: 12,0 (kg)

Resolugéo:

Para se completar o sistema com a carga final (CF) de
refrigerante, deve-se proceder da seguinte forma:

Cdlculo da Carga Final (CF):

CF=(12,0-4,0)+CA

Cdlculo da Carga Adicional (CA):

Linha de Liquido:

CA | =[30-7]1(m)x[0,150] (kg/m): CA | =34 kg

Linha de Succéo:
CA =[30-7](m) x [0,045] (kg/m): CA . =1,0kg

Portanto, segue a carga adicional em funcao da tubulacdo de
interligacao: 3,4 +1,0=4,4kg

Dessa maneira, conforme os dados do exemplo acima, a carga
final a ser completada no sistema deve ser:

CF=(12,0-40)+44 : CF=124kg
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3. Instalagao (cont.)

3.10. Carga Adicional de Oleo

As unidades 38EX_20 utilizam o 6leo da familia POE (Poliol
Ester) e as unidades condensadoras 38EX_10 e 15 /38EV_10
e 15 utilizam o 6leo da familia PVE (Polivinilico). Ver item 2 -
Nomenclatura e Caracteristica Técnicas Gerais.

Conforme mencionado no subitem 5.9. Lubrificacdo deste
manual, os compressores das unidades Ecosplit possuem
suprimento proéprio de 6leo, sem a necessidade de qualquer
complemento para comprimentos de linha até 30 metros de
comprimento linear; ambas as linhas de interligacdo devem
ser consideradas (Linha de succéo e linha de liquido).

Para linhas de interligacdo acima de 30 metros, uma
carga de oleo (por circuito) deve ser adicionada conforme
procedimento a sequir:

Oleo da familia POE (Poliol Ester)
Para unidades 38EX_20

20TR 6 ml/m

Oleo da familia PVE (Polivinilico)

Para unidades 38EV_10e 15

Circuito Adicionar
10TR 45 ml/m
15TR 50 ml/m

Para unidades 38EX_10e 15

Circuito Adicionar
10TR 22,5ml/m
15TR 25 ml/m

Funcionamento e verificacao:

Ao colocar o equipamento instalado para funcionamento é
importante efetuar a verificacdo do seu regime de trabalho
através dos parametros de Superaquecimento “SH” e Sub-
resfriamento “SC” indicados pelo fabricante, conforme
orientacao abaixo:

SH =3°C a 15°C SC =4°C a 8°C
Para calculo do Sub-resfriamento :

SC=TsAaT-TLL
Onde:
Tsat = Temperatura saturada da linha de liquido

(pressdo de descarga convertida em temperatura pela tabela de
saturacgdo do refrigerante).

T = Temperatura medida da linha de liquido

Para calculo do Superaquecimento:

SH =Tsc - Tsar
Onde:
Tsc =Temperatura medida de succdo
Tsat = Temperatura saturada da linha de succédo

(pressdo de suc¢do convertida em temperatura pela tabela
de saturacgdo do refrigerante).
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As unidades 40DX possuem a saida de dreno do mesmo lado
da hidraulica. Instale a linha de drenagem de condensado
com sifées adequados.

A base na qual a unidade evaporadora sera instalada deve ser
cuidadosamente vedada, para evitar infiltracdo de chuva ou
dgua acumulada no local da instalagao, para o ambiente.

O conjunto deitens para conexao do dreno deve ser adquirido
separadamente para instalacdo no campo. Esta linha, que ndo
deve ter diametro inferior a 19,05 mm (3/4 in), deve possuir,
logo apds a saida da unidade, um sifao que garanta a perfeita
vedacdo do ar e drenagem do condensado quando a unidade
estiver em funcionamento.

Quando da partida inicial este sifao deve ser abastecido
com agua, para evitar que seja succionado ar da linha de
drenagem. O sifdo deve ser dimensionado de acordo com a
pressao prevista para a bandeja de recolhimento (atencdo em
instalacdes com retorno dutado).

Verificar se o local é isento de poeira ou outras particulas em
suspensao que nao consigam ser capturadas pelos filtros de
ar da unidade e possam obstruir as serpentinas de ar.

Visando uma perfeita drenagem do condensado formado
durante o funcionamento, instale o equipamento com
uma pequena inclinacdo para o lado de saida das linhas de
drenagem (5 mm a 10 mm). Veja figura 21 a seguir.

3.11. Conexoes para Dreno

7 I
ERRADO

CORRETO

Total

Figura 21 - Conexdes para dreno

Nas unidades condensadoras ndao existem conexdes para
dreno. A drenagem é feita pela parte inferior do gabinete.




Caélculo do Dreno
Determine a pressao estética Pe negativa do projeto.

Esta pressdo é a mesma que a pressdo total do ventilador
(incluindo todas as perdas). Admita sempre as piores
condicdes, tais como filtros sujos.

H=Pe+25 X=H/2 Total=H+ X

Exemplo: Pe=20mm
H=20+25mm=45mm
X=H/2=45/2 = 22,5mm

Se ¢ tubo =3/4in (19,05 mm)
Total =45 + 22,5 + 19,05 = 86,55 mm

3.12. Conexoes Elétricas

/N IMPORTANTE

Antes de energizar as unidades, revise os apertos
dos parafusos de componentes de poténcia como
borneira de alimentacdo e contatoras, pois os mesmos
poderdo ter afrouxados devido ao transporte e o
manuseio da instalagdo.

/\ AVISO

A contatora da unidade evaporadora e cada
condensadora deverd ter sua alimentacdo elétrica
independente. Nao é permitido a interligacdo de energia
entre as condensadoras.

NOTA

As conexoes elétricas podem ser feitas por ambos os lados
das unidades condensadora. Recomenda-se isolar o cabo
de ligacdo do motor do evaporador com um conduite.

a) Alimentacao geral

Instale préoximo a unidade uma chave seccionadora com
fusiveis ou disjuntor termomagnético com caracteristicas
de ruptura equivalentes, de acordo com as exigéncias da
norma NBR5410 “Instalagdes Elétricas de Baixa Tensao”. Os
dados elétricos das unidades estdo indicados nas Tabelas 1
e 2 - Caracteristicas Técnicas Gerais.

Consulte um engenheiro eletricista ou técnico
credenciado pelo CREA (Conselho Regional de Engenharia
e Arquitetura) paraavaliaras condi¢ées do sistema elétrico
da instalacdo e selecionar os dispositivos de alimentacdo
e protecdo adequados.

A Carrier nao se responsabiliza por problemas decorrentes
da ndo observancia desta recomendacao.

Aconselha-se usar um cadeado para bloquear a chave ou
disjuntor aberto durante a manutencéo do aparelho.

| As unidades 380V necessitam de neutro. |

b) Fiacao de forca

A alimentacdo do motor do ventilador ndo devera ser
a partir do condensador, devera ser utilizado um outro
ponto de forca do cliente.

Ndo esqueca de instalar o condutor de protecdo
(aterramento). A voltagem suprida deve ser de acordo com
a voltagem na placa indicativa. A voltagem entre as fases
deve ser equilibrada dentro de 2% de desbalanceamento e a
correntedentrode 10%, com compressoremfuncionamento.
Contate sua companhia local de fornecimento de energia
elétrica para correcao de voltagem inadequada ou
desequilibrio de fase.

Célculo de desbalanceamento de voltagem

Desbalanceamento voltagem (%) = Maior diferenca em
relacdo a voltagem média : Voltagem média

Exemplo: Suprimento de forca nominal A B C

380V -3 fases-60Hz

- Medicoes: AB=383V
BC=378V
AC=374V
- Voltagem média = 383 +378+374 = 378V
3

Diferencas em relacdo a voltagem média:
AB=383-378=5
BC=378-378=0
AC=378-374=4

Maior diferenca é AB =5 Logo, o desbalanceamento
de voltagem % é:

5 x100=1,32%
378

(OK - Vide Tabela 4)

Observacgées:

- O cdlculo do desbalanceamento de corrente deve ser
feito da mesma forma que o desbalanceamento de
voltagem.

- Podem ser causas de desbalanceamento de voltagem:

* Mau contato (em contatos de contadora,
conexoes elétricas, fio frouxo, condutor oxidado ou
carbonizado).

* Condutores de bitola inadequada.

* Desbalanceamento de carga num sistema de
alimentacao trifdsico.

¢) Fiacdo de controle

Refira-se aos esquemas elétricos para efetuar no campo as
ligagdes de controle entre as unidades e a chave seletora.
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3. Instalagao (cont.)

3.13. Dados Elétricos Unidades Condensadoras Axiais 38EV/38EX

Qi

Tenséo Condensadora 38EVC10 TOTAL
v) Compressores (2x) Motor (cada) I Nom. Total | 1 Méx. Total Poté Poté
G [A ] [;4 ] Nominal Maéxima
T | INom.[A] | IMax.[A] |Pot Nom.[W] | Pot Max.[W] | ;| FLA[A] Pot. Total [W] Total [W]
220|380 © 3 Méx.
220V | 380V | 220v | 380V | 220v | 380V | 220v | 380V | © | 220v | 380V [W] | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V
220380 2 | 38,9 | 20,7 | 44,7 | 25,1 | 10200 9990 |11790|12370| 1 | 7,1 7,1 | 1150 | 46,0 | 27,8 | 51,8 | 32,2 [11350]|11140] 1294013520
Dados corrente p/ compressor 38EVC10:
Descrigao 220V 380v
I nom. circuito 1 20,9 10,7
I nom. circuito 2 18 10
| méax. circuito 1 254 12,8
I méx. circuito 2 19,3 12,3
Tenséo Condensadora 38EVC15 TOTAL
v) Compressores (2x) Motor (cada) I Nom. Total | 1 Méx. Total Poté Poté
6 [ﬁ.\] [;4] Nominal Maéxima
S | INom.[A] I Méx. [A] | Pot. Nom. [W] | Pot. Max. [W] | FLA [A] Pot. Total [W] Total [W]
220|380 © 3 Méx.
220V | 380V | 220V | 380V | 220v | 380V | 220v | 380v | © | 220V | 380V [W] | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V
220|380 2 | 43,2 | 22,7 | 50,9 | 28,1 |12190(11630(13980| 14290 1 | 7,1 7,1 11150 | 50,3 | 29,8 | 58,0 | 35,2 |13340]|12780( 15130 15440
Dados corrente p/ compressor 38EVC15:
Descrigdao 220V 380V
I nom. circuito 1 20,9 10,7
I nom. circuito 2 22,3 12
| méx. circuito 1 25,4 12,8
I méx. circuito 2 25,5 15,3
Tensio Condensadora 38EXC10 TOTAL
v) Compressores (2x) Motor (cada) I Nom. Total | 1 Méx. Total Poté Poté
$ A A Nominal Maxima
T | INom.[A] | IMax.[A] |Pot. Nom.[W]|Pot. Max.[W] | ;| FLA[A] Pot. m A Total [W] Total [W]
220|380 © 3 Méx.
220V | 380V | 220v | 380V | 220V | 380V | 220v | 380V | © | 220V | 380V [W] | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V
220|380 2 | 36,2 | 18,6 | 41,2 | 22,6 {11000/ 10900(13840|14360| 1 | 7,1 7,1 | 1150 | 43,3 | 25,7 | 48,3 | 29,7 |12150] 12050 | 14990( 15510
Dados corrente p/ compressor 38EXC10:
Descrigao 220v 380V
I nom. circuito 1 18,1 9,3
I nom. circuito 2 18,1 9,3
I max. circuito 1 20,6 11,3
I méx. circuito 2 20,6 11,3
Legenda:

Imadx. : corrente mdxima (A)
Pmax. : poténcia mdxima (W)
FLA : corrente a plena carga (A)
Imadx. total : corrente mdxima total (A)
Pnom. total : poténcia nominal total (W)
Pmadx. total : poténcia mdxima total (W)
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Qi

Tensio Condensadora 38EXC15 TOTAL
v) Compressores (2x) Motor (cada) . Poténcia Poténcia
I Nom. Total | | Max. Total
s [A] [;4] Nominal Méxima
T | INom. [A] I Méx. [A] | Pot. Nom. [W] | Pot. Méx. [W] | FLA [A] Pot. Total [W] Total [W]
220|380 © 3 Méx.
220V | 380V | 220v | 380V | 220V | 380V | 220v | 380V | © | 220v | 380V [W] | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V
220|380 2 | 45,3 | 24,5 | 50,8 | 30,7 |14650|14550(17440(18590| 1 | 7,1 7,1 | 1150 | 52,4 | 31,6 | 57,9 | 37,8 | 15800] 15700 18590| 19740
Dados corrente p/ compressor 38EXC15:
Descrigao 220V 380v
I nom. circuito 1 24,8 13,4
| nom. circuito 2 20,5 111
| méax. circuito 1 26,9 16,5
| méx. circuito 2 23,9 14,2
Tenséo Condensadora 38EXC20 TOTAL
W) Compressores (2x) Motor (cada) I Nom. Total | 1 Méx. Total Poténcia Poténcia
S A A Nominal Maxima
S| INom.[a] | IMéx.[A] |Pot Nom.[W]|Pot Max.(w] | ;| FLA[A] | Pot. A1 i Total [W] Total [W]
220|380 @ k<] Méx.
220V | 380V | 220v | 380V | 220v | 380v | 220v | 380v | © | 220v | 380V [W] | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V | 220V | 380V
220(380| 2 | 49,5 | 30,3 | 60,0 | 36,7 | 16460| 16460(20900(20900| 1 | 7,1 7,1 | 1150 | 56,6 | 37,4 | 67,1 | 43,8 |17610]|17610(22050|22050
Dados corrente p/ compressor 38EXC15:
Descrigdao 220V 380v
I nom. circuito 1 24,8 15,2
I nom. circuito 2 24,8 15,2
I méax. circuito 1 30 18,4
I méx. circuito 2 30 18,4
Legenda:

Imdx. : corrente mdxima (A)
Pmax. : poténcia mdxima (W)

FLA : corrente a plena carga (A)

Imadx. total : corrente mdxima total (A)
Pnom. total : poténcia nominal total (W)

Pmadx. total : poténcia mdxima total (W)
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3. Instalagcao (cont.)

3.14. Dados Elétricos do Sistema
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3. Instalagao (cont.)
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4. Operacao

4.1.Pré-Operacao
Configuragao do Sistema

A nova linha Ecosplit disponibiliza para o mercado dois conceitos de sistemas de refrigeragdo: Linha Velocidade Fixa (FS) e Linha
Inverter (VS). O primeiro (FS - unidades condensadoras 38EXC) consiste em modular as condensadoras (no maximo trés) sendo
todas compostas de compressores em tandem e todos com rotacdo fixa. O segundo sistema (VS - unidades condensadoras
38EVC) modula uma unidade condensadora Inverter, esta com compressor com rotagao varidvel e as demais unidades com
compressores “fixos” (também em tandem).

Antes de iniciar a operacao do seu sistema, é necessario configurar as DIP Switchs da placa de controle principal.
Esta configuracdo gerencia todas as funcdes e os enderecamentos essenciais para o perfeito funcionamento dos seus
equipamentos. Abaixo seguem as tabelas para configuracgéo:
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Orientagdo do posicionamento das DIPs
ON
OFF
LINHA VELOCIDADE FIXA LINHA INVERTER
TR Unidade Lider (1) Unidade Escrava (2) Unidade Escrava (3) TR Unidade Lider (1) Unidade Escrava (2) Unidade Escrava (3)
38EX_10 38EV_10
o| My o]
L1 ] [ [*]
12 3 4 5 6 12 3 4 5 6
38EX_15 38EV_15
| — o|
HEE BE
12 3 4 5 6 12 3 4 5 6
38EX_20 38EV_10 38EX_10
= | i |
L1 [~Hl [+ [ | [ [*]
12 3 4 5 6 12 3 4 5 6 12 3 4 5 6
20
38EX_10 38EX_10 38EV_15 38EX_10
™| | ™} | |
[ [+ ] [ | [ [*] [ | [ [*]
12 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 12 3 4 5 6 12 3 4 5 6
38EX_15 38EX_10 38EV_15 38EX_15
| | i |
H EE [ | [ | HE BEEa
12 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 12 3 4 5 6 12 3 4 5 6
38EX_15 38EX_15 38EV_15 38EX_10 38EX_15
| ] | | | ] | g
H EE HE N H EEER L Bl [ [ [+]
12 3 4 5 6 12 3 4 5 6 12 3 4 5 6 12 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6
38EX_20 38EX_20 38EV_15 38EX_15 38EX_15
NN B H O B a5 m L] [ ] [ <]
B0 EE HE N [ [T [ T[] L Bl [ [ [+]
12 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 12 3 4 5 6 12 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6
40
38EX_15 38EX_10 38EX_15 38EV_10 38EX_20 38EX_20
|
[ | [ o] | [+]
12 3 4 5 6 12 3 4 5 6 12 3 4 5 6
38EX_15
Notas:
*
45 -----= 1) Configuragdo para DIP 6 - Somente para unidades condensadoras com
123 45 6 123 45 6 123 45 6 velocidade fixa:
38EX_10 38EX_20 38EX_20 220V 380V Posicionar OFF para 220V ou ON
ON ara 380V.
| ] | )| || || B
| | [*] [ [el | [*] L W] [ [+] 5 A
12 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6

2) Configuragdo para DIP 3 - Somente para unidade condensadora 38EX_20:

38EX_20 Diagrama Elétrico
ni3
n . (DI3) CAPACIDADE / CAPACITY
20 TONS QUANDO FECHADO
1 2 3 4 5 6 20 TONS WHEN CLOSED

Para a condensadora 38EX_20, a capacidade ndo serd definida pela
DIP3 e sim pela DI3 (Entrada Digital 3), conforme esquema ao lado.



4.2. Verificagao Inicial

A tabela abaixo define condicdes limite de aplicacdo e operacao das unidades 38EX/38EV/40DX.

Tabela 10 - Condi¢ées Limite de Aplicacdo e Operacao

Valores Admissiveis

Parametros Un.
Minimo Maximo
1) Temperatura* do ambiente externo (38EV / 38EX) °C 10 46
2) Temperatura* do ambiente interno (40DX) °C 17 32
3) Tensdo de alimentacédo \Y Nominal - 10% | Nominal + 10%
4) Desbalanceamento entre fases % - 2%
5) Distancia entre unidade condensadora e evaporadora (comprimento equivalente) | m - 84

* Temperatura de bulbo seco (TBS)

Antes de partir a unidade, verifique as condi¢des acima e os seguintes itens:

a) Verifique a instalacdo e funcionamento de todos os equipamentos tais como condensadora e evaporadora.

O

) Verifique a adequada fixacdo de todas as conexdes elétricas.

n

) Confirme que ndo ha vazamentos de refrigerante.

d) Confirme que o suprimento de forca é compativel com as caracteristicas elétricas da unidade.
e) Verifique se o sentido de rotacdo dos ventiladores esta correto.
f) Assegure-se que todas as valvulas de servico estdo na correta posicao de operacdo, abertas.

/N IMPORTANTE

As unidades condensadoras 38E possuem resisténcias de carter nos compressores. Certifique-se de que todos os

compressores estejam aquecidos antes de partir.

OS AQUECEDORES DE CARTER DEVERAO SER ENERGIZADOS 12 HORAS ANTES DA PARTIDA.

4.3. Comandos

Visando oferecer ao usudrio um maior nimero de opg¢des, a Carrier disponibilizou em forma de Kit os Termostatos

Eletronicos e o comando Carrier Edge listados abaixo (esses kits sdo descritos em literatura especifica):

Para unidades 40DX + 38EXC/38EVC

Codigo Descricao
ECOCKFR6A Kit termostato eletrénico programével com display para 6 estagios
K35402026 Kit conversor protocolo ModBus/RTU (Gateway)

CCM-21 Kit conversor de dados M-Control (para interface Web/APP)

/N IMPORTANTE

nao sendo possivel utilizar outros comandos com estas condensadoras.

ModBus/RTU (K35402026).

+ Autilizacdo do termostato ECOCKFR6A é obrigatoria para unidades condensadoras inverter e fixa versées 38EX/38EV,

- Para a utilizacao do Kit conversor de dados M-control (CCM-21), é obrigatério o uso do kit conversor protocolo

NOTA

Fale com seu consultor Carrier para mais detalhes sobre os comandos a serem utilizados.




4. Operacao (cont.)

4.4. Procedimento de Vacuo e Carga de Refrigerante

O procedimento de vacuo e carga de refrigerante estd
representado esquematicamente abaixo:

¢

FAZER E SOLDAR TUBULAGOES
DE REFRIGERANTE

¢

TESTAR ESTANQUEIDADE

¢

FAZER VACUO ATE 250 MICRONS Hg
NAS TUBULAGCOES

¢

QUEBRAR VACUO COM N,

¢

CARREGAR HFC-410A

¢

ACIONAR EQUIPAMENTO

(2)4

Observacoes:

1) Recomenda-se que a brasagem das tubulacdes de
cobre seja feita com fluxo de gds inerte (Nitrogénio)
por dentro das mesma, evitando a formacgdo de
residuos de oxidagéo (carepa) ou outras impurezas no
circuito frigorifico.

2) O teste de vazamento deve ser feito com pressédo
mdxima de 3.824 kPa (540 psig). Utilizar requlador de
pressao no cilindro de nitrogénio.

3) Para fazer a evacuagao das tubulagées de interligacao e
das unidades, conectar a bomba de vdcuo nas tomadas
de pressdo existentes nas vdlvulas de servico das linhas
deliquido e sucgdo, de maneira que tenhamos evacuacgdo
simultanea pelos lados de alta e baixa pressao.

4) Recomenda-se efetuar a carga de refrigerante (sempre
na fase liquida) pela linha de liquido, utilizando para isto
atomada de pressdo existente na vdlvula de servigo.
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4.5. Cuidados Gerais

a) Mantenha o gabinete bem como a area ao redor da
unidade o mais limpa possivel.

b) Periodicamente limpe as serpentinas com uma escova
macia. Se as aletas estiverem muito sujas, utilize, no
sentido inverso do fluxo do ar, jato de ar comprimido
ou de agua a baixa pressao. Tome cuidado para nao
danificar as aletas. Se elas estiverem amassadas,
recomenda-se utilizar um “pente” de aletas adequado
para correcao do problema.

¢) Verifique o aperto de conexdes, flanges e demais
fixacdes, evitando o aparecimento de vibragoes,
vazamentos e ruidos.

d) Assegure que os isolamentos das pecas metdlicas e
tubulagdes estejam nolocal correto e em boas condicdes.
e) Periodicamente verifique se a voltagem e o

desbalanceamento entre as fases mantém-se dentro dos
limites especificados.

/A IMPORTANTE

Temos as seguinte pressdes usuais de operacao (valores
médios para as condi¢des nominais ARl 210) para as
unidades 38EX/38EV/40DX.

Baixa kPa (psig)
970 (126) ~ 1.045 (137)

Alta kPa (psig)
3.169 (445) ~ 3.486 (491)

Novamente, salientamos que se torna imperativo o calculo
do superaquecimento e sub-resfriamento para acerto
da carga de gas e obtencdao do rendimento maximo do
equipamento. Ver Anexo VI.




5. Manutencao

/AN IMPORTANTE

Desligue a forca da unidade antes de efetuar qualquer
servico ou manutencao nos equipamentos.

5.1.Ventiladores
Geral
Antes de efetuar servicos de manutencdo nos

compartimentos dos ventiladores observe as seguintes
recomendacodes:

1°) Desligue a forca da unidade;

2°) Proteja as serpentinas, recobrindo-as com placas de
compensado ou outro material rigido.

As unidades 40DX, possuem ventiladores do tipo centrifugos
que sao acoplados ao motor trifasico através de transmissao
por correia e polia.

a) Mudanca de velocidade do ventilador
Caso seja necessario modificar a rotacao, prossiga
conforme segue:

1°) Libere a correia do ventilador afrouxando a base do
motor. Nao retire o motor da sua base.

2°) Afrouxe o parafuso de fixacdo das partes méveis da polia
do motor.

39°) Gire as partes moéveis da polia em direcao a parte fixa
para aumentar a rotacdo do ventilador; afastando-se a
rotacdo diminui.

Consulte as Tabelas de Capacidade e a Curva de Vazdo de Ar

apresentadas no Catdlogo Técnico para determinacao das

condic¢des de operacao.

/\ CUIDADO

Com o aumento da velocidade, aumentaa carga sobre o motor.
Néo ultrapasse a rotacdo maxima permitida do ventilador ou a
corrente maxima indicada na plaqueta do motor.

40°) Aperte novamente o parafuso de fixacdo das partes
moveis da polia do motor, observando que o parafuso
fique assentado sobre a superficie plana do cubo da polia.

59°) Verifique o alinhamento das polias e o ajuste da
tensdo da correia conforme descritos nos itens “c” e
“d" a sequir e fixe o motor.

6°) Verifique o funcionamento do ventilador. Repita o
procedimento acima necessario.

5.2. Alinhamento das Polias

Obomalinhamentodaspoliaséimportante.Umalinhamento
mal feito resultard em desgaste lateral da(s) correia(s).

Efetue o alinhamento com a polia do motor:
1. Desligue a energia do equipamento

2. Afrouxe o parafuso da chaveta da polia do motor do
ventilador e deslize-a ao longo do eixo.

3. Caso seja necessario, solte a base do motor ou o0 motor e
efetue o alinhamento.

4. Os eixos do ventilador e do motor também devem
estar paralelos.

5. Aperte o parafuso de fixacdo da polia do ventilador.

Alinhamento Correto

Polias estdo alinhadas corretamente, eixos estdo paralelos
e no mesmo plano.

Alinhamento incorreto
Eixos ndao estdo no mesmo plano. Corrigir alinhando os
eixos para o mesmo plano.

Eixo da
polia menor

Eixo da
polia maior

Alinhamento incorreto

Eixos ndo estdo paralelos. Corrigir paralelismo dos eixos,
assegurando que nao ocorra deflexdo em funcdo da
posicdo da base ou mesmo dos eixos.

Eixo da
polia menor

Eixo da
polia maior

Alinhamento incorreto

Corrigir o posicionamento das polias movendo cada uma
delas ao longo dos eixos até que estejam novamente
alinhadas.

Fig. 22 - Alinhamento polia/correia
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5. Manutenc¢ao (cont.)

5.3. Ajuste da Tensao da Correia
Desligue a energia do equipamento.

Ndo afrouxe o suporte do motor do equipamento,
movimente o motor para frente ou para tras, até que seja
alcancadaatensaoadequadada correia (aproximadamente
19,05 mm (3/4 in) de deflexdo, com 8 libras de tensdo no
centro da extensao da correia).

pe———— V30 da correia —— "’
/
» 9/ |
&/o
ﬁ G
S
/¥
(J,.f,,bo
\ /S
~
+
+

Fig. 23 - Ajuste tensao correia

/N IMPORTANTE

E essencial uma boa tensdo das correias. Se a tensao
for frouxa demais, as correias poderao “pular” para fora
das polias e serao rapidamente deterioradas por causa
de aquecimento ou, por causa de partidas bruscas,
poderdo travar. Se a tensdo for excessiva, um excesso
de carga serd exercido sobre as propias correias, sobre
os rolamentos e sobre os eixos. Isso aumentard a
forca e reduzird a vida util das correias, rolamentos e,
eventualmente, do motor.

Um jogo de correias novas precisa de aproximadamente 20
horas de funcionamento durante as quais uma maior atencao
deve ser prestado quanto a sua tensao.

O desgaste deve ser simétrico em ambos os flancos; caso
contrario, o alinhamento das polias ndo esta correto e devera
ser imediatamente corrigido.

Ao substituir correias deve-se trocar o conjunto inteiro por
correias com as mesmas especificacoes.

Cuide para manter os sulcos das polias e as correias
sempre limpos. Nao utilize adesivos ou solventes adesivos;
a maioria deles sdo ineficientes e as vezes podem ser
prejudiciais.
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5.4. Remocao dos Painéis de Fechamento

a) Quadro Elétrico
Desligue a forca da unidade condensadora 38E.
Paraacessar o quadro elétrico nas unidades,

retire os parafusos do painel frontal
superior, identificados com a etiqueta:

b) Secao do Compressor

Para acessar os compressores na unidade 38EX/38EV retire
os parafusos do painéis frontais inferiores da unidade.

c) Secao do Ventilador do Condensador e Evaporador

Nas unidades evaporadoras 40DX gire os fechos dos
painéis da secdo do ventilador para permitir um melhor
acesso de acordo com a posicao de montagem escolhida.

Nas unidades condensadoras 38EX/38EV retire os dutos
de descarga e o painel superior.

Grade descarga de ar

Duto

Hélice Flying Bird®

Motor

Suporte
motor

Fig. 24 - Vista explodida conjunto ventilador das un.
condensadora 38EX/38EV e Hélice Flying Bird®

/A AVISO
Para realizar a desmontagem do ventilador é necessario
remover a tampa de protecdo na hélice Flying Bird®, de
maneira a permitir o acesso ao parafuso de fixacdo da
hélice ao eixo do motor.
2. Conjunto completo entende-se por suporte motor,
motor, hélice, painel, duto e grade de descarga de ar.

—_




5.5 Secao Filtro

E dificil determinar a exata frequéncia com que um filtro
deve ser limpo ou substituido, pois a mesma depende
essencialmente da condicdo do ambiente de aplicacgéo.

Podemos observar que ao contar da partida, os filtros
correm o risco de ficar rapidamente obstruidos devido
ao acumulo de poeira nos dutos durante sua instalacao
(exemplos: cimento, gesso, etc).

N\ ATENGAO

Os filtros do tipo descartavel, com moldura de
papelao, ndo permitem limpeza e reaproveitamento.
Substitua-os sempre que necessario.

Alguns critérios podem auxiliar o monitoramento da vida
util dos filtros como sua saturacdo (perda de resisténcia
mecanica), retencdo de pod (peso), reducdo da vazéo do N ,
sistema ou a perda de carga. Para controlar a condicdo  Figyra 26 - Retirada dos filtros

do filtro em funcdo dos aumentos da perda de pressao

no mesmo, deve ser utilizado um manémetro. Ao substituir os filtros por novos, verifique na lateral do elemento
Recomendamos a substituicdo destes componentes filtrante uma etiqueta onde estdo descritos o contato do
quando a diferenca de pressdo é duas vezes a do filtro  fabricante, o modelo (com dimensionais) do elemento filtrante.
limpo ou 33% da perda de pressao. Entre em contato com o fabricante e solicite os filtros necessarios.

Os filtros sdao facilmente removidos, basta desliza-los

para cima e para fora, conforme as figuras 25 e 26. Inicie . . .

0 processo sempre pelo primeiro filtro posicionado a Classe de E;T:il;;z G se iy

direita do médulo t’rocador quando es.tlve!' posicionado Filtragem T 1011512012530 40 45|50

de frente para o médulo. Remova o primeiro filtro e em

seguida remova o suporte intermedidrio existente entre G4/ M5 518x674 | 2| - | - | - | - -1 - -

os filtros, para recolocacao dos filtros inicie o processo

. < < F8 518x450 [ 3 [ - | - -1-1{-1|-]-

na ordem inversa ao da remoc¢ao, nao esquecendo de

recolocar os suportes intermediarios entre os mesmos. G4/M5/F8 | 548x658 | - [ 3 [ - [ - | -|[-| -] -
G4/M5/F8 | 663x708 | - [ - [3 |- -|-1|-1]-
GA/M5/F8 | 635x474 | - | - -6 -]|-|-1|-
G4/M5/F8 | 561x474 - - - - 18| - - -
G4/M5/F8 | 526x587 | - | - |- -1-18]-]-
G4/M5/F8 | 628x577 | - | - | - | -] -|-|8] 8

5.6 Dreno

q - : : Limpe alinha de drenagem e a bandeja de condensado no minimo
[ | a cada 03 (trés) meses, circule 4gua limpa pela linha de dreno.

ser retirado

Bandeja de dreno

Recomenda-se limpar regularmente a bandeja de drenagem para
impedir qualquer depésito de lodo na mesma. Deve-se drenar e
lavar completamente com agua.

== Sequéncia de retirada dos Filtros
= = = Sequéncia de recolocacédo dos Filtros

Figura 25 - Sequéncia de retirada/recolocacdo dos filtros
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5. Manutenc¢ao (cont.)

5.7 Serpentina

Remova a sujeira externa limpando-a periodicamente
com jato de agua. Caso necessario purgue ou drene a
serpentina. Incrustacdes internas ou externas diminuem
consideravelmente a troca de calor, e em casos extremos
podem causar a perda da serpentina.

Secao serpentina

A limpeza das aletas de serpentina deve ser conferida a
intervalos regulares. Conforme acima, aletas sujas tendem a
restringir o fluxo de ar e a desestabilizar o funcionamento da
unidade. Além disso, serpentinas sujas levam a uma menor
eficiéncia na transferéncia do calor e, consequentemente, mais
energia sera utilizada para alcancar a refrigeracéo desejada.

Adicionalmente, serpentinas sujas representam um perigo
para a saude. Assim sendo, mantenha-as limpas.

Caso necessario purgue ou drene a serpentina.

/\ ATENGAO

Incrustacbes internas ou externas diminuem
consideravelmente a troca de calor, em casos extremos
podem causar a perda da serpentina.

5.8. Filtros de Ar

E dificil determinar a exata frequéncia com que um filtro
deve ser limpo ou substituido, pois a mesma depende
essencialmente da condicao do ambiente de aplicacgao.
Observa-se que, a contar da partida, os filtros correm o risco de
ficar rapidamente obstruidos devido ao acimulo de poeira nos
dutos durante sua instalacdo (exemplos: cimento, gesso, etc).
Em caso de manutencao, o filtro metélico pode ser lavado
em intervalos regulares. Pode-se também utilizar a escovagao
através de uma mangueira d’agua ou mergulhando os painéis
num banho de 4gua limpa, contendo um detergente, antes
de enxagua-los com agua.

Alguns critérios podem auxiliar o monitoramento da vida
util dos filtros como sua saturacdo (perda de resisténcia
mecanica), retencdo de po6 (peso), reducdo da vazdo do
sistema ou a perda de carga.

A titulo opcional, os filtros podem ser fornecidos com
mandmetro, para controlar a condicdo do filtro em funcao
dos aumentos da perda de pressdao no mesmo.
Recomendamos a substituicdo destes componentes quando
a diferenca de pressao é duas vezes a do filtro limpo ou 33%
da perda de pressao.

5.9. Lubrificacao

Motores

Os motores elétricos possuem rolamentos com lubrificacao
permanente, ndo necessitando de lubrificacao adicional.

Compressores

Os compressores possuem suprimento préprio de éleo
(ver Tabelas 1 e 2 - Caracteristicas Técnicas Gerais). Para
adicao de 6leo em instalagbes com linhas de gas longas
verificar recomendacées nos subitens Carga de Fluido
Refrigerante e Carga Adicional de Oleo neste manual.

Unidades 38EX_10e15/38EV _10e 15

Utiliza lubrificante Polivinilico (PVE). Este 6leo é utilizado para
condicionadores de ar ou sistemas de refrigeracdo comercial.
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Compativel com fluidos refrigerantes HFC. Nao apresenta
comportamento higroscépico (Possui comportamento
similar ao 6leo mineral).

Unidades 38EX_20

Lubrificante Poliol Ester (POE): Este 6leo é utilizado
para condicionadores de ar ou sistemas de refrigeracdo
comercial. Também compativel com fluidos refrigerantes
HFC. Apresenta alta higroscopia como uma de suas
caracteristicas.

5.10. Quadro Elétrico

a) Observagoes Gerais

O quadro elétrico das unidades condensadoras foi
projetado de maneira a simplificar os servicos de inspecao
e manutencao.

O acesso ao quadro elétrico é obtido com a retirada do
seu painel de fechamento (veja secao) e os elementos
de acionamento e protecao do equipamento estao ali
localizados.

Para Unidades 38EX/38EV

As unidades 38EX e 38EV oferecem a mais alta tecnologia em
acionamento e protecao do sistema, bem como controle de
temperatura do ambiente.

As unidades 38EV possuem o compressor Inverter que
fornece uma partida suave do mesmo e consumo apropriado
a necessidade.

O quadro elétrico possui uma borneira de forca e um
ponto de aterramento para alimentacdo da maquina. O
controle é realizado através da borneira de comando e é
usado um termotato 12VDC (com protocolo préprio) para
acionamentos das cargas. Por meio das rotinas de software as
unidades oferecem protecdes que aumentam a vida util dos
componentes elétricos / eletrénicos.

Resisténcia de Aquecimento do Carter

Todos os compressores com velocidade fixa da familia Eosplit
saem da fabrica equipadas com resisténcia de carter. O uso
da resisténcia de carter é para prevenir o acimulo de liquido
refrigerante no 6leo durante as paradas do equipamento.
Certifique-se que os aquecedores estdo firmemente presos
para evitar que se desloquem. O aquecedor tem sua fiacdao
interligada ao painel nos contatos normalmente fechados do
contator de forca, para que seja energizado quando houver
parada do compressor.

Durante uma parada prolongada para manutengdo, os
aquecedores poderdo ser desenergizados. Quando for
restabelecida a operacdo normal, os aquecedores de carter
deverdao permanecer energizados previamente durante 12
horas antes da partida da unidade.

Os aquecedores do cérter estao ligados no circuito de
controle. Por isso estarao sempre energizados, mesmo
que a unidade esteja DESLIGADA.

/N IMPORTANTE

As unidades condensadoras 38E possuem resisténcias de
carter nos compressores. Certifique-se de que todos os
compressores estejam aquecidos antes de partir.

OS AQUECEDORES DE CARTER DEVERAO SER
ENERGIZADOS 24 HORAS ANTES DA PARTIDA.




OS AQUECEDORES DEVERAO SER ENERGIZADOS SEMPRE
QUE A UNIDADE NAO ESTIVER EM OPERACAO.

Entretanto, durante uma parada prolongada para manutencao,
os aquecedores poderdao ser desenergizados. Quando for
restabelecida a operacdo normal, os aquecedores de carter
deverao permanecer energizados previamente durante 24 horas
antes da partida da unidade.

5.11.Limpeza

a) Serpentinas de Ar

Remova a sujeira limpando-a com uma escova, aspirador
de pé ou ar comprimido. Use um pente de aletas com o
numero adequado de aletas por polegadas para corrigir o
espacamento e eventuais amassamentos das serpentinas.

Aletas sujas tendem a restringir o fluxo de ar e desestabilizar
o funcionamento da unidade. Além disso, serpentinas sujas
acarretam uma menor eficiéncia na transferéncia do calor e,
consequentemente, mais energia serd utilizada para alcancar
0 aquecimento ou a refrigeracdo desejados. Adicionalmente,
serpentinas sujas representam um perigo para a saude. Assim
sendo, mantenha-as limpas. Caso necessério purgue ou drene
a serpentina. Incrustacdes internas ou externas diminuem
consideravelmente a troca de calor e, em casos extremos,
podem causar a perda da serpentina.

Para as unidades condensadoras nao é permitido lavar a parte
frontal da maquina com jato de agua pressurizado.

CUIDADO

NAO LAVAR A PARTE FRONTAL DA MAQUINA
COM JATO DE AGUA PRESSURIZADO

Figura 28

Periodicamente verifique as condi¢des das linhas
de drenagem de condensado. Circule agua limpa e
verifique seu funcionamento.

b) Drenos de Condensado

5.12. Circuito Frigorifico

Todas as unidades tém conexdes soldadas na valvula
de expansao termostatica (40DX) e compressores com
conexodes soldadas (38EX e 38EV). As unidades possuem
valvulas de servico 6,35 mm (1/4 in) para tomada de
pressdo, vacuo e carga de refrigerante nas linhas de
succado e liquido. Consulte os Fluxogramas Frigorificos
deste manual para a perfeita localizacdo de todos os
componentes.

5.13. Bandeja de Condensado

Recomenda-se limpar regularmente a bandeja de
condensado para impedir qualquer depdsito de lodo
na mesma. Deve-se drenar e lavar completamente com
um jato d'agua.

5.14. Isolamento Térmico

O isolamento interno dos painéis é em poliuretano
expandido com agente expansor EcomateTR com
espessura de 18mm, com as seguintes caracteristicas
técnicas:

« Altataxa deisolacdo com fator Kde 0,0107 kcal/m.h.°C;
- Alta resisténcia estrutural;

« Autoextinguivel;

- Livre de CFC/HCFC;

« Altaresisténcia a umidade;

«  Otimo isolamento acustico;

« Permite a fabricacdo de painéis leves devido a sua
densidade global de 40 kg/m®.
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5. Manutenc¢ao (cont.)

5.15.Tabela de Cédigos de Falhas - Unidades 38EX / 38EV

Qi

cODIGO
DE ERRO

TIPO DE ERRO

CONSEQUENCIA
do ERRO nas Unid.
Condensadoras 2 e/ou 3
(Escravas)

CONSEQUENCIA
do ERRO somente na Unid.
Condensadora 1 (Lider)

AGOES RECOMENDADAS

Erro de sequéncia de fase [01/02/03].

Nenhuma unidade do sistema |Apenas a unidade com

Desligue a unidade que apresentou o erro.

E-01 |Detectado somente quando a maquina |inicia. erro nao iniciara. Verificar/corrigir a sequéncia de fase.
estd ligada.

Falta de fase [01/02/03]. Nenhuma unidade do sistema |Apenas a unidade com  |Verifique/corrija 0 ponto onde a tensao esta interrompida.
inicia. €rro ndo iniciara.

E-02 Caso alguma unidade estiver [Caso estiver em

em funcionamento esta vai  |funcionamento esta vai

desligar. desligar.
Falha no sensor de ambiente externo Desliga apenas a unidade com falha. Verifique se 0 sensor esta corretamente conectado.
[01/02/03]. Desconectar e medir resisténcia 6hmica do sensor (25°C -

E-03 10kQ).

Substituir o sensor se 0 mesmo estiver com problemas.
Falha no sensor do meio do condensador |Desliga apenas a unidade com falha. Verifique se o sensor estd corretamente conectado.
[01/02/03]. Desconectar e medir resisténcia 6hmica do sensor (25°C -
E-04
10kQ).
Substituir o sensor se 0 mesmo estiver com problemas.
Falha no sensor de sucgdo [01/02/03].  [Desliga apenas a unidade com falha. Verifique se o sensor esté corretamente conectado.
Desconectar e medir resisténcia 6hmica do sensor (25°C -
E-05
10kQ).
Substituir o sensor se 0 mesmo estiver com problemas.
Falha no sensor de descarga do Desliga apenas o compressor que estiver com falha. Verifique se o sensor esta corretamente conectado.
compressor 1 [01/02/03]. Desconectar e medir resisténcia 6hmica do sensor (25°C -

E-06 100kQ).

Substituir o sensor se 0 mesmo estiver com problemas.
Falha no sensor de descarga do Desliga apenas o compressor que estiver com falha. Verifique se o sensor esta corretamente conectado.
compressor 2 [01/02/03]. Desconectar e medir resisténcia 6hmica do sensor (25°C -

E-07 100KQ).

Substituir o sensor se 0 mesmo estiver com problemas.
Baixa pressao de sucgao. Desliga apenas a unidade com falha. Com a unidade em funcionamento medir a pressao de suc¢ao.
0 sistema reinicia automaticamente Verifique a atuacao do pressostato. Caso seja necessario
conforme a atuagao do pressostato. substitua o0 componente.

E-08 Verifique/corrija situagoes de vazamento/obstrucédo no sistema.
Alta pressao de descarga. Desliga apenas a unidade com falha. Com a unidade em funcionamento medir a pressao de succao.
0 sistema reinicia automaticamente Verifique a atuaco do pressostato. Caso seja necessario
conforme a atuagao do pressostato. substitua o componente.

E-09 Verifique/corrija situagoes de vazamento/obstrucéo no sistema.
Baixa pressdo de succao - ocorréncia de [Desliga apenas a unidade com falha. Com a unidade em funcionamento medir a pressao de suc¢ao.
mais de 3 vezes no intervalo de 1 hora. Verifique a atuacdo do pressostato. Caso seja necessario

10 0 sistema Néo reinicia automaticamente. substitua o componente.

E- Verifique/corrija situagdes de vazamento/obstrucdo no sistema.
Alta pressao de descarga - ocorréncia de [Desliga apenas a unidade com falha. Com a unidade em funcionamento medir a pressao de suc¢ao.
mais de 3 vezes no intervalo de 1 hora. Verifique a atuaco do pressostato. Caso seja necessario
0 sistema Nao reinicia automaticamente. substitua o componente.

E-11 Verifique/corrija situagoes de vazamento/obstrucéo no sistema.
Erro/falha de comunicacao entre as Nenhuma unidade do sistema NA Verificar e corrigir a comunicacao entre:

EA12 condensadoras. funciona. - A unidade Lider e o Controle

NA Desliga apenas a unidade [Veja os codigos de erro E-27 e E-28 a seguir.
com erro.
Alta temperatura de descarga do Desliga apenas o compressor que estiver com falha. Verificar/corrigir:
compressor 1. 0 sensor de temperatura de descarga do compressor 1.
Rotagao do motor do ventilador da condensadora.
E-13 Carga de refrigerante.
Limpeza do condensador.
Obstrucdo interna do circuito de refrigeracao (filtros, vélvulas,
etc)
Alta temperatura de descarga do Desliga apenas o compressor que estiver com falha. Verificar/corrigir:
compressor 2. 0 sensor de temperatura de descarga do compressor 2.
Rotacao do motor do ventilador da condensadora.
E-14 Carga de refrigerante.

Limpeza do condensador.
Obstrucdo interna do circuito de refrigeragao (filtros, vélvulas,
etc)
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CODIGO CONSEQUENCIA (ONSEAUENTIA
TR TIPO DE ERRO do ERRO somente na Unid. | : y "asz “'/ - AGOES RECOMENDADAS
Condensadora 1 (Lider) UL el}sEasctr’Z:s) o

Erro na configuragéo das dips.

Nenhuma unidade do sistema
inicia.

Apenas a unidade com
erro nao iniciara.

Desligue/desenergize a unidade que apresentar o erro.
Nota: Para a unidade Lider é importante que Seja aguardado
pelo menos 1 minuto apds o desligamento da energia, tempo

E15 para descarregar a energia residual dos capacitores (Leds
piscando).
Verifque/corrija a configuragéo dos dips.
(Configuracao dos dips na Secao 04 deste manual)
Indicacao de parada de emergéncia. Caso a unidade estiver em Desliga apenas a unidade |A entrada digital (DI4) é utilizada para parada de emergéncia.
0 sistema Nao reinicia automaticamente. [funcionamento o sistema sera|com a indicagao. As unidades condensadoras saem de fabrica com a DI4 fechada
desligado. (concectada), caso a indicacao surja sem que se tenha feito a
E16 desconexao do jumper, verifque/corrija a conexao deste.
Alta temperatura do condensador. Desliga apenas a unidade com falha. Verificar/corrigir:
A unidade reinicia automaticamente 0 sensor de temperatura do meio da serpentina do
conforme a temperatura da serpentina do condensador.
condensador. Rotacéo do motor do ventilador da condensadora.
E-17 Carga de refrigerante.
Limpeza do condensador.
Obstrucao interna do circuito de refrigeragéo (filtros, valvulas,
etc)
Falta de conexao entre compressor e Desliga apenas o compressor NA Desligue/desenergize a unidade.
placa do compressor Inverter. inverter. Nota: E importante que seja aguardado pelo menos 1 minuto
apos o desligamento da energia, tempo para descarregar a
E-18 energia residual dos capacitores (Leds piscando).
Verifique/corrija a interligaco entre o compressor e sua placa
de controle.
Erro de conexao do controle. Nenhuma unidade do sistema inicia. Verificar/corrigir:
E-19 Caso alguma unidade estiver em funcionamento esta vai |A conexao entre o controle e a unidade.
desligar. Eventuais falhas no controle.
Alta corrente no compressor 1 fixo. Desliga apenas o compressor que estiver com falha. Verificar/corrigir:
0 sistema Nao reinicia automaticamente. A tensdo de alimentagéo
Balanceamento entre fases
E-20 Conexao do contator do compressor
Algum mau contato entre componentes em geral
Alta pressao de descarga
Travamento do compressor
Alta corrente no compressor 2 fixo. Desliga apenas o compressor que estiver com falha. Verificar/corrigir:
0 sistema Nao reinicia automaticamente. A tenséo de alimentagdo.
Balanceamento entre fases.
E-21 Conexdo do contator do compressor.
Algum mau contato entre componentes em geral.
Alta pressao de descarga.
Travamento do compressor.
Erro de sensor remoto Automaticamente o sistema utiliza o sensor de Verifique se o sensor esté corretamente conectado.
(Fornecido no kit controle e sua utilizagéo |temperatura do controle (HIC). Desconectar e medir Resisténcia 6hmica do sensor (25°C -
E-22 |4 opcional). 10kQ).
Substituir o sensor se 0 mesmo estiver com problemas.
Erro de comunicacao da placa do Desliga apenas a unidade com falha. Verificar/corrigir:
E-23 |ventilador. A comunicacao entre a placa do ventilador e a placa principal.
Erro por alta temperatura de sucgao. Desliga apenas a unidade com falha. Verificar/corrigir:
0 sistema Nao reinicia automaticamente. 0 sensor de temperatura do ambiente externo.
0 sensor de temperatura de succ¢ao.
0 isolamento do sensor de temperatura de sucgao.
E-24 Falta de refrigerante.
Obstrucao interna do circuito de refrigeragéo (filtros, valvulas,
etc).
Alta vazao de ar no evaporador.
Erro por baixa temperatura de sucgao. Desliga apenas a unidade com falha. Verificar/corrigir:
A unidade reinicia automaticamente ap6s |0 ventilador da unidade interna mantem-se em 0 sensor de temperatura de succao.
E.25 5 minutos. funcionamento. Falta de refrigerante.

Obstrucao interna do circuito de refrigeragéo (filtros, valvulas,
etc).
Baixa vazao de ar no evaporador.
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5. Manutenc¢ao (cont.)

Qi

CONSEQUENCIA

CONSEQUENCIA

placa do compressor.

0 compressor inverter nao
inicia.

Caso o compressor estiver
em funcionamento este vai
desligar, retornando apds a
reducdo da temperatura do
dissipador.

g: [E)L(’;"% TIPO DE ERRO do ERRO somente na Unid. CD:“;:":::O:‘:: ;’:'/';u s AGOES RECOMENDADAS
Condensadora 1 (Lider)
(Escravas)
Identificacdo do erro de comunicacao NA E-27, erro de Verificar e corrigir:
(aparece apenas no display da comunicacdo entre a - A comunicacdo entre a unidade Lider e a unidade Escrava 2.
E-27 |condensadora) unidade Lider e a unidade
Escrava 2.
A un. Escrava 2 desliga.
Identificacdo do erro de comunicagao NA E-28, erro de Verificar e corrigir:
(aparece apenas no display da comunicagao entre - A comunicagao entre a unidade Lider e a unidade Escrava 3.
E-28 |condensadora) unidade Lider e a unidade
Escrava 3.
A un. Escrava 3 desliga.
Alta corrente na placa do compressor Desliga apenas o compressor NA Verificar/corrigir:
Vélido somente para unidades 220V Inverter, religando-o A tensao de alimentagdo do compressor.
automaticamente apds 2 min Balanceamento entre fases.
Conexdo entre a placa e 0 compressor.
Algum mau contato entre componentes em geral.
E-38 Alta pressao de descarga.
Travamento do compressor.
Falha no sistema de ventilagéo.
Carga de refrigerante excessiva.
(Caso necessario substitua a placa.
Erro na placa do compressor (corrente)  [Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
Desliga ou no habilita a A tensdo de alimentacéo da placa
partida do compressor Conexao na placa
Inverter. Condigoes de aterramento
E-40 Modelos 220V: Caso necessario substitua a placa
Desliga o compressor Inverter
e tenta dar partida novamente
apos 3 min.
Erro na placa do compressor Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
(comunicagao entre processadores) Desliga apenas o compressor A tensao de alimentacao da placa
Inverter. Conexdo na placa
Condigoes de aterramento
Caso necessario substitua a placa
Alta corrente do compressor inverter Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:
Desliga apenas o compressor A tensdo de alimentacéo do compressor.
E-H1 Inverter, retornando ap6s 2 Balanceamento entre fases.
min. Conexdo entre a placa e 0 compressor.
Algum mau contato entre componentes em geral.
Alta pressao de descarga.
Travamento do compressor.
Falha no sistema de ventilagao.
Carga de refrigerante excessiva.
Caso necessario substitua a placa.
Erro sensor do dissipador da placa do Modelos 380V: NA Substitua a placa.
compressor 0 compressor inverter nao
inicia.
Caso o compressor estiver
em funcionamento este vai
E-42 desligar.
’ Falta de fase na entrada da placa do Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:
COmpressor. 0 compressor inverter nao 0 ponto onde a tensao esta interrompida.
inicia.
Caso o compressor estiver
em funcionamento este vai
desligar.
Falta de fase na entrada da placa do Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
compressor. 0 compressor inverter nao 0 ponto onde a tensao esta interrompida.
inicia.
Caso o compressor estiver
em funcionamento este vai
desligar.
E-43 Alta temperatura no modulo inverter da | Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:

A temperatura do dissipador (maximo 105°C).
Tensao e corrente na placa.
Caso o problema seja no sensor, substitua a placa.
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Qi

conco CONSEQUENCIA | et g :
DE ERRO TIPO DE ERRO do ERRO somente na Unid. Condensadoras 2 /o-u 3 ACOES RECOMENDADAS
Condensadora 1 (Lider)
(Escravas)
Alta temperatura no mddulo inverter da  [Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
placa do compressor. 0 compressor inverter nao A temperatura do dissipador (méximo 80°C).
inicia. Tensdo e corrente na placa.
Caso o compressor estiver Caso o problema seja no sensor, substitua a placa.
em funcionamento este vai
desligar, retornando apos a
E-44 redugao da temperatura do
dissipador.
Erro na placa do compressor Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:
(sobrecarga). Desliga 0 compressor A tensdo de alimentagao da placa.
Inverter, retornando apos 2 Condigoes de aterramento.
min Caso necessario substitua a placa.
Erro no médulo inverter. Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
Desliga apenas o compressor A tensdo de alimentacao da placa.
Inverter, retornando apos 2 Conexdo na placa.
min. Condigoes de aterramento.
Caso necessario substitua a placa.
E-45 |Erro na tenséo do barramento DC. Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:
Desliga o compressor A tensdo de alimentacéo da placa
Inverter. Conexdo entre placa e compressor
A tensdo nos componentes - reator e capaciitor
Faixa de referéncia: 180VDC a 380VDC
Caso necessario substitua a placa
Erro na placa do compressor. Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
Desliga apenas o compressor A tensdo de alimentacao da placa
Inverter, retornando apos 3 Conexao na placa
min. Condigoes de aterramento
(Caso necessario substitua a placa
E-46 |Baixatensao de alimentagao da placa do |Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:
COMPressor. 0 compressor inverter nao A tenséo de alimentacao da placa
inicia. Valor minimo de tens@o 190 VAC
Caso o compressor estiver
em funcionamento este vai
desligar.
Alta corrente do compressor inverter. Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
Desliga apenas o compressor A tenséo de alimentacéo do compressor.
Inverter, retornando ap6s 2 Balanceamento entre fases.
min. Conexdo entre a placa e 0 compressor.
Algum mau contato entre componentes em geral.
Alta pressao de descarga.
Travamento do compressor.
Falha no sistema de ventilagao.
E-47 X )
Carga de refrigerante excessiva.
Caso necessario substitua a placa.
Sem tensdo de alimentagdo da placa do |Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:
COmpressor. Desliga apenas o compressor A tensao de alimentacao da placa.
Inverter. Condigoes de aterramento.
(Caso necessario substitua a placa.
Erro na tensao do barramento DC Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
Desliga o compressor A tensdo de alimentacao da placa.
Inverter. Conexdo entre placa e compressor.
A tensdo nos componentes - reator e capacitor.
Faixa de referéncia: 350VDC a 650VDC.
E-48 Caso necessario substitua a placa.
Erro na placa do compressor Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:

(comunicagao entre processadores).

Desliga apenas o compressor
Inverter

A tensao de alimentacao da placa.
Conexdo na placa.

Condigoes de aterramento.

Caso necessario substitua a placa.
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5. Manutenc¢ao (cont.)

conico COMSEQUENCIA | e i :
DE ERRO TIPO DE ERRO do ERRO somente na' Unid. Condensadoras 2 e/o.u 3 AGOES RECOMENDADAS
Condensadora 1 (Lider)
(Escravas)
Alta temperatura no dissipador da placa  [Modelos 380V: NA Verificar/corrigir:
do compressor. 0 compressor inverter nao A temperatura do dissipador (méximo 80°C).
inicia. Obstrugéo do fluxo de ar no dissipador (sujidades).
Caso o compressor estiver Rotagdo do ventilador.
em funcionamento este vai (Caso o0 problema seja no sensor, substitua a placa.
desligar, retornando apds a
reducao da temperatura do
E-49 dissipador.
Erro de comunicagdo entre a placa do Modelos 220V: NA Verificar/corrigir:
compressor e a placa principal 0 compressor inverter nao A comunicagao entre as placas.
inicia. Valor de referéncia: 0VDC a 5VDC.
(Caso 0 compressor estiver (Caso necessario substitua a placa.
em funcionamento este vai
desligar.
Alta corrente do ventilador Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
automaticamente apds o intevalo de 1 min. A tensao de alimentag@o do ventilador.
E-50 Avaria na hélice.
(Caso necessario substitua a placa.
Alta corrente no modulo da placa do Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
E-51 |ventilador automaticamente apos o intevalo de 1 min. A tensao de alimentacdo do ventilador.
(Caso necessario substitua a placa.
Motor bloqueado Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
E-52 automaticamente apos o intevalo de 1 min. Avaria no motor.
(Caso necessario substitua o(s) componente(s).
Falta de fase no motor do ventilador. Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
automaticamente apos o intevalo de 1 min. Conexao entre placa e ventilador.
E-53 A tensdo nos componentes - reator e capacitor.
(Caso necessario substitua a placa.
Baixa velocidade do motor do ventilador. |Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
automaticamente apos o intevalo de 1 min. Conexao do sensor hall na placa do motor.
Tensao de alimentagao.
Verifique se 0 sensor do meio do condensador esta
E-54 corretamente conectado.
Desconectar e medir resisténcia dhmica do sensor (25°C -
10kQ).
(Caso necessario substitua o(s) componente(s).
Sobrecarga na partida do ventilador. Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
automaticamente apos o intevalo de 1 min. Conexao entre placa e ventilador.
E-55 A tensdo nos componentes.
(Caso necessario substitua o(s) componente(s).
Erro no sensor hall. Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
E-56 automaticamente apos o intevalo de 1 min. Conexao do sensor hall na placa do motor.
(Caso necessario substitua o(s) componente(s).
Erro na placa do ventilador. Desliga apenas a unidade com falha. Verificar/corrigir:
A tensao de alimentago do ventilador.
E-57 Conexdes na placa.
(Caso necessario substitua o(s) componente(s).
Erro na tensao do barramento DC na Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
placa do ventilador. automaticamente apos a tensao retornar aos parametros |A tensao de alimentagdo da placa.
E-58 normais. Conexao entre placa e ventilador.
A tensao nos componentes - reator e capacitor.
(Caso necessario substitua o(s) componente(s).
Alta temperatura no modulo da placa do |Desliga apenas a unidade com falha, retornando Verificar/corrigir:
E-59 [ventilador. automaticamente apos o intevalo de 1 min. A tensao de alimentagao da placa.
(Caso necessario substitua o(s) componente(s).
Erro de processador. Desliga apenas a unidade com falha. Desenergize a unidade e energize novamente.
E-60 Se 0 problema persistir, substitua o(s) componente(s).
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Anexo | - Eventuais Anormalidades

PROBLEMA

POSSIVEL CAUSA

PROCEDIMENTO

1.
Unidade nao parte.

- Falta de alimentacao elétrica.

- Verificar suprimento de forga.

- Verificar fusiveis, chaves seccionadoras e disjuntores.

- Verificar contatos elétricos.

- Voltagem inadequada ou fora dos limites permissiveis.

- Verificar e corrigir o problema.

- Fusiveis de comando queimados.

- Verificar curto circuito no comando, ligagéo errada ou
componente defeituoso. Corrigir e substituir fusiveis.

- Dispositivos de protecéo abertos.

- Verificar pressostato(s), chaves de fluxo, relés e contatos
auxiliares.

2.
Ventilador ndo opera.

- Contatora ou relé de sobrecarga defeituosos.

- Testar e substituir.

- Motor defeituoso.

- Testar e substituir.

- Conexdes elétricas com mau contato

- Revisar e apertar.

3.
Compressor “ronca”, mas
nao parte.

- Baixa voltagem.

- Verificar e corrigir o problema.

- Motor do compressor defeituoso.

- Substituir o compressor.

- Falta de fase.

- Verificar e corrigir o problema.

- Compressor “trancado”.

- Verificar e substituir o compressor.

4.

Compressor parte, mas ndo
mantém seu funcionamento
continuo.

- Compressor ou contatoras defeituosos.

- Testar e substituir.

- Inversao de rotagdo do motor do condensador

- Verificar e corrigir.

- Carga térmica insuficiente.

- Verificar condigdes de projeto.

- Sobrecarga ou sobreaquecimento no motor do
compressor.

- Verificar atuagao dos dispositivos de prote¢ao. Substituir se
necessario.

- Verificar voltagem ou falta de fase. Corrigir problema.

- Verificar regulagem da valvula de expansao.

- Verificar temperatura (ou pressdo) na sucgédo e na
condensagéo.

5.
Unidade com ruido.

- Compressor com ruido.

- Verificar regulagem da valvula de expanséo.

- Verificar ruido interno. Substituir se necessario.

- Verificar carga de refrigerante. Ajustar se necessario.

- Vibragdo nas tubulagdes de refrigerante.

- Verificar e corrigir.

- Painéis ou pegas metalicas mal fixadas.

- Verificar e fixar.

6.

Unidade opera
continuamente, mas com
baixo rendimento.

- Carga térmica excessiva (unidade subdimensionada).

- Verificar condigdes do projeto.

- Falta de refrigerante.

- Verificar e corrigir vazamentos. Adicionar refrigerante se
necessario.

- Presenca de incondensaveis no sistema.

- Verificar e corrigir.

- Sujeira no condensador ou evaporador.

- Verificar e corrigir.

- Compressor defeituoso.

- Verificar pressdes e correntes do compressor. Substituir se
necessario.

- Insuficiente alimentagéo de refrigerante no evaporador.

- Verificar obstrugéo no filtro secador, no distribuidor ou nas
linhas. Substituir ou corrigir.

- Verificar obstrugdo na valvula de expansao. Substituir se
necessario.

- Verificar regulagem no superaquecimento da valvula de
expansao (4 a 6°C). Ajustar se necessario.

- Verificar perda de carga excessiva nas linhas de refrigerante
devida a distancia, desnivel ou didmetro das tubulagdes.
Corrigir se necessario.

- Verificar posi¢ao do bulbo e do tubo equalizador da valvula
de expanséo. Corrigir de acordo com especificagdo de fabrica.

- Baixa vazao de ar no evaporador.

- Verificar sujeira nos filtros de ar. Limpar ou substituir.

- Verificar sujeira na serpentina. Limpar e providenciar
filtragem adequada.

- Verificar registros de regulagem da rede de dutos.

- Verificar especificagdo da rotagédo do ventilador.

- Verificar funcionamento do motor. Substituir se necessario.

- Oleo no evaporador.

- Verificar e drenar.

- Compressor opera com rotagéo invertida.

- Verificar as pressdes de sucgdo e descarga. Caso se
verifique a inversado, inverter dois cabos de alimentagao da
borneira de forga da unidade.
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Anexo | - Eventuais Anormalidades (cont.)

PROBLEMA POSSIVEL CAUSA PROCEDIMENTO
- Verificar especificagao da rotagao do ventilador.
- Baixa vazio de ar no condensador. - Verificar funcionamento do motor. Substituir se necessario.
- Verificar sujeira na serpentina. Limpar e providenciar
filtragem adequada.
- Obstrugao parcial de fluxo de ar no condensador. - Verificar e corrigir.
7 - Posicao dos defletores da unidade condensadora. - Verificar e corrigir.
Press&o de descarga - Condensador com sujeira. - Verificar e limpar.
elevada. ~ - Verificar curto-circuito do ar de condensagéo ou tomada de
- Temperatura elevada de entrada do ar de condensagéo. . . .
ar insuficiente. Corrigir.
- Excesso de refrigerante - Verificar e remover excesso, ajustando o sub-resfria- mento
9 ' entre 8 e 11°C (condi¢éo ARI 210).
- Presenca de incondensaveis no sistema. - Verificar e corrigir.
- Carga térmica excessiva (unidade sub-dimensionada). - Verificar e substituir a unidade caso haja necessidade.
- Pressostato de alta desarmado sem causa aparente. - Verificar regulagem e atuagdo. Substituir se necessario.
. - Verificar e corrigir vazamentos. Adicionar refrigerante se
- Falta de refrigerante. L
necessario.
8. B - Compressor defeituoso - Verificar pressoes de sucgéo e descarga. Substituir se
Press.ao de descarga P . necessario.
reduzida. — p =
- Verificar as pressdes de sucgéo e descarga. Caso se
- Compressor opera com rotagéo invertida. verifique a inversao, inverter dois cabos de alimentacdo da
borneira de forgca da unidade.
- Inversao de rotagao no ventilador evaporador. - Verificar e corrigir.
- Pressdo de descarga reduzida. - Vide ocorréncia 8.
- Carga térmica insuficiente. - Verificar condigdes de projeto.
. - Verificar e corrigir vazamentos. Adicionar refrigerante se
- Falta de refrigerante. L
necessario.
- Verificar sujeira nos filtros de ar. Limpar ou substituir.
- Verificar sujeira na serpentina. Limpar providenciar filtragem
. ~ adequada.
- Baixa vazao no ar do evaporador. — -
- Verificar registros de regulagem de rede de dutos.
- Verificar funcionamento do motor. Substituir se necessario.
9. = - - o
~ ~ . - Verificar obstrugéo no filtro secador, no distribuidor ou nas
Pressao de succgao reduzida. . P -
linhas. Substituir se necessario.
- Verificar obstrugédo na valvula de expansao. Substituir se
necessario.
- Verificar regulagem do superaquecimento da valvula de
- Insuficiente alimentacéo de refrigerante no evaporador. expansdo (4 a 6°C). Ajustar se necessario.
- Verificar perda de carga excessiva nas linhas de refrigerante
devida a distancia, desnivel ou diametro das tubulagdes.
Corrigir se necessario.
- Verificar posigdo do bulbo e do tubo equalizador da valvula
de expanséo. Corrigir de acordo com especificagéo de fabrica.
- Pressostato de baixa desarmado sem causa aparente. - Verificar regulagem e atuacdo. Substituir se necessario.
- Carga térmica excessiva. - Verificar condigdes de projeto.
. - Verificar as pressdes de sucgao e descarga. Substituir se
- Compressor defeituoso. L.
10. necessario.
Press&o de sucgdo elevada. - Verificar as pressdes de sucgao e descarga. Caso se
- Compressor opera com rotagéo invertida. verifique a inversao, inverter dois cabos de alimentagdo da
borneira de forga da unidade.
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Anexo Il - Programa de Manutencao Periodica

CLIENTE:

ENDERECO:

LOCALIZACAO DO EQUIPAMENTO:

UNIDADE MOD.: N° DE SERIE:

CODIGOS DE FREQUENCIAS: A - Semanal B - Mensal C - Trimestral D - Semestral E - Anual

Frequéncia

Item | Descricao dos Servicos
A B C D E

01 INSPECAO GERAL Verificar fixacdes, ruidos, vazamentos, isolamentos .

02 | COMPRESSOR (es)

02a | Pressédo succao - Medicao .

02b [ Pressao descarga - Medicao .

02c | Bornes - Conexdes - Verificar aperto e contato o

02d | Verificar pressostatos - Atuacao o
02e | Verificar dispositivos de protecao (sobrecarga) .
02f | Correntes - Medicéo .

02g | Tensdo - Medicdo .

02h | Verificar elasticidade dos coxins de borracha dos compressores .

02i | Verificar fiacdo de alimentacédo o

02j | Aquecedor de carter - verificar funcionamento .

03 | CIRCUITO REFRIGERANTE

03a | Vazamentos - verificar .

03b | Verificar filtro secador - Trocar se necessério .
03c | Vélvulas expansao - Verificar funcionamento .
03d | Superaquecimento - Medir - Ajustar se necessario .

03e | Sub-resfriamento - Medir - Corrigir se necessario .

03f | Verificar isolamento das tubulagbes .

03g | Verificar estado das tubulacdes (amassamento, etc...) .

04 | VENTILADORES DO EQUIPAMENTO

04a | Verificar correias - Tensao .

04b | Verificar correias - Desgaste o

04c | Verificar rolamentos dos motores .
04d | Tensao dos motores - Medicao .

04e | Correntes dos motores - Medicao .

04f | Limpeza dos rotores .

04g | Verificar desbalanceamento o
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Anexo Il - Programa de Manutencao Periddica (cont.)

Frequéncia
Item | Descricao dos Servicos
A B C D E

05 | SERPENTINA - EVAPORADOR

05a |Limpeza do aletado .
05b | Limpeza dreno o

05c | Limpeza bandeja o

06 | SERPENTINA CONDENSADOR - AR

06a |Limpeza do aletado o

06b [ Limpeza bandeja o

06¢c | Limpeza dreno o

07 | FILTROS DE AR

07a | Inspecao e limpeza o

08 AQUECIMENTO (caso instalado)

08a | Verificar resisténcias .
08b | Verificar “Flow-Switch” .
08c | Verificar termostato de seguranca .
08d | Verificar conexdes - bornes o

09 UMIDIFICACAO (caso instalado em campo)

09a | Verificar resisténcias .
09b | Chave de bdia - “Flow Switch” .
09c | Bdiad'agua .
09d [ Nivel d’agua o

10 | COMPONENTES ELETRICOS

10a | Inspecao geral - Verificar aperto, contato e limpeza .

10b | Regulagem de relés de sobrecarga .
10c | Controles/Intertravamentos - Verificar funcionamento .
10d [ Termostato/Chave - Verificar atuacdo e regulagem o

10e | Verificar tensdo, corrente, desbalanceamento entre fases .

10f | Verificar aquecimento dos motores o

10g | Verificar estado e aquecimento dos cabos de alimentacdo .

11 GABINETE

11a | Verificar e eliminar pontos de ferrugem .

11b | Examinar e corrigir tampas soltas e vedacao do gabinete .
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Anexo lll - Fluxogramas Frigorificos

SIMBOLOGIA: LEGENDA:
Tubulacao 1. Compressor
= = = = = Tubulagao de cobre de interligagao 2. Condensador
(a executar) 3. Evaporador
Indicacio do sentido do fluxo de 4. Valvula de expansao termostatica com equalizagao externa
. 5. Filtro de tela
refrigerante
6. Valvula de servico e tomada de pressao
] p  CONEXA0 cOm porca-flange .
7.  Filtro secador
—0—;1—0— Vdélvula de servico de bloqueio e 8. Pressostato de alta pressio

tomada de pressao

9. Pressostato de baixa pressao
———@—— (onexdo soldada 10. Sensor de temperatura de descarga
== |§=== | inha de succdo 11. Sensor de temperatura do meio do condensador
=————LD=—— |inha de descarga 12. Sensor de temperatura do ar externo

13. Sensor de temperatura de sucgao

=———=LL=——= |inha de liquido

. . 14. Acumulador de succao
== CE=———= (apilar de equalizacdo da V.E.T
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icos (cont.)

igori

Anexo lll - Fluxogramas Fr

Unidades 40DX + 38EX + 38EX + 38EX (Trés circuitos)
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Unidades 40DX + 38EV (Um circuito)
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icos (cont.)

igori

Anexo lll - Fluxogramas Fr

UNIDADE CONDENSADORA 38EV !
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Anexo IV - Esquemas Elétricos

Unidades 38EX10/ 38EX15 / 38EX20 (220V)
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Anexo IV - Esquemas Elétricos (cont.)

Unidades 38EX10 / 38EX15 / 38EX20 (380V)
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Unidades 38EV10 / 38EV15 (220V)
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Anexo IV - Esquemas Elétricos (cont.)

Unidades 38EV10/38EV15 (380V)
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Anexo V - Relatério de Partida Inicial (RPI)

1. IDENTIFICAGAO DO EQUIPAMENTO:
MODELO: N° SERIE: DATA DA PARTIDA: / /
CLIENTE: CONTATO: INSTALADOR:
ENDERECO: FUNCIONARIO:
CIDADE: ESTADO: FUNGAO:
2. CARACTERISTICAS DA UNIDADE
DADOS DO COMPRESSOR CIRCUITO 1 CIRCUITO 2 CIRCUITO 3
Modelo
N° Série
Capacidade TR TR TR
Tensdo Nominal Vv \ Vv
Corrente Nominal A A A
3.LEITURA DOS TESTES CIRCUITO 1 CIRCUITO 2 CIRCUITO 3
Tensdo de Alimentagao do Compressor \Y, \Y \Y
Corrente de Consumo do Compressor A A A
Cosseno (p do Compressor kW kW kW
Poténcia calculada do Compressor
Pressao da Linha de Descarga (Alta) kPa kPa kPa
Pressdo da Succgao (Baixa) kPa kPa kPa
Temperatura da Linha de Liquido °C °C °C
Temperatura da Succdo do Compressor °C °C °C
Sub-resfriamento °C °C °C
Superaquecimento °C °C °C
Tensao do Evaporador V [ Corrente do Motor do Evaporador A
Cosseno (9 do Motor Evaporador Poténcia Calculada Evaporador kw
Rotacdo do Motor do Evaporador rpm | Vazédo de Ar do Evaporador m3/h
Temperatura Bulbo Seco Entrada Evapor. °C | Temperatura Bulbo Seco Entrada Cond. °C
Temperatura Bulbo Seco Saida Evapor. °C | Temperatura Bulbo Seco Entrada Cond. °C
Temperatura Bulbo Umido Entrada Evap. °C | Velocidade de Face Evaporador m/s
Temperatura Bulbo Umido Saida Evap. °C | Carga de Gas kg
Pressao Estatica Disponivel Descarga mmca | Corrente Motor Condensador A
Rotacdo do Motor Cond. rpm | Oscilagao V.E.T. Circuito 2 °C
Oscilagao V.E.T Circuito 1 °C | Oscilagao V.E.T. Circuito 3 °C
Pressostato de Alta: Entra kPa [ Desarma kPa
Entra kPa | Desarma kPa
Entra kPa | Desarma kPa
Pressostato de Baixa: Entra kPa | Desarma kPa
Entra kPa | Desarma kPa
Entra kPa | Desarma kPa
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Anexo V - Relatério de Partida Inicial (RPI) (cont.)

4. VERIFICACOES CIRCUITO 1 CIRCUITO 2 CIRCUITO 3
41 SIM NAO  SIM NAO  SIM  NAO
-Vazamento 0 0 0 0 0 0
- Superaquecimento Normal 0 0 0 0 0 0
- Sub-resfriamento Normal 0O 0O 0O 0O 0O 0O
- Tensao Normal 0O 0O 0O 0O 0O 0O
- Corrente Normal 0O 0O 0O 0O 0O 0O
- Relé de Sobrecarga Regulado 0O 0O 0O 0O 0O 0O
4.2 ACESSORIOS E CONTROLES: SIM NAO
- Tensao do Motor do Ventilador do Evaporador Normal O O
- Tensdo do Motor do Ventilador do Condensador Normal O O
- Corrente do Motor do Ventilador do Evaporador Normal O O
- Corrente do Motor do Ventilador do Condensador Normal O O
- Sentido de Rotacgao dos Ventiladores Correto O O
- Relés de Sobrecarga Regulados O O
- Pressostatos de Baixa Atuando na Faixa Normal O O
- Pressostatos de Alta Atuando na Faixa Normal O O
- Termostato de Controle Atuando na Faixa Normal O O
-Vazao de Ar para o Condensador Regulada O O
- Os drenos para Agua Condensada estdo Adequadamente Instalados O O
- Chave Seccionadora com Fusiveis O O
- Descarga dos Condensadores Obstruidas O O
- Temperatura de Entrada de Ar nos Condensadores Normal O O

5. MEDICOES (Indicar Unidade das Leituras)

a) Antes da Partida / / \Y

ELETRICA: (Desbalanceamento da Voltagem nos Bornes de cada Compressor Parado)

Compressor 1-N°/s: Compressor 2 - N°/s: Compressor 3 - N°/s:

L1-L2= \% L1-L2= Y L1-L2= \%

L2-13= Vv L2-13= \" L2-13= \

L3-L1= \Y Vm=__V L3-L1= \" Vm=__V L3-L1= \Y Vm=__V

MAIOR DIFERENCA=___V MAIOR DIFERENCA=___V MAIOR DIFERENCA=___V

(Compressor 1) (Compressor 2) (Compressor 3)

(V)% =MD x 100= (V)% =MD x 100= (V)%= MD_ x 100=

VM VM VM

b) Partida da Unidade / / Vv

Compressor 1-N°/s: Compressor 2 - N°/s: Compressor 3 - N°/s:

L1-L2= \% L1-1L2= \Y L1-L2= \%

L2-13= \Y L2-13= \" L2-13= \Y

L3-L1= \% Vm=__V L3-L1= \Y Vm=__V L3-L1= \% Vm=__V

MAIOR DIFERENCA=___V MAIOR DIFERENCA=___V MAIOR DIFERENCA=___V

(Compressor 1) (Compressor 2) (Compressor 3)

(V)%= MD x 100= (V)% =MD x 100= (V)%= MD_x 100=

VM VM VM

6. CONDICOES NORMAIS DE OPERAGAO

- Visor Liquido — Sem Bolhas e/ou Umidade

- Superaquecimento —3°Ca15°C

- Sub-resfriamento —4°Ca8°C

- Tensao — de Placa £ 10%

- Correntes — Vide C.T dos Equipamentos

- Pressostatos — Vide C.T dos Equipamentos

7. OBSERVACOES

Assinatura do Instalador Assinatura do Cliente
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Anexo VI - Calculo de Sub-Resfriamento e Superaquecimento

Sub-Resfriamento
1. Definicao:

Diferenca entre temperatura de condensacao saturada
(Tco) e a temperatura da linha de liquido (Twt)

SR=Tcp-TLL

2. Equipamentos necessarios para medicao:

« Manifold

- TermOmetro de bulbo ou eletrénico (com sensor de
temperatura)

« Filtro ou espuma isolante
- Tabela de conversao Pressao-Temperatura para HFC-410A.

3. Passos para medicao:

1°) Coloque o bulbo ou sensor do termémetro em contato
com a linha de liquido préoxima do filtro secador.
Cuide para que a superficie esteja limpa. Recubra o
bulbo ou sensor com a espuma, de modo a isola-lo da
temperatura ambiente.

2°) Instale o manifold nas linhas de descarga (manémetro
de alta) e succao (mandmetro de baixa).

3°) Depois que as condi¢cdes de funcionamento
estabilizarem leia a pressao o manémetro da linha de
descarga.

As medicdes devem ser feitas com o equipamento
operando dentro das condi¢des de projeto da instalacdo
para permitir alcancar a performance desejada.

4°) Da tabela de HFC-410A, obtenha a temperatura de
condensacao saturada (Tcp)

5°) Notermometro leiatemperatura da linha de liquido (Tw).
Subtraia-a da temperatura de liquido de condensacao
saturada; a diferenca é o sub-resfriamento.

6°) Se o sub-resfriamento estiver entre 8°Ca 11°C a carga
esta correta. Se estiver abaixo, adicione refrigerante se
estiver acima, remova refrigerante.

4, Exemplo de calculo:

- Pressao da linha de descarga

(mandmetro) 3.417 kPa (481 psig)

- Temperatura de condensacao saturada (tabela) ... 55°C

- Temperatura da linha de liquido (term6metro) ..... 52°C

- Sub-resfriamento (subtracao) 3°C

- Adicionar refrigerante!

Superaquecimento
1. Definicao:

Diferenca entre temperatura de succédo (Ts) e a temperatura de
evaporacao saturada (Tev)

SA =Ts-Tev

2. Equipamentos necessarios para medicao:

+ Manifold

« Termdmetro de bulbo ou eletrénico (com sensor de temperatura)
« Filtro ou espuma isolante

- Tabela de conversao Pressdo-Temperatura para HFC-410A.

3. Passos para medicao:

1°) Coloque o bulbo ou sensor do termémetro em contato com
a linha de succdo, o mais préximo possivel do compressor
(100 a 200mm). A superficie deve estar limpa e a medicdo
ser feita na parte superior do tubo, para evitar leituras falsas.
Recubra o bulbo ou sensor com a espuma, de modo a isola-lo
da temperatura ambiente.

2°) Instale o manifold nas linhas de descarga (manémetro
de alta) e succao (mandmetro de baixa).

39) Depois que as condi¢cdes de funcionamento estabilizarem-se
leia a pressao no mandémetro da linha de suc¢ao. Da tabela de
HFC-410A obtenha a temperatura de evaporacdo saturada (Tev).

4°) Notermometro leia atemperatura de succdo (Ts) 10cma20cm
antes do compressor. Faca vdrias leituras e calcule sua média
que serd a temperatura adotada.

50) Subtraia a temperatura de evaporacao saturada (Tev)
da temperatura de succdo, a diferenca é o superaquecimento.

6°) Se o superaquecimento estiver entre:
3°C a 7°C (demanda a 100% - Maquinas inverter)
5°C a 7°C (demanda a 100% - Maquinas fixas), a regulagem
da valvula de expansao esta correta.
Se estiver abaixo, muito refrigerante estd sendo injetado
no evaporador e é necessdrio fechar a vélvula (girar
parafuso de regulagem para a direita - sentido horério).
Se o superaquecimento estiver alto, pouco refrigerante esta
sendo injetado no evaporador e é necessario abrir a valvula
(girar parafuso de regulagem para a esquerda - sentido
anti-horario).

4. Exemplo de célculo:

- Pressdo da linha de succdo (mandémetro) ..1.018 kPa (133 psig)
- Temperatura da linha de succao (termémetro) .......ccccvvveneee. 10°C
- Temperatura de evaporacdo saturada (tabela) .......ccomnuene... 8°C

- Superaquecimento (subtragao)

- Superaquecimento baixo: Fechar a valvula de expansao.

- Apdsfazeroajuste daV.E.Tndo esquecer de recolocar o capacete.

- Somenteregular o superaquecimento apds o sub-resfriamento
estar regulado.
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Anexo VIl - Tabela de Conversao HFC-410A

Pressdo de Vapor Pressdo de Vapor Pressdo de Vapor
Temperatura Temperatura Temperatura
Saturagdo MPa | (kg/cm?)| (psi) Saturagdo MPa | (kg/cm?)| (psi) Saturagdo MPa | (kg/cm?)| (psi)
(°C) (°C) (°c)
-40 0,075 0,8 11 0 0,695 7,1 101 40 2,310 23,6 335
-39 0,083 0,8 12 1 0,721 7,4 105 41 2,369 24,2 343
-38 0,091 0,9 13 2 0,747 7,6 108 42 2,429 24,8 352
-37 0,100 1,0 14 3 0,774 7,9 112 43 2,490 25,4 361
-36 0,109 1,1 16 4 0,802 8,2 116 44 2,552 26,0 370
-35 0,118 1,2 17 5 0,830 8,5 120 45 2,616 26,7 379
-34 0,127 1,3 18 6 0,859 8,8 124 46 2,680 27,3 389
-33 0,137 1,4 20 7 0,888 9,1 129 47 2,746 28,0 398
-32 0,147 1,5 21 8 0,918 9,4 133 48 2,813 28,7 408
-31 0,158 1,6 23 9 0,949 9,7 138 49 2,881 29,4 418
-30 0,169 1,7 24 10 0,981 10,0 142 50 2,950 30,1 428
-29 0,180 1,8 26 11 1,013 10,3 147 51 3,021 30,8 438
-28 0,192 2,0 28 12 1,046 10,7 152 52 3,092 31,5 448
-27 0,204 2,1 30 13 1,080 11,0 157 53 3,165 32,3 459
-26 0,216 2,2 31 14 1,114 11,4 162 54 3,240 33,0 470
-25 0,229 2,3 33 15 1,150 11,7 167 55 3,315 33,8 481
-24 0,242 2,5 35 16 1,186 12,1 172 56 3,392 34,6 492
-23 0,255 2,6 37 17 1,222 12,5 177 57 3,470 35,4 503
-22 0,269 2,7 39 18 1,260 12,9 183 58 3,549 36,2 515
-21 0,284 2,9 41 19 1,298 13,2 188 59 3,630 37,0 526
-20 0,298 3,0 43 20 1,338 13,6 194 60 3,712 37,9 538
-19 0,313 3,2 45 21 1,378 14,1 200 61 3,796 38,7 550
-18 0,329 3,4 48 22 1,418 14,5 206 62 3,881 39,6 563
-17 0,345 3,5 50 23 1,460 14,9 212 63 3,967 40,5 575
-16 0,362 3,7 52 24 1,503 15,3 218 64 4,055 41,4 588
-15 0,379 39 55 25 1,546 15,8 224 65 4,144 42,3 601
-14 0,396 4,0 57 26 1,590 16,2 231
-13 0,414 4,2 60 27 1,636 16,7 237
-12 0,432 4,4 63 28 1,682 17,2 244
-11 0,451 4,6 65 29 1,729 17,6 251
-10 0,471 4,8 68 30 1,777 18,1 258
-9 0,491 5,0 71 31 1,826 18,6 265
-8 0,511 52 74 32 1,875 19,1 272
-7 0,532 5,4 77 33 1,926 19,6 279
-6 0,554 5,6 80 34 1,978 20,2 287
-5 0,576 5,9 84 35 2,031 20,7 294
-4 0,599 6,1 87 36 2,084 21,3 302
-3 0,622 6,3 90 37 2,139 21,8 310
-2 0,646 6,6 94 38 2,195 22,4 318
-1 0,670 6,8 97 39 2,252 23,0 327
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Anexo VIII - Detalhe Tipico de Instalacao Elétrica @

A) Unidade Condensadora 38EX/EV com 1, 2 ou 3 circuitos com Unidade Evaporadora 40DX.

DISJUNTOR
ALIMENTAGAO
FORCA

(ver manual)

DISJUNTOR
ALIMENTACAO
FORCA

(ver manual)

DISJUNTOR
ALIMENTAGAO
FORCA

(ver manual)

DISJUNTOR
ALIMENTACAO
FORCA

(ver manual)

CABO DE ALIMENTAGAO
BITOLA DIMENSIONADA DE

ACORDO COM A DISTANCIA

PARA O QUADRO ELETRICO
220V - 3F + TERRA
380V - 3F + N + TERRA

CABO (3F + T) PARAALIMENTAGAO
DO MOTOR DO EVAPORADOR

(ACIONAMENTO PELA UN. CONDENSADORA)

EVAPORADORA 40DX

CABO DE ALIMENTAGAO
BITOLA DIMENSIONADA DE
ACORDO COM A DISTANCIA

CONDENSADORA
38EX ou 38EV LIDER

PARA O QUADRO ELETRICO
220V - 3F + TERRA
380V - 3F + N + TERRA

CABO DE ALIMENTACAO
BITOLA DIMENSIONADA DE
ACORDO COM A DISTANCIA

CONDENSADORA 38EX ESCRAVA

PARA O QUADRO ELETRICO
220V - 3F + TERRA
380V - 3F + N + TERRA

CONDENSADORA 38EX ESCRAVA
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Anexo IX - Informagoes Refrigerante HFC-410A

e Observacoes de Seguranca

Este condicionador de ar utiliza o novo refrigerante
HFC-410A que nado destroi a camada de ozonio.

1. Caracteristicas do novo refrigerante

As caracteristicas do refrigerante HFC-410A sao: facil absorcao
de 4gua, membranas oxidantes ou 6leo, a pressao do HFC-
410A é de aproximadamente 1,6 vezes mais elevada do que a
do refrigerante R-22. Juntamente com o novo refrigerante, o
oleo de refrigeracao também foi trocado. Certifique-se de que
4agua ou outros contaminantes ndao se misturem no sistema
de refrigeracdo para o novo refrigerante durante a instalacdo
ou servicos de reparo.

2. Cuidados na instalacao/servicos

- Nao misture outros refrigerantes ou outros 6leos com o
HFC-410A.

+ As pressOes operacionais com HFC-410A sao elevadas,
por tanto sempre utilize tubos com espessuras corretas
especificados para uso com HFC-410A.

- Durante a instalacdo, certifique-se de que as tubulacbes
estejam limpas, livres de 4gua, dleo, pd ou sujeira.

- Certifique que ao soldar, gas nitrogénio passe através da
tubulacdo.

«  Use bomba de vacuo apropriada, com prevencdo de
contra fluxo, para evitar que o 6leo da bomba nao retorne
a tubulacdo enquanto a bomba pare.

« O refrigerante HFC-410A é uma mistura azeotrépica. Use
a fase liquida para carregar o sistema. Se gas for utilizado,
a composicao do refrigerante poderd mudar e afetard a
performance do condicionador de ar.

Ferramentas exclusivas para HFC-410A

3. Materiais

« Para as tubulacbes de refrigerante use o menor
nimero de conexdes possiveis.

« Nao use tubulagées amassadas ou deformadas.

« Usemateriaisnoqualaquantidadedecontaminantes
no interior dos tubos seja absolutamente minima.

4. Ferramentas
Ferramentas necessarias para HFC-410A

Mistura de diferentes tipos de 6leo e refrigerante pode

causar problemas como entupimento dos capilares, etc.

As ferramentas a serem utilizadas sado classificadas nos

seguintes tipos:

1) Ferramentas exclusivas para HFC-410A, aquelas
que nao podem ser utilizadas com refrigerante
convencional (R-22).

2) Ferramentas para HFC-410A que também podem ser
utilizadas com refrigerante convencional (R-22).

3) Ferramentas normalmente utilizadas para HFC-410A
e para refrigerante convencional (R-22).

A tabela abaixo mostra as ferramentas exclusivas para o
HFC-410A e sua intercambialidade.

Ferramentas cujas especificacdes sao alteradas para HFC-410A e sua intercambiabilidade.

HEC-410A Instalacdao do
. . condicionador de
Instalacéo do condicionador de ar ar convencional
Ne Ferramenta utilizada Uso Existéncia Se equipamento | Se novo equipamento
de novo convencional pode ser utilizado
equipamento pode ser com refrigerante
para HFC-410A utilizado convencional
1 | Ferramenta de fazer o flange Flange do tubo SIM (Obs. 1) SIM
2 Medidor do tubo de cobre pe~1ra FaZfendo o flange com SIM (Obs. 1) (Obs. 1)
ajuste da margem de protecao refrigerante convencional
3 | Chave de torque Conexao da porca do flange SIM NAO NAO
4 | Manémetro C de refri te, A A
arga e_re rigeran e~ SIM NAO NAO
5 | Mangueira de carga verificagdo de operacao, etc.
6 | Adaptador da bomba de vacuo | Vacuo SIM NAO SIM
7 Balanca eIetrFJnlca para Carga de refrigerante SIM SIM SIM
carga de refrigerante
Cilindro de refrigerante Carga de refrigerante SIM NAO NAO
Detector de vazamento Verificacdo de vazamento de gas SIM NAO SIM
10 | Cilindro de carga Carga de refrigerante SIM NAO NAO
Observagao:

1. Quando o flange é executado para o HFC-410A utilizando as ferramentas convencionais de fazer flange é necessdrio o ajuste da
margem de proje¢éo; para tal ajuste um medidor de tubos de cobre, etc, sdo necessdrios.
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Ferramentas gerais para HFC-410A
Além das ferramentas exclusivas mencionadas anteriormente, os seguintes equipamentos (que também sao
utilizados para R-22), sdo necessarios como ferramentas gerais:

(1) Bomba de vacuo (4) Furadeira (9) Broca para nucleo do orificio
Utilize a bomba de vacuo prendendo um | (5) Curvador de tubos (10) Chave Hexagonal
adaptador de bomba de vacuo (6) Régua de nivelamento (lado oposto 4mm)

(2) Chave de torque (7) Chave de parafusos (+/ -) (11) Fita métrica

(3) Cortador de tubos (8) Chave de porca ou chave inglesa (12) Serra de metal

Também prepare os seguintes equipamentos para outro método de instalacdo e execute a verificacao.

(1) Medidor

(3) Testador de resisténcia do isolamento

(2) Termometro

(4) Voltimetro

5. Pontos de verificacao

Verificagao antes da operacao

Ligue a chave de forca principal 12 horas ou mais antes
de iniciar a operacao.

Verifique se o fio terra esta conectado.

Verifique se o filtro de ar esta instalado na unidade interna.

6. Observacoes de seguranca

/N IMPORTANTE

Garanta que todas as regulamentacbes Locais,
Nacionais e Internacionais estao atendidas.

Leia estas “OBSERVACOES SOBRE SEGURANGA”
cuidadosamente antes da instalagao.
Oscuidadosdescritosabaixoincluemositensimportantes
relativos a seguranca. Observe-os cuidadosamente.
Apos o trabalho de instalagdo, execute uma operacao
de teste para verificar qualquer problema. Siga o
Manual de Instalacdo, Operacdo e Manutencdo para
explicar ao cliente como utilizar o equipamento e os
procedimentos de manutencdo periddica (Anexo ).
Solicite ao cliente que mantenha o Manual de
Instalacdo, Operacdo e Manutencdo para futuras
consultas ou referéncias.

Solicite ao distribuidor credenciado/autorizado que instale
e faca a manutencdo do equipamento de acordo com
o Manual de Instalacdo, Operacdo e Manutencdo. Uma
instalacdo e/ou manutencdo improéprias podem resultar
em gotejamento da dgua, choques elétricos ou incéndio.

Desligue a disjuntor geral antes de iniciar qualquer
trabalho elétrico. Certifique-se de que todas as chaves
de forca estejam desligadas, caso contrario podera
ocasionar choques elétricos.

Ao movimentar os equipamentos para instalacdo
ou a outro lugar, tenha cuidado para que
substancias gasosas diferentes do refrigerante
especificado nao entrem no ciclo de refrigeracao.
Searou qualqueroutro gas for misturado ao refrigerante,
a pressao do gas no ciclo de refrigeracédo se tornaelevada
e podera haver “fratura” nos tubos e risco as pessoas.

Nao modifique os equipamentos removendo quaisquer
dispositivo de seguranca ou desviando quaisquer chaves
de intertravamento, sob pena de perda das condi¢bes
de garantia do equipamento.

Se o dispositivo de protecdo operar, desligue a chave
principal deforca, removaa causa e entdoreinicie a operagao.

/N IMPORTANTE

Nao armazene unidade evaporadora em um local
umido ou exposto a chuva ou dgua.

Depois de desembalar os equipamentos, examine-os
cuidadosamente para verificar possiveis danos.

Nao instale o equipamento em um local onde possa
provocar aumento da vibracdo das unidades.

Para evitar danos pessoais (com bordas afiadas), seja
cuidadoso ao lidar com as pecas.

Instale o equipamento firmemente em um local onde a
base possa sustentar o peso adequadamente.

Se vazar refrigerante durante o trabalho de
instalacdo, ventile o ambiente imediatamente.
Se o refrigerante que vazou entrar em contato com
fogo podera gerar gases nocivos.

Apds o trabalho de instalacdo, confirme se nao ha
vazamento de refrigerante. Se refrigerante vazar para
dentro do ambiente e fluir préximo a uma fonte de
fogo, poderdo ser gerados gases toxicos.

A Carrier recomenda que o trabalho elétrico deve ser
executado por um profissional qualificado de acordo
com a Norma Regulamentadora NR10 .

Certifique-se de que o equipamento utiliza uma fonte
de alimentacao exclusiva. Uma capacidade insuficiente
da fonte de alimenta¢do ou uma instalacao imprépria
podem ocasionar incéndios.

conectando os cabos elétricos,
todos os terminais estejam

Quando estiver
certifique-se que
seguramente fixados.

Obedeca as regulamentacdes da empresa de energia
elétrica local quando executar a fiacdo para a
alimentacao elétrica. Um aterramento inadequado
podera causar choques elétricos.

Nao instale o equipamento em um local sujeito
a riscos de exposicdo a um gas combustivel.
Se o gas combustivel vazar e permanecer ao redor da
unidade, poderao ocorrer incéndios.

75




Anexo IX - Informagoes Refrigerante HFC-410A -
e Observagoes de Segurancga (cont.)
Armazenamento e Manuseio das Tubulacées Manuseio cuidadoso

Quando os tubos sdo distribuidos, deve-se cuidar para que O manuseio cuidadoso é o passo mais importante para
eles ndo se curvem ou deformem, e as extremidades dos tubos  evitar que a umidade, a sujeira, e poeira entrem nos
devem ser tampadas para evitar que a sujeira, lama, chuva, etc, tubos. A umidade nos tubos pode causar problemas
entrem na parte interna dos mesmos. Construa uma estrutura  significativos, portanto, éimportante sertao cuidadoso
de madeira para segurar os tubos com firmeza, e guardem os  quanto possivel para evitar os problemas antes de eles
tubos no local especificado. ocorrerem.

A distribuicdo dos tubos de cobre sem tampas em uma obra
nao é aceitavel. Veja o quadro abaixo:

Estrutura para o manuseio -

. . Manuseio cuidadoso sobre um palete Tampas dos tubos
cuidados para evitar a rolagem

Tampa

Principais cuidados no manuseio dos tubos

Cuidados Bom Ruim

1) Nao permita que sujeira ou

umidade entrem nos tubos. . .
Sujeira e umidade entram

- Mantenha as extremidades 7
abertas de todos os tubos ]
tampados até que todos
estejam conectados. \ Tampa

V0 7

- As aberturas dos tubos devem

estar voltadas para a horizontal \
ou para baixo, se possivel. Tubo

2) Ao passar um tubo através 7
de uma abertura numa Parede
parede, mantenha sempre a
extremidade do tubo tampada.

22

Tampa ou Parede

bolsa plastica

O
Particulas da parede

Faixa de borracha dentro do tubo
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Principais cuidados no manuseio dos tubos (cont.)

Cuidados

Bom

Ruim

3) Nao coloque os tubos diretamente
sobre o piso e nao friccione os tubos
sobre o piso.

Faixa de Tampaou

horracha bolsa
plastica

Nao deixe que o tubo
encoste-se ao chéo

Sujeira entra no tubo

Piso
7
Piso
4) Ao retirar detritos de um tubo,
aponte a abertura para baixo, de
maneira que nenhum detrito caia Detritos

para dentro do tubo.

Retirando detritos

5) Aoinstalar tubos em um dia chuvoso,
sempre mantenha as extremidades
dos tubos tampadas.

Tampa ou
bolsa plastica |
|
|

Chuva entra nos
tubos

Faixa de
borracha

As extremidades de todos os tubos devem ser lacradas. O método mais confidvel é o “método Pinch”, mas o método de Taping
pode ser selecionado em algumas circunstancias. Veja tabela a sequir:

Local

Tempo de instalacao

Método de manuseio cuidados

Unidades externas

Um més ou mais

Método Pinch

Menos de um més

Método Pinch ou Taping

Unidade Interna

Nao importa

Método Pinch ou Taping

Método Pinch

Comprima a extremidade fechada do tubo de cobre e solde-a

a uma abertura fechada.

Método Taping

Cubra a extremidade do tubo de cobre com a fita de vinil.

Abertura

Tubo de
cobre

) Fita de vinil

=>

Tubo de cobre

-
[~.__.—

Solde aqui

Prenda novamente
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A critério da fabrica, e tendo em vista o aperfeicoamento do produto, as caracteristicas daqui constantes poderdo ser alteradas a qualquer momento sem aviso prévio.

Telefones para Contato: 1SO 9001
4003.9666 - Capitais e Regibes Metropolitanas ’SO 14001
0800.886.9666 - Demais Cidades I1SO 45001
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